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1. Техника безопасности          

1.1. Введение 

Ознакомление с данной инструкцией по эксплуатации и содержащимися в ней 
указаниями по технике безопасности является основной предпосылкой для 
безопасной установки, эксплуатации, технического обслуживания и работы этого 
станка. Только квалифицированный персонал, имеющий необходимые знания, 
может правильно интерпретировать предупреждения относящийся к рискам и 
соблюдать общие указания, содержащиеся в данной инструкции. Этот станок был 
спроектирован и построен в полном согласовании со всеми текущими 
нормативами по безопасности. Несоблюдение этих правил или неправильная 
эксплуатация этого оборудования может представлять угрозу для жизни и 
здоровья людей. 

1.2. Разъяснение символов 

Следующие символы используются в инструкциях по эксплуатации: 

 

 

Опасность! 
Обозначает непосредственную опасность.  Несоблюдение 
этого предупреждения может привести к серьезным 
несчастным случаям. 

 

Опасность! 
Обозначает непосредственную опасность поражения 
электрическим током.  Несоблюдение этого предупреждения 
может привести к серьезным несчастным случаям. 

 

Важно! 
Обозначает полезные советы для пользователя и другую 
полезную информацию. 

 
1.3. Квалификация персонала 

Неквалифицированный персонал не должен обслуживать этот станок. 
Игнорирования предупреждений, содержащихся в инструкциях по эксплуатации, 
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может привести к материальному ущербу и несчастным случаям. Возрастной 
минимум для работы на машинном оборудовании предписанный местным 
законодательством также должен быть соблюдён. Только квалифицированный 
персонал может обслуживать эту машину.  

Квалифицированным персоналом считаются:   

а. Операторы, которые проинструктированы об особенностях работы за 
станком предварительно изучив все разделы инструкций по эксплуатации.  

б. Назначенный инженер по обслуживанию, который обучен особенностям 
проведения технического обслуживания и ремонта на этом оборудовании. 

1.4. Работа станка 

Рельефно-шлифовальный станок SDA-1100, описанный здесь, предназначен для 
финишного шлифования необработанной или грунтованной поверхности 
заготовок из массивной древесины с рельефной и гладкой поверхностью: дверей 
из массива древесины и облицованных шпоном, дверей из MDF для кухонных 
шкафов, шлифования оконных блоков, фанеры, мелких деталей типа передних 
панелей выдвижных ящиков, дверей шкафов, декоративных деревянных тарелок 
с рельефом, объемных деталей мебели и тому подобных изделий 
изготавливаемых в деревообрабатывающих производствах. Для обработки 
другого материала необходима дополнительная рекомендация производителя. 

Этот станок должен использоваться только во взрывобезопасной среде. Не 
допускается эксплуатация оборудования в местах нахождения воспламеняемых 
жидкостей, газа или загрязнений, иными словами, при наличии любой 
взрывоопасности. Температура в цехе должна быть от +5°C до +40°C. В случае 
отклонений температурных характеристик цеха необходимо применять 
дополнительные установки охлаждения или отопительной системы. Не 
допускается использовать станок на открытом воздухе. Оборудование должно 
быть защищено от дождя и снега. Станок был спроектирован, построен и испытан 
в соответствии требованиям по безопасности. При соблюдении описанных 
рекомендаций, а также мер предосторожности в управление и обслуживании, 
станок не предоставляет никакой опасности при нормальных условиях 
эксплуатации. 
Для безопасной работы, соответствующей условиям эксплуатации, следует 
соблюдать следующие правила: 

 Оператор должен быть предупрежден о возможной опасности во время 
работы станка. 

 Не допускается изменять, переносить и удалять установленные устройства 
безопасности, защитные элементы и органы аварийного выключения станка. 
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 Необходимо строго следовать всем инструкциям по безопасности 
эксплуатации станка. 

 Не допускается самостоятельное внесение изменений в конструкцию станка. 

 Запрещается оставлять работающий станок без присмотра. 

 

 

Опасно! 
Во время работы запрещается проникать в рабочую зону 
станка. 

 

Отклонение от нормальной работы (высокое потребление электроэнергии, 
повышенная температура, наличие вибрации или непривычные шумы) 
показывает, что функциональности станка нанесен вред. Для предотвращения 
сбоев, которые могут стать косвенной и прямой причиной тяжелых травм 
персонала и повреждение имущества, необходимо незамедлительно поставить в 
известность ремонтный персонал. При необходимости немедленно выключить 
станок! 

 

 

Важно! 
Изготовитель не несет ответственности за повреждения, 
которые были нанесены из-за нарушения условий 
эксплуатации. 

 

1.5. Рабочее место 

Рабочее место оператора должно содержаться в чистоте и хорошо освещаться. 
Недостаточное освещение может привести к несчастным случаям. 

Рабочее место оператора во время работы станка должно находиться перед 
пультом управления. Запрещается покидать рабочее место во время работы 
станка. 

1.6. Аварийная остановка 

Аварийную остановку можно осуществить следующими способами: 

 Переведением переключателя «ПИТАНИЕ» в положение «0»; 
 Переводом переключателей запуска механизмов в положение «0»; 



   шлифовальныестанки.рф 

 

   +7 (909) 287 80 38 
   427152@inbox.ru 

Руководство по эксплуатации 
Рельефно-шлифовального станка SDA 1100 

 

№_________________ 

Дата_______________ 

7 

 Прекращением подачи питающего напряжения. 
 

 

Опасно! 
Защитные крышки и кожухи предотвращают 
несанкционированный доступ к движущим элементам станка. 
Они предназначены обеспечивать безопасность оператора и 
окружающих лиц и не должны демонтироваться или 
изменяться. 

 

1.7. Общие предписания по безопасности 

 Все работы по отчистке, техническому обслуживанию и ремонту станка 
должны проводиться только на выключенном станке. 

 Во время шлифовки запрещается прикасаться к движущимся частям станка. 
 Оператор должен удостовериться, что при работе станка в опасных зонах не 

находятся люди. 
 При безлюдной работе обратить внимание на соответствующие 

предписания! 
 При сбоях или неисправностях работу производить запрещено! 
 Работы на электрических устройствах проводить только 

квалифицированным персоналом! 
 При работах на электрических устройствах необходимо руководствоваться 

Правилами по охране труда при эксплуатации электроустановок от 
15.12.2020. 
 

1.8. Уровень шума 

Во время работы уровень шума находится в допустимых пределах, согласно ГОСТ. 
При шлифовке уровень шума может возрасти в зависимости от материала и его 
рельефа.  

 

 

Важно!  
Использовать СИЗ для органов слуха! 
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2. Транспортировка и монтаж        

2.1. Подготовка основания 

Для технически правильной установки станка основание должно быть из бетона. 
Если поверхность пола в цеху из прочих материалов, то для установки станка 
необходим фундамент. Плоскостность поверхности пола должна быть идеальной, 
отклонения не допускаются. Достаточно качества бетона B25. Дополнительного 
крепления не требуется. Качение станка не допускается. 

2.2. Транспортировка 

Для транспортировки станок может быть застропован за раму (направляющие 
стола). Разрешается перевозить станок вилочным погрузчиком длинна вил при 
этом должна быть достаточной для надежной транспортировки (не менее двух 
метров). Транспортировку вилочным погрузчиком допускается производить 
только с задней стороны станка. При транспортировке станка, необходимо 
убедиться в равномерном распределении веса. Транспортировка станка может 
производится всеми видами транспорта в соответствии с правилами перевозок 
грузов, действующих на данном виде транспорта. Во время погрузо-разгрузочных 
работ и транспортирования продукция не должна подвергаться ударам и 
воздействию атмосферных осадков. Способ укладки на транспортирующее 
средство должен исключать перемещение груза. 

2.3. Монтаж 

Перед установкой станок необходимо тщательно очистить от антикоррозийных 
покрытий, нанесенных на открытые, а также закрытые кожухами и щитками 
поверхности. Во избежание коррозии покрыть тонким слоем масла. После 
установки станка необходимо проверить его устойчивое положение. При наличии 
качения необходимо произвести выравнивание основания. 

 

Опасно! 
Работать на неустойчивом оборудовании опасно для жизни и 
здоровья людей. 

 

2.4. Подключение аспирационной системы 

Аспирационная система является неотъемлемой частью при работе станка. Она 
осуществляет отвод пыли из рабочей зоны станка. Для этого в верхней части станка 
предусмотрено 4 вывода диаметром 160 мм. На рисунке 1 изображено место 
подключения рукавов аспирационной системы.  
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Рисунок 1 – Выводы для системы аспирации 

2.5. Электрическое подключение 

 

Опасно!  
Не производить работы с электрооборудованием без полного 
предварительного отключения электричества, подводимого к 
станку. Обеспечить защиту от несанкционированного 
включения электричества. 

Перед подключением убедиться, что напряжение сети соответствует рабочему 
напряжению станка, согласно паспорта. Не допускаются отклонение напряжения 
более 10 % от паспортного. Необходимо использовать стабилизированный 
источник напряжения. Подключение электроэнергии осуществляется после 
завершения работ по установке станка. Первым производится подключение рамы 
станка к заземляющему устройству цеха.  

Фазы электрического кабеля должны подключаться соответствующим образом к 
контактным электрического клеммника с метками A, B, C, N, PEN внутри шкафа 
управления (см. рисунок 2). При правильном подключении установленные 
привода имеют правое вращение. Правильность подключения проверяется 
включением. Для изменения направления вращения необходимо два фазных 
провода поменять местами. 
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Внимание!  
После 1-й недели эксплуатации произвести затяжку 
контактных винтов. 

 

 

Рисунок 2 – Вводной клеммник 
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3. Управление            

 

ВНИМАНИЕ ОПАСНОСТЬ НЕСЧАСТНОГО СЛУЧАЯ!! 
Запрещается находиться в рабочей зоне станка, если он 
находится в работе! 
Не допускать появления в опасной зоне других лиц. 

3.1. Описание панели управления 

На рисунке 3 изображен пульт управления станком. 

 

 

 
 
 
Состав пульта управления: 
 
1) Переключатель «Питание» 
2) Кнопка «Пуск» 
3) Переключатель «Подача» 
4) Переключатель «Ротор» 
5) Переключатель «Абразив»  
6) Переключатель «Вакуум» 
7) Пульт управления скоростью 
«Абразива» 
8) Индикатор подачи «вперед и 
назад» 
9) Сервисная кнопка «Ротора» 
10) Индикатор работы «Абразива» 
11) Индикатор работы «Вакуумного 
насоса» 

Рисунок 3 – Описание пульта управления 

При помощи переключателя «Питание» осуществляется подача питания на станок. 
Для этого рукоятку переключателя следует перевести в положение «1». 

1
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Аварийная остановка осуществляется переводом данного переключателя в 
положение «0». 

3.2. Работа вакуумного насоса 

Рабочий стол станка оснащен вакуумным насосом. Он предназначен для 
притягивания обрабатываемого материала перед шлифовкой. Это позволяет 
надежно удерживать его во время работы. Включение данного узла производится 
переводом переключателя «Вакуум» в верхнее положение. Если данный узел 
включен, то загорается индикатор (11).  

Для остановки вакуумного насоса необходимо перевести переключатель «Вакуум» 
в нижнее положение. При этом индикатор (11) должен погаснуть. 

Место установки вакуумного насоса на фото 4. 

 

Рисунок 4 – Вакуумный насос 

3.3. Работа узла абразив 

Узел «абразив» состоит из рамы, на которой располагаются ротор и абразивные 
барабаны. Рабочая зона барабанов регулируется по высоте. Для регулировки 
высоты предусмотрен пульт управления сервоприводом (рисунок 5).   

Для включения узла в работу необходимо перевести переключатель «Абразив» в 
верхнее положение и выставить скорость вращения на пульте управления (7). При 
этом индикатор (10) будет светиться. Для отключения необходимо переключатель 



   шлифовальныестанки.рф 

 

   +7 (909) 287 80 38 
   427152@inbox.ru 

Руководство по эксплуатации 
Рельефно-шлифовального станка SDA 1100 

 

№_________________ 

Дата_______________ 

13 

перевести в нижнее положение. Индикатор (10) погаснет. Допускается работать на 
станке с выключенным узлом абразива.  

 

Рисунок 5 – Узел абразива 

3.4.  Работа ротора 

Ротор предназначен для осуществления осевого вращения узла абразива. На 
рисунке 6 изображен сам ротор. Конструкция ротора предусматривает его осевое 
вращение в обе стороны. 

 

Рисунок 6 – Ротор 
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Для включения узла в работу необходимо перевести переключатель «Ротор» в 
верхнее положение. Для отключения необходимо переключатель перевести в 
нижнее положение. Допускается работать на станке с выключенным ротором. Так 
как электродвигатель узла оснащен преобразователем частоты, имеется 
возможность регулировки скорости его работы. Но она должна производиться 
квалифицированным специалистом в этой области. Для этого следует открыть 
шкаф управления и выставить необходимую скорость на ПЧ ротора (Рисунок 7). 

 

 

Рисунок 7 – Преобразователь частоты ротора 

 

Внимание! Опасно!  
Настройку должен производить квалифицированный 
персонал с согласованием производителя.  
Неверная настройка может привести к материальному 
ущербу и вреду здоровья.  
Запрещается самостоятельно менять настройки в 
гарантийный период. 

 

Для проведения технического обслуживания предусмотрено медленное вращение 
ротора. Для этого необходимо нажать и держать кнопку «Сервис».  

3.5. Работа подачи 

Подача рабочего стола происходит после перевода переключателя «Подача» в 
верхнее положение и нажатии кнопки «Пуск». При этом индикатор направления 
(8) будет светиться. После того как рабочий стол дошел до конечного положения 
он автоматически меняет свое направление. Так как электродвигатель стола 
оснащен преобразователем частоты, имеется возможность регулировки скорости 
перемещения. Но она должна производиться квалифицированным специалистом 
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в этой области. Для этого следует открыть шкаф управления и выставить 
необходимую скорость на ПЧ стола (Рисунок 8). 

 

Рисунок 8 – Преобразователь частоты стола 

 

Внимание! Опасно!  
Настройку должен производить квалифицированный 
персонал с согласованием производителя.  
Неверная настройка может привести к материальному 
ущербу и вреду здоровья.  
Запрещается самостоятельно менять настройки в 
гарантийный период. 

 

3.6. Остановка 

Остановка станка производится в обратном порядке включению. Для этого 
необходимо поочередно перевести переключатели механизмов в нижнее 
положение и удостовериться в том, что все движущие части станка остановлены. 
После этого перевести переключатель «Питание» в положение «0». 
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4. Обслуживание            

 

Опасность! 
Работы по обслуживанию проводить только при выключенном 
станке. Предотвращать несанкционированное включение.  
Все работы проводить в соответствии с общепринятыми 
инструкциями по охране труда (по отраслям). 

4.1. Смазка редукторов 

В редукторах станка залито масло длительного срока службы. При обычном 
рабочем режиме замены масла не требуется. В случае утери масла следует 
доливать масло класса GL4, вязкостью 75W80 или 75W90. Обслуживание 
ограничивается еженедельным контролем подтеков. 

4.2. Замена ремней 

Для замены ремней, необходимо сначала обеспечить доступ к шкивам. Для этого 
требуется открыть защитные крышки.  

Демонтаж старого ремня следует осуществлять исключительно путем ослабления 
натяжной площадки или натяжного ролика. 

 

 

Важно! 
Демонтаж натянутого клинового ремня подручными средствами, в 
том числе, с помощью рычага, отвертки или ключа недопустим. 
 

 

После того, как изношенный ремень снят, необходимо тщательно проверить его на 
наличие следов повышенного или несвойственного износа. По их наличию можно 
судить о возникновении других проблем в приводе, которые могут ускорить износ 
не только нового ремня, но и других узлов. 

При проведении работ также следует осмотреть и другие сопутствующие узлы, в 
частности, валы и подшипники на отсутствие биения, следы чрезмерного износа и 
недостаточное количество смазки. 

Для того чтобы избежать дальнейшего износа, также важно правильно подобрать 
замену самому ремню.  

 

 

 



   шлифовальныестанки.рф 

 

   +7 (909) 287 80 38 
   427152@inbox.ru 

Руководство по эксплуатации 
Рельефно-шлифовального станка SDA 1100 

 

№_________________ 

Дата_______________ 

17 

В качестве запасного ремня для абразива применяется 2 типа ремней: 

 GATES6490EXL – 2 штуки; 
 GATES6497EXL – 3 штуки. 

Перед установкой новых ремней рекомендуется очистить узлы от посторонних 
налетов и грязи. Для этого лучше всего использовать ветошь, смоченную 
небольшим количеством нелетучего растворителя с дальнейшей полной 
просушкой изделий.  

 

 

Важно! 
Использовать твердые предметы и наждачную бумагу для 
соскабливания загрязнений, и смазки запрещено. 
 

 

Произвести установку нового ремня.  

Установить двигатель на место, обеспечив необходимое расстояние между 
шкивами. До запуска двигателя узла необходимо произвести вращение шкивов 
вручную с использованием измерителя натяжения. После подбора натяжения 
двигатель следует прочно закрепить болтами. 

Закрыть защитные крышки и произвести обкатку новых ремней. Обкатка 
проводится без нагрузки, то есть без выполнения шлифовки. Во время обкатки 
особое внимание нужно уделить наличию посторонних шумов и вибрации при 
работе, вызванных шкивами или подшипниками. 

 

 

Важно! 
Если в районе шкивов, подшипников ощущается ощутимый нагрев 
после непродолжительной работы, это говорит о чрезмерной 
натяжки приводного ремня и его необходимо ослабить.  

 

4.3. Чистка вакуумного стола 

Чистку вакуумного стола необходимо производить перед каждым началом и 
окончанием шлифовки. Эта операция может занимать считаные секунды при 
использовании пистолета со сжатым воздухом. 
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4.4. Чистка рабочей зоны 
 

 

Опасность! 
Работы по очистке рабочей зоны проводить только при 
выключенном станке.  

 

Чистку рабочей зоны станка необходимо производить ежедневно в конце 
рабочей смены со включенной системой аспирации при помощи пистолета со 
сжатым воздухом. 

 

 

Важно! 
Во время проведения работ применяйте необходимые СИЗ 
органов слуха, зрения и дыхания. 
 

 

4.5. Замена барабанов 
Замена барабанов абразива происходит по следующей последовательности: 
 Произвести выкручивание болта с торца барабана; 
 Извлечь болт с шайбой; 
 Заменить барабан, произвести сборку узла. 
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5. Устранение неисправностей       

В таблице 1 представлен список возможных неисправностей и способ их 
устранения. 

Таблица 1 – Способ устранения неисправностей 

Возможная неисправность Способ устранения 

Не включается ни один узел 
Проверить подачу напряжения на 

станок, вводной автомат 

Не включается «вакуум» 

Проверить исправность 
автоматического выключателя, 

теплового реле, переключателя, 
кабеля от шкафа управления до 

вакуумного насоса 

Не включается «абразив» (не светится 
пульт управления) 

Проверить исправность 
автоматического выключателя, ПЧ, 
переключателя, кабеля от шкафа 
управления до электродвигателя 

«Абразив» включен (слышен двигатель 
привода), но не происходит вращение 

барабанов 

Проверить исправность ременной 
передачи 

На панели управления «абразив» 
высветился код ошибки. Абразив не 

работает. 

Расшифровать ошибку, согласно 
руководствe на ПЧ и следовать 

рекомендациям 

Не включается «ротор» 

Проверить исправность 
автоматического выключателя, ПЧ, 
переключателя, кабеля от шкафа 
управления до электродвигателя 

На ПЧ «ротора» высветился код 
ошибки. Ротор не работает 

Расшифровать ошибку, согласно 
руководствe на ПЧ и следовать 

рекомендациям 

Не включается «подача» 

Проверить исправность 
автоматического выключателя, ПЧ, 
переключателя, кабеля от шкафа 
управления до электродвигателя 

На ПЧ «подачи» высветился код 
ошибки. Подача не работает 

Расшифровать ошибку, согласно 
руководству на ПЧ и следовать 

рекомендациям 
Рабочий стол не возвращается в 

исходную (двигается только водном 
направлении) 

Проверить исправность концевых 
выключателей, кабельной линии. 
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Возможная неисправность Способ устранения 

Не происходит регулировка высоты 
рамы абразива 

Проверить исправность 
автоматического выключателя 

Слышен посторонний шум со стороны 
подшипников, шкивов. Замечен 

перегрев при недлительной 
эксплуатации 

Проверить ременную передачу 
(соосность, натяжение) 

Повышенная вибрация станка 
Проверить устойчивое положение 

станка, крепление электродвигателей 
и конструкций. 
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6. Снятие с эксплуатации         
Снятие станка с эксплуатации происходит в обратной последовательности 
монтажа: 

 Отключение питающей сети; 
 Отключение трубопроводов аспирационной системы. 

В случае консервации станка необходимо руководствоваться ГОСТ 9.014. 
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7. Декларация о соответствии ЕС       
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8. Нормативная документация       

Номер 

стандарта 
Наименование стандарта 

ГОСТ 2.114-2016 
Единая система конструкторской документации. Технические 

условия 

ГОСТ 2.601-2013 
Единая система конструкторской документации (ЕСКД). 

Эксплуатационные документы 

ГОСТ 9.014-78 

Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). 

Временная противокоррозионная защита изделий. Общие 

требования 

ГОСТ 9.302-88 

Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия 

металлические и неметаллические неорганические. Методы 

контроля 

ГОСТ 9.402-2004 

Единая система защиты от коррозии и старения (ЕСЗКС). Покрытия 

лакокрасочные. Подготовка металлических поверхностей к 

окрашиванию 

ГОСТ 12.1.019-2017 

Система стандартов безопасности труда (ССБТ). 

Электробезопасность. Общие требования и номенклатура видов 

защиты 

ГОСТ 12.2.007.0-75 
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Изделия 

электротехнические. Общие требования безопасности 

ГОСТ 12.2.026.0-2015 
Оборудование деревообрабатывающее. Требования безопасности к 

конструкции 

ГОСТ 12.2.049-80 
Система стандартов безопасности труда (ССБТ). Оборудование 

производственное. Общие эргономические требования 

ГОСТ 17.2.3.01-86 
Охрана природы (ССОП). Атмосфера. Правила контроля качества 

воздуха населенных пунктов 

ГОСТ 17.2.3.02-2014 
Правила установления допустимых выбросов загрязняющих веществ 

промышленными предприятиями 

ГОСТ 166-89 Штангенциркули. Технические условия 

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Технические условия 

ГОСТ 3242-79 Соединения сварные. Методы контроля качества 
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ГОСТ 6996-66 Сварные соединения. Методы определения механических свойств 

ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия 

ГОСТ 9146-79 Станки. Органы управления. Направление действия 

ГОСТ 10354-82 Пленка полиэтиленовая. Технические условия 

ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов 

ГОСТ 15140-78 Материалы лакокрасочные. Методы определения адгезии 

ГОСТ 22133-86 

Покрытия лакокрасочные металлорежущего, кузнечнопрессового, 

литейного и деревообрабатывающего оборудования. Общие 

требования 

ГОСТ 24297-2013 
Верификация закупленной продукции. Организация проведения и 

методы контроля 

ГОСТ 30772-2001 Ресурсосбережение. Обращение с отходами. Термины и определения 

ГОСТ 30804.6.1-2013 

Совместимость технических средств электромагнитная. 

Устойчивость к электромагнитным помехам технических средств, 

применяемых в жилых, коммерческих зонах и производственных 

зонах с малым энергопотреблением. Требования и методы 

испытаний 

ГОСТ Р 51317.4.14-

2000 

Совместимость технических средств электромагнитная. 

Устойчивость к колебаниям напряжения электропитания. 

Требования и 

методы испытаний 

ТР ТС 004/2011 
Технический регламент Таможенного союза 

«О безопасности низковольтного оборудования» 

ТР ТС 005/2011 
Технический регламент Таможенного союза 

«О безопасности упаковки» 

ТР ТС 010/2011 
Технический регламент Таможенного союза 

«О безопасности машин и оборудования» 

ТР ТС 020/2011 
Технический регламент Таможенного союза 

«Электромагнитная совместимость технических средств» 
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9. Приложение 1 – Электрическая схема    
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