
MACMAZZA S.r.l.   Woodworking machinery Cod. Fisc. e Part. IVA 0089382 041 5  Via Mondini, 72  
 61100 PESARO (ITALY)  Tel. ++39 (0) 721/288000 - Tel. Assistenza 288776  Fax 288001  

Internet: http://www.macmazza.it  E-mail: info@macmazza.it   

 

1 

         
R  

 

 

 

MACMAZZA SRL 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

( V - 1.0/2003 )  
 
 
 
 



MACMAZZA S.r.l.   Woodworking machinery Cod. Fisc. e Part. IVA 0089382 041 5  Via Mondini, 72  
 61100 PESARO (ITALY)  Tel. ++39 (0) 721/288000 - Tel. Assistenza 288776  Fax 288001  

Internet: http://www.macmazza.it  E-mail: info@macmazza.it   

 

2 

 
СОДЕРЖАНИЕ    

R  

 

ОСНОВНОЕ МЕНЮ…………………………………………………………………………………………………3 
ОПИСАНИЕ ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ КНОПОК…………………………………………………………………....3 
РЕДАКТОР ПРОГРАММ…………………………………………………………………………………………….4 
ОПИСАНИЕ ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ КНОПОК……………………………………………………………………4 
ОПИСАНИЕ  КЛАССИФИКАЦИИ РАСПИЛОВ…………………………………………………………………..5 
НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С ОДНИМ РАСПИЛОМ X………………………………………………………...6 
НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С ОДНИМ РАСПИЛОМ Y………………………………………………………...7 
НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ X /Y………………………………………………………………..8 
НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ P/X/Y (ЧЕРНОВОЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ)………..9 
НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ P/X/Y  (С ПОВТОРОМ ПРЕДВ. РАСПИЛА)…………………...10 
НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ X/Y/Z……………………………………………………………...11 
СОХРАНЕНИЕ ПРОГРАММ………………………………………………………………………………………...12 
ОТКРЫТИЕ СОХРАНЕННЫХ ПРОГРАММ……………………………………………………………………….13 
РЕДАКТОР ОПТИМИЗАЦИИ ПРОГРАММ………………………………………………………………………..15 
ОПИСАНИЕ ХАРАКТЕРИСТИК ОПТИМИЗАЦИИ………………………………………………………………15 
ОПИСАНИЕ КНОПОК РЕДАКТОРА ОПТИМИЗАЦИИ…………………………………………………………..16 
РАЗРАБОТКА И ПРЕОБРАЗОВАНИЕ ПРОГРАММ……………………………………………………………....16 
ПАРАМЕТРЫ ПРИОРИТЕТА………………………………………………………………………………………..17 
ОСНОВНЫЕ ОСИ……………………………………………………………………………………………………..18 
ИЗМЕНЕНИЕ ФИКСИРОВАННЫХ ЗНАЧЕНИЙ СКОРОСТИ, ОСЬ ТОЛКАТЕЛЯ……………………………..18 
ДРУГИЕ ИЗМЕНЕНИЯ ЗНАЧЕНИЙ, ОСЬ ТОЛКАТЕЛЯ………………………………………………………….18 
ИЗМЕНЕНИЕ ФИКСИРОВАННЫХ ЗНАЧЕНИЙ СКОРОСТИ, ОСЬ КАРЕТКИ ПИЛЫ………………………...19 
ДРУГИЕ ИЗМЕНЕНИЯ ЗНАЧЕНИЙ, ОСЬ КАРЕТКИ ПИЛЫ…………………………………………………......19 
ИЗМЕНЕНИЕ ФИКСИРОВАННЫХ ЗНАЧЕНИЙ СКОРОСТИ, ОСЬ ПЛАТФОРМЫ………………………...…19 
ДРУГИЕ ИЗМЕНЕНИЯ ЗНАЧЕНИЙ, ОСЬ ПЛАТФОРМЫ………………………………………………………...20 
ШПИНДЕЛЯ ОСНОВНОЙ И ПОДРЕЗНОЙ ПИЛ…………………………………………………………………..21 
ВСЕ РАСПИЛЫ………………………………………………………………………………………………………..22 
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ…………………………………………………………………………………………..25 
ОБЩИЕ…………………………………………………………………………………………………………………25 
ОСНОВНЫЕ ОСИ……………………………………………………………………………………………………...26 
СОСТОЯНИЕ СТАНКА…………………………………………………………………………………...…………..28 
СОСТОЯНИЕ ………………………………………………………………………………………………………….28 
АВАРИИ………………………………………………………………………………………………………………..29 
ТЕСТ I/O (ВХ/ВЫХ)…………………………………………………………………………………………………...30 
РУКОВОДСТВО……………………………………………………………………………………………………….31 
СТАТИСТИКА…………………………………………………………………………………………………………32 
ПЕРЕМЕЩЕНИЯ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ…………………………………………………………………………….35 
ТОЛКАТЕЛЬ……………………………………………………………………………………………………………35 
КАРЕТКА ПИЛЫ………………………………………………………………………………………………………36 
КАЛИБРОВКА ОСИ ТОЛКАТЕЛЯ…………………………………………………………………………………...38 
ШПИНДЕЛИ ПИЛ……………………………………………………………………………………………………...39 
КАЛИБРОВКА ВЫСОТЫ ПОДЪЕМА ПИЛЫ……………………………………………………………………….40 
РЕГУЛИРОВКА ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ ПО ВЕРТИКАЛИ…………………………………………………………...41 
РЕГУЛИРОВКА ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ ПО ГОРИЗОНТАЛИ………………………………………………………..41 
ВИЗУАЛИЗАЦИЯ………………………………………………………………………………………………………42 
ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРЕДЛОЖЕНИЯ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ…………………………………...43 
ПРИНТЕР………………………………………………………………………………………………………………..43 
ОПЕРАТОР ВЫБОРА (SWITCH)……………………………………………………………………………………...44 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



MACMAZZA S.r.l.   Woodworking machinery Cod. Fisc. e Part. IVA 0089382 041 5  Via Mondini, 72  
 61100 PESARO (ITALY)  Tel. ++39 (0) 721/288000 - Tel. Assistenza 288776  Fax 288001  

Internet: http://www.macmazza.it  E-mail: info@macmazza.it   

 

3 

 
 

КРАТКОЕ РУКОВОДСТВО ДЛЯ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ “SEZ2000” ПИЛЬНОГО ЦЕНТРА 
MACMAZZA  

ПОСЛЕ ВКЛЮЧЕНИЯ ПИТАЮЩЕГО НАПРЯЖЕНИЯ С ПОМОЩЬЮ ГЛАВНОГО ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ И 
ВКЛЮЧЕНИЯ ПЕРСОНАЛЬНОГО КОМПЬЮТЕРА СТАНКА, НА ЭКРАНЕ МОНИТОРА ПОЯВИТСЯ 
СЛЕДУЮЩЕЕЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ МЕНЮ: 

ОСНОВНОЕ МЕНЮ 

СЛЕДУЯ ПО АДРЕСУ C:\ARCHIVIO ВЫ МОЖЕТЕ ВЫБРАТЬ ДИРЕКТОРИЮ (КЛИЕНТ) В КОТОРОЙ ПО 
УМОЛЧАНИЮ СОХРАНЯЮТСЯ ПРОГШРАММЫ РАСКРОЯ, ПРЕДВАРИТЕЛЬНО НАПИСАННЫЕ НА 
СТРАНИЦЕ РЕДАКТОРА ПРОГРАММ 
 
ОПИСАНИЕ ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ КНОПОК 
 

AGGIUNGI ВСТАВИТЬ ВЫБРАННУЮ ПРОГРАММУ В СПИСОК ИСПОЛНЕНИЯ 
RIMUOVI ВОССТАНОВИТЬ ПОСЛЕДНЮЮ УДАЛЕННУЮ ПРОГРАММУ В СПИСОК 

ИСПОЛНЕНИЯ 
TRASH УДАЛЕНИЕ СПИКА ПРОГРАММ ИСПОЛНЕНИЯ 
LISTA СОЗДАНИЕ ОТДЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ ИЗ СОСТАВЛЕННУЮ ИЗ СПИСКА 

ИСПОЛНЕНИЯ 
SALVA LISTA СОХРАНЕНИЕ СОСТАВЛЕННОГО СПИСКА ИСПОЛНЕНИЯ 

RECUPERA 
LISTA 

ВЕРНУТЬ СОХРАНЕННЫЙ СПИСОК КАК ВЫШЕОПИСАННЫЙ ПУНКТ 

START НАЧАЛО ОБРАБОТКИ СОСТАВЛЕННОГО СПИСКА ПРОГРАММ  
STOP ПРЕРЫВАНИЕ ОБРАБОТКИ СПИСКА ПРОГРАММ 

PAUSA  
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РЕДАКТОР ПРОГРАММ 
 
ПОРЯДОК  НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ РАСКРОЯ В РЕДАКТОРЕ ПРОГРАММ 

 

ОПИСАНИЕ ФУНКЦИОНАЛЬНЫХ КНОПОК 

INS RIGHE ДОБАВИТЬ ОДНУ СТРОКУ СВЕРХУ ОТ НАВЕДЕННОГО КУРСОРА НА 
СТРОКУ ОТКРЫТОЙ ПРОГРАММЫ 

ELIM RIGHE УДАЛЕНИЕ СТРОКИ НА КОТОРУЮ НАВЕДЕН КУРСОР 

CONTROLLO ЕСЛИ АКТИВИРУЕТСЯ «КОТРОЛЬ» ВО ВРЕМЯ НАПИСАНИЯ 
ПРОГРАММЫ АВТОМАТИЧЕСКИ СИГНАЛИЗИРУЮТЬСЯ ОШИБКИ 
ВВЕДЕННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ИЛИ ПРОГРАММИРОВАНИЯ 

IMPORTA ИСПОЛЬЗУЕТСЯ ДЛЯ ПЕРЕДАЧИ ДАННЫХ ОТ ВНЕШНЕГО 
ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ 

ZOOM ОДНОКРАТНО АКТИВИРУЯ КНОПКУ ПО ОКОНЧАНИИ НАПИСАНИЯ 
ПРОГРАММЫ, ПОЛУЧАЕМ ГРАФИЧЕСКОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ 
ОБРАБАТЫВАЕМОГО ЛИСТА С ЦВЕТНЫМ ИЗОБРАЖЕНИЕМ 
ПОСМЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ РАСПИЛА И КОДАМИ ДЕТАЛЕЙ  

ANNULLA УДАЛЕНИЕ РАНЕЕ ВВЕДЕННЫХ ЗНАЧЕНИЙ ДЛЯ НАЧАЛА НАПИСАНИЯ 
НОВОЙ ПРОГРАММЫ 
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ОПИСАНИЕ  КЛАССИФИКАЦИИ РАСПИЛОВ 
 

P - PRETAGLIO 
 

ВЫПОЛНЕНИЕ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА В ВЕРТИКАЛЬНОМ 
НАПРАВЛЕНИИ НА ДВЕ ИЛИ БОЛЕЕ ЧАСТИ 

X - TAGLIO L 
ONGITUDINALE 

ПРОДОЛЬНЫЙ  РАСПИЛ (В ГОРИЗОНТАЛЬНОЙ ПЛОСКОСТИ) ЦЕЛОГО 
ИСТА ИЛИ ЧАСТИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО ОТПИЛЕННОГО 

Y - TAGLIO 
TRASVERSALE 

ПОПЕРЕЧНЫЙ РАСПИЛ ПОЛОС ОТПИЛЕННЫХ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ 
ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА 

Z - TAGLIO ZETA 
 

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЙ ПРОДОЛЬНЫЙ АСПИЛ ПАНЕЛЕЙ ПОСЛЕ 
ВЫПОЛНЕННОГО ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА 
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НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С ОДНИМ РАСПИЛОМ X 
 
НАЧАЛЬНЫМ ЭТАПОМ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ НЕОБХОДИМО ВНЕСТИ ДАННЫЕ В СИСТЕМНЫЕ 
ОКОШКИ В РАЗДЕЛЕ «ПАНЕЛЬ» : 
«L» - ДЛИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ ОКОШКО 
«H» - ВЫСОТА (ШИРИНА) ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ 
ОКОШКО 
«Sp» - ТОЛЩИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ДЛЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» 
1.  В СЛУЧАЕ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ БЕЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА, 
ИСПОЛЬЗОВАТЬ СТРЕЛКУ ВПРАВО НА КЛАВИАТУРЕ ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ 
ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА «Х» 
2.  ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА В СООТВЕТСТВУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ  В 
СЛЕДУЮЩЕЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ : РАЗМЕР  РАСПИЛА –СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)- ЗАГЛАВНУЮ 
БУКВУ «R» (RIFILO- ТОРЦОВОЧНЫЙ РАСПИЛ) 
3.  ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ 
4.  ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА–СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)-КОЛИЧЕСТВО ПОВТОРОВ 
РАСПИЛА 
5.  ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ 
6.  ВВОДИМ ЗНАЧЕНИЕ ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА–СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)-КОЛИЧЕСТВО ПОВТОРОВ 
РАСПИЛА 
7.  ДЛЯ ОКОНЧАНИЯ ПРОГРАММЫ НАЖАТЬ КНОПКУ « - » (МИНУС)- ЭТА КОМАДА АВТОМАТИЧЕСКИ 
ВВОДИТ НОВУЮ СТРОКУ С КОДОМ «0*1», ЧТО ИНДИЦИРУЕТ ОКОНЧАНИЕ РАСПИЛОВ «Х» 

В ДАННОЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ ПРОИСХОДИТ НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ РАСКРОЯ, ВВОДИТСЯ НУЖНОЕ  
ЗНАЧЕНИЕ И КОЛИЧЕСТВО ПОВТОРОВ. ДАННАЯ СИСТЕМА ПРОГРАММИРОВАНИЯ ДОСТАТОЧНО ПРОСТА И 
УДОБНА ВИСПОЛЬЗОВАНИИ. 
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НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С ОДНИМ РАСПИЛОМ Y 
 
НАЧАЛЬНЫМ ЭТАПОМ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ НЕОБХОДИМО ВНЕСТИ ДАННЫЕ В СИСТЕМНЫЕ 
ОКОШКИ В РАЗДЕЛЕ «ПАНЕЛЬ» : 
«L» - ДЛИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ ОКОШКО 
«H» - ВЫСОТА (ШИРИНА) ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ 
ОКОШКО 
«Sp» - ТОЛЩИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ДЛЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» 
1.  В СЛУЧАЕ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ БЕЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА, 
ИСПОЛЬЗОВАТЬ СТРЕЛКУ ВПРАВО НА КЛАВИАТУРЕ ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ 
ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА «Х» 
2. ВВЕСТИ ТОЧОЕ ЗНАЧЕНИЕ ШИРИНЫ ЛИСТА 
3. НАЖАТЬ КНОПКУ «+» ДЛЯ ПЕРЕХОДА  В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА Y 
4. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА В СООТВЕТСТВУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ  В 
СЛЕДУЮЩЕЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ : РАЗМЕР  РАСПИЛА –СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)- 
ЗАГЛАВНУЮ БУКВУ «R» (RIFILO- ТОРЦОВОЧНЫЙ РАСПИЛ) 
5. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ 
ЯЧЕЙКУ 
6. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА 
7. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ 
ЯЧЕЙКУ 
8. ЕСЛИ НЕОБХОДИМО ВВЕСТИ СЛЕДУЮЩЕЕ ЗНАЧЕНИЕ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА 
9. ДЛЯ ОКОНЧАНИЯ ПРОГРАММЫ НАЖАТЬ КНОПКУ « - » (МИНУС)- ЭТА КОМАДА АВТОМАТИЧЕСКИ 
ВВОДИТ НОВУЮ СТРОКУ С КОДОМ «0*1», ЧТО ИНДИЦИРУЕТ ОКОНЧАНИЕ РАСПИЛОВ «Y» 
10. НАЖАТЬ ЕЩЕ РАЗ КНОПКУ « - » (МИНУС), ДЛЯ ЗАКРЫТИЯ РАСПИЛОВ «Х» 
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НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ X /Y 
 
НАЧАЛЬНЫМ ЭТАПОМ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ НЕОБХОДИМО ВНЕСТИ ДАННЫЕ В СИСТЕМНЫЕ 
ОКОШКИ В РАЗДЕЛЕ «ПАНЕЛЬ» : 
«L» - ДЛИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ ОКОШКО 
«H» - ВЫСОТА (ШИРИНА) ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ 
ОКОШКО 
«Sp» - ТОЛЩИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ДЛЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» 
1. В СЛУЧАЕ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ БЕЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА, 
ИСПОЛЬЗОВАТЬ СТРЕЛКУ ВПРАВО НА КЛАВИАТУРЕ ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ 
ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА «Х» 
2. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА В СООТВЕТСТВУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ  В 
СЛЕДУЮЩЕЙ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТИ : РАЗМЕР  РАСПИЛА –СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)- 
ЗАГЛАВНУЮ БУКВУ «R» (RIFILO- ТОРЦОВОЧНЫЙ РАСПИЛ) 
3. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ 
4. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА–СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)-КОЛИЧЕСТВО 
ПОВТОРОВ РАСПИЛА, ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ (+) НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В КОЛОНКУ 
ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА «Y». 
5. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА ДЛЯ «Y». 
6. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ 
7. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА–СИМВОЛ «*» (ЗВЕЗДОЧКА)-КОЛИЧЕСТВО 
ПОВТОРОВ РАСПИЛА. 
8. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ 
9. ВВЕСТИ ОЧЕРЕДНЫЕ РАЗМЕРЫ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА. 
10. НАЖАТИЕМ НА КНОПКУ «-» ПОЛУЧАЕМ НОВУЮ СТРОКУ С КОДОМ «0*1», ЧТО ИНДИЦИРУЕТ 
ОКОНЧАНИЕ ПРОДОЛЖЕНИЯ РАСПИЛОВ «Y» И АВТОМАТИЧЕСКИЙ ПЕРЕХОД КЛОНКУ 
ПРОГРАММИРОВАНИЯ РАСПИЛОВ «Х». 
11. ПРИ НЕОБХОДИМОСТИ АНАЛОГИЧНО ПРОГРАММИРУЮТСЯ РАСПИЛЫ «Х» И «Y». 
12.  ДЛЯ ОКОНЧАНИЯ ПРОГРАММЫ НАЖАТЬ КНОПКУ « - » (МИНУС) СОГЛАСНО ОПИСАННЫХ 
ПРОЦЕДУР ОКОНЧАНИЯ ПРОГРАММ ДЛЯ РАСПИЛОВ «Х» И «Y».  
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НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ P/X/Y (ЧЕРНОВОЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ) 
 
НАЧАЛЬНЫМ ЭТАПОМ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ НЕОБХОДИМО ВНЕСТИ ДАННЫЕ В СИСТЕМНЫЕ 
ОКОШКИ В РАЗДЕЛЕ «ПАНЕЛЬ» : 
«L» - ДЛИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ ОКОШКО 
«H» - ВЫСОТА (ШИРИНА) ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ 
ОКОШКО 
«Sp» - ТОЛЩИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ДЛЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» 
 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ «Р» 
 
1. ВВЕСТИ РАЗМЕРЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА. 
2. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ (+) НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В КОЛОНКУ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА 
«Х». 
3. НАЖАТИЕМ НА КНОПКУ «-» ПОЛУЧАЕМ НОВУЮ СТРОКУ С КОДОМ «0*1» ЗАКРЫТИЯ ВВОДА 
ДАННЫХ. 
4.  В ЭТОМ СЛУЧАЕ УСТАНАВЛИВАЕМ, ЧТО ПЕРВЫЙ РАСПИЛ НЕ ИМЕЕТ ПОСЛЕДУЮЩИЙ РАСПИЛ 
«Х» ИЛИ «X» И «Y», ДЛЯ КОТОРОГО И ВВЕДЕНО НАЗВАНИЕ КАК ЧЕРНОВОЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ 
РАСПИЛ С СООБЩЕНИЕМ ПРИ НАВЕДЕНИИ КУРСОРОМ НА КОЛОНКУ «Р». 
5.  ЗАПИСАТЬ ТОЧНЫЙ ОСТАТОК ОСАВШЕГОСЯ ЛИСТА ПОСЛЕ ПЕРВОГО ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО 
РАСПИЛА КОТРЫЙ МОЖНО УВИДЕТЬ В ИНФОРМАЦИОННОМ ОКНЕ  В СИСТЕМНОМ ОКНЕ ОСТАТОК 
ПАНЕЛИ (ДАННАЯ ИНСТРУКЦИЯ ДЕЙСТВУЕТ ДЛЯ ВСЕХ РАСПИЛОВ ЗА ИСКЛЮЧЕНИЕМ 
РАЗГРУЗОЧНЫХ ПОВОРОТНЫХ СТОЛОВ ДЛЯ ПОВОРОТА ПАНЕЛЕЙ ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА)  
6.  НАЖАТЬ КНОПКУ «+» (ПЛЮС) ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ДЛЯ РАСПИЛОВ «Х» И ВЫПОЛНЕНИЯ 
ПРОГРАМИРОВАНИЯ РАСПИЛОВ КАК БЫЛО УЖЕ ОПИСАНО РАНЕЕ В ДАННОЙ ИНСТРУКЦИИ. 
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НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ P/X/Y  (С ПОВТОРОМ ПРЕДВ. РАСПИЛА) 
 
НАЧАЛЬНЫМ ЭТАПОМ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ НЕОБХОДИМО ВНЕСТИ ДАННЫЕ В СИСТЕМНЫЕ 
ОКОШКИ В РАЗДЕЛЕ «ПАНЕЛЬ» : 
«L» - ДЛИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ ОКОШКО 
«H» - ВЫСОТА (ШИРИНА) ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ 
ОКОШКО 
«Sp» - ТОЛЩИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ДЛЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» 
1.  ВВЕСТИ РАЗМЕРЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА. 
2.  ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ «+» (ПЛЮС) ДЛЯ ПЕРХОДА В КОЛОНКУ «Х». 
3.  ДАЛЕЕ ПРОГРАММИРУЮТСЯ РАСПИЛЫ «Х» И «Y» КАК БЫЛО РАНЕЕ ОПИСАНО В ПОЛЕ 
ЗАДАННОГО РАЗМЕРА ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫМ РАСПИЛОМ, ЭТИ РАСПИЛЫ МОЖНО ПРОСМОТРЕТЬ НА 
СХЕМЕ РАСКРОЯ 
4.  ДЛЯ ОКОНЧАНИЯ ПРОГРАМИРОВАНИЯ РАСПИЛОВ «Х» И «Y» ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ «-» 
ВОЗВРАЩАЕМСЯ В КОЛОНКУ ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» И 
ВВОДИМ ЗНАЧЕНИЕ РАЗМЕРА ОСТАВШЕГОСЯ ЛИСТА ( КОНТРОЛИРУЕМ ОСТАТОК ПАНЕЛИ) 
НАЖАТИЕМ НА КНОПКУ «+» ПЕРЕХОДИМ В КОЛОНКУ  РАСПИЛА  «Х» И ДАЛЕЕ ПРОГРАММИРУЕМ 
ОСТАВШЕЕСЯ ПОЛЕ РАНЕЕ ОПИСАННЫМ МЕТОДОМ 
5.   ПОСЛЕ ВВЕДЕНИЯ ВСЕХ ЗНАЧЕНИЙ РАСПИЛОВ, ДЛЯ ЗАВЕРШЕНИЯ ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПРИ 
ПОМОЩИ КНОПКИ «-»  ПОЭТАПНО ВОЗВРАЩАЕМСЯ В ПРЕДЪИДУЩИЕ КОЛОНКИ 
ПРОГРАММИРОВАНИЯ РАСПИЛОВ С АВТОМАТИЧЕСКИМ ОТОБРАЖЕНИЕМ В СИСТЕМНЫХ 
ЯЧЕЙКАХ КОДА «0*1» ДО КОЛОНКИ ПРОГРАММИРОВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА. 
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НАПИСАНИЕ ПРОГРАММЫ С РАСПИЛОМ X/Y/Z 
 
НАЧАЛЬНЫМ ЭТАПОМ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ НЕОБХОДИМО ВНЕСТИ ДАННЫЕ В СИСТЕМНЫЕ 
ОКОШКИ В РАЗДЕЛЕ «ПАНЕЛЬ» : 
«L» - ДЛИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ ОКОШКО 
«H» - ВЫСОТА (ШИРИНА) ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА НА СЛЕДУЮЩЕЕ СИСТЕМНОЕ 
ОКОШКО 
«Sp» - ТОЛЩИНА ЛИСТА, НАЖАТЬ «TAB» ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ ДЛЯ 
ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «Р» 
1. В СЛУЧАЕ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ БЕЗ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА, 
ИСПОЛЬЗОВАТЬ СТРЕЛКУ ВПРАВО НА КЛАВИАТУРЕ ДЛЯ ПЕРЕХОДА В КОЛОНКУ ВВОДА ДАННЫХ 
ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА «Х». 
2. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА  
3. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ 

ЯЧЕЙКУ 
4. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ПРОДОЛЬНОГО РАСПИЛА. 
5.  НАЖАТИЕМ КНОПКИ «+» ПЕРЕХОДИМ В КОЛОНКУ ПРОГРАММИРОВАНИЯ РАСПИЛОВ «Y» 
6. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА ДЛЯ «Y». 
7. ИСПОЛЬЗУЯ КНОПКУ ВНИЗ НА КЛАВИАТУРЕ, ПЕРЕХОДИМ В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ 
ЯЧЕЙКУ 
8. ВВЕСТИ ЗНАЧЕНИЕ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА «Y». 
9. ЕСЛИ В РАСПИЛЕ «Y» НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ РАСПИЛ «Z», ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ В ПОСЛЕДУЮЩЕМ 
«Z», НУЖНО НАЖАТЬ КНОПКУ «+», В СИСТЕМНОЙ ЯЧЕЙКЕ КОЛОНКИ «Z» ПОЯВИТСЯ КОД «0*1», 
НАЖАТЬ КНОПКУ «-» ДЛЯ ВОЗВРАТА В КОЛОНКУ «Y».  
10. ВВЕСТИ ОЧЕРЕДНЫЕ РАЗМЕРЫ ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА «Y». 
11. НАЖАТИЕМ КНОПКИ «+» ПЕРХОДИМ В КОЛОНКУ ДЛЯ ПРОГРАММИРОВАНИЯ РАСПИЛА «Z» . 
12.  ПРОГРАММИРУЕМ РАСПИЛ «Z» ОТНОСИТЕЛЬНО РАНЕЕ ВВЕДЕННОГО ЗНАЧЕНИЯ «Y».   
13. ЗАКРЫВАЕМ КНОПКОЙ «-». 
14. ДАЛЕЕ ПРОГРАММИРУЕМ ОБЫЧНЫМ ОБРАЗОМ. 
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СОХРАНЕНИЕ ПРОГРАММ 
 
ОКОНЧАНИЕ НАПИСАНИЯ ПРОГРАММЫ СОХРАНЕНИЕМ ПРГРАММЫ 
ПРИМИНЕНИЕМ КНОПКИ «СОХРАНИТЬ».  
ПОЯВИТСЯ СЛЕДУЮЩЕЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ 

 
ЗАПОЛНИТЬ СИСТЕМНЫЕ ЯЧЕЙКИ: 
  
CLIENTE ИМЯ ВЫШЕСТОЯЩЕЙ ДИРЕКТОРИИ СОХРАНЕНИЯ ПРОГРАММЫ (НАЖАТЬ 

КНОПКУ  TAB ДЛЯ ПЕРЕХОДА В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮ ЯЧЕЙКУ) 
FILE ИМЯ ПРОГРАММЫ 
L ДЛИНА ЛИСТА «MASTER» 
H ШИРИНА ЛИСТА «MASTER» 
Sp ТОЛЩИНА ОДНОГО ЛИСТА «MASTER» 
SPESSORE LAVORABILE ОТОБРАЖЕНИЕ  ТОЛЩИНЫ ПАЧКИ ПАНЕЛЕЙ ЕДИНОВРЕМЕННО 

ОБРАБАТЫВАЕМОЙ ПРИ ФРОНТАЛЬНОЙ ЗАГРУЗКЕ ИЛИ ПРИ 
АВТОМАТИЧЕСКОЙ ЗАГРУЗКЕ С ПЛАТФОРМЫ ( ПРИ НАЛИЧИИ 
ПЛАТФОРМЫ).  

QUANTITA` PANELLI DA TAGLIARE 
 ОТОБРАЖЕНИЕ  КОЛИЧЕСТВА ПАНЕЛЕЙ ДЛЯ РАСПИЛА 
QUANTITA` PANELLI GIA PRODOTTA  
 ОТОБРАЖЕНИЕ КОЛИЧЕСТВА РАСПИЛЕННЫХ ПАНЕЛЕЙ ЭТОЙ 

ПРОГРАММОЙ 
НАЖАТЬ КНОПКУ «OK» ДЛЯ СОХРАНЕНИЯ В ПАМЯТИ 
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ОТКРЫТИЕ СОХРАНЕННЫХ ПРОГРАММ 

 
НАЖАТЬ КНОПКУ «РЕДАКТОРА ПРОГРАММ»  
НАЖАТЬ КНОПКУ «ОТКРЫТЬ»,  ПОЯВИТСЯ ИЗОБРАЖЕНИЕ 

  
ПЕРЕХОДИМ В ПАПКУ «ПОЛЬЗОВАТЕЛЬ» ВЫБИРАЕМ ИНТЕРЕСУЮЩИЙ ФАЙЛ  
НАЖИМАЕМ  КНОПКУ «ОТКРЫТЬ». ПОЯВИТЬСЯ ИЗОБРАЖЕНИЕ  
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ВЫБРАТЬ НУЖНУЮ ПРОГРАММУ И НАЖАТЬ КНОПКУ «ОТКРЫТЬ». ПОЯВЛЯЕТСЯ СЛЕДУЮЩЕЕ 
ИЗОБРАЖЕНИЕ 

НАЖАТЬ КНОПКУ «РЕДАКТОР ПРОГРАММ», И ИМПОРТИРУЕМ ВЫБРАННУЮ ПРОГРАММУ В 
РЕДАКТОР 
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РЕДАКТОР ОПТИМИЗАЦИИ ПРОГРАММ 
 
ОПТИМИЗАТОР ПРОГРАММ ЭТО ОПЦИОНАЛЬНОЕ ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ, 
КОТОРОЕ АВТОМАТИЧЕСКИ ФОРМИРУЕТ ПРОГРАММЫ РАСКРОЯ. ДЛЯ ЗАПУСКА 
ПРОГРАММЫ ОПТИМИЗАЦИИ НУЖНО НАЖАТЬ А ВКЛАДКУ «ОПТИМИЗАЦИЯ 
ПРОГРАММ» , ПОЛУЧАЕМ СЛЕДУЮЩЕЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ  

 
ОПИСАНИЕ ХАРАКТЕРИСТИК ОПТИМИЗАЦИИ  

 
ДЛЯ ВИЗУАЛЬНОГО ПРОСМОТРА ПАНЕЛИ НЕОБХОДИМО ЗАДАТЬ ФОРМАТ ИЛИ ВЫБРАТЬ 
ФОРМАТЫ МАСТЕРА ЛИСТОВ ИЗ «МАГАЗИНА» (МАКС. 3)  
L      ДЛИНА ЛИСТА (ДЛЯ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ КУРСОРА В СЛЕДУЮЩУЮ СИСТЕМНУЮЯЧЕЙКУ 
ИСПОЛЬЗОВАТЬ «TAB»  ИЛИ МЫШЬ) 
H      ШИРИНА ЛИСТА 
SP    ТОЛЩИНА ЛИСТА  
HP    ТОЩИНА ПАКЕТА ЛИСТОВ (МАКСИМАЛЬНАЯ ТОЛЩИНА РАСПИЛА)  
ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ТОРЦОВОЧНОГО РАСПИЛА ВВЕСТИ СЛЕДУЮЩИЕ ЗНАЧЕНИЯ  
 DX    ТОРЦОВОЧНЫНЫЙ РАСПИЛ С ПРАВОЙ СТОРОНЫ ПАНЕЛИ  
 SX    ТОРЦОВОЧНЫНЫЙ РАСПИЛ С ЛЕВОЙ СТОРОНЫ ПАНЕЛИ 
 SUP   ТОРЦОВОЧНЫНЫЙ РАСПИЛ  ПЕРЕДНЕЙ ЧАСТИ ПАНЕЛИ  
 INF    ТОРЦОВОЧНЫНЫЙ РАСПИЛ  ЗАДНЕЙ ЧАСТИ ПАНЕЛИ 
 ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА «P» ВЫБРАТЬ:  
ABILITA  - ЕСЛИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ ПРИМЕНЯЕТСЯ В СХЕМЕ РАСКРОЯ  
DISABILITA -  ЕСЛИ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ ПРИМЕНЯЕТСЯ В СХЕМЕ   
ЕСЛИ ВЫБРАН ПУНКТ « ABILITA» НЕОБХОДИМО ЗАДАТЬ В СИСТЕМНЫХ ЯЧЕЙКАХ   
MIN   МИНИМАЛЬНЫЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ  
MAX  МАКСИМАЛЬНЫЙ ПРЕДВАРИТЕЛЬНЫЙ РАСПИЛ 
RIF    ТРЦОВОЧНЫЙ РЕЗ НА ПРЕДВАРИТЕЛЬНОМ РАСПИЛЕ  
ДЛЯ ВВЕДЕНИЯ ПОЛНОГО ВЫПОЛНЕНИЯ ОПТИМИЗАЦИИ ВЫБРАТЬ «ABILITA I TAGLI Z» 
(НАЛИЧИЕ РАСПИЛА Z) ИЛИ DISABILITA I TAGLI Z (БЕЗ РАСПИЛА Z) 
УСТАНОВИВ ПАРАМЕТРЫ ОПТИМИЗАЦИИ НАЧИНАЕМ ВВОДИТЬ НЕОБХОДИМЫЕ РАЗМЕРЫ 
ДЕТАЛЕЙ (МАКСИМУМ 20 СТРОК)  
L      ДЛИНА ДЕТАЛИ  
H      ШИРИНА ДЕТАЛИ 
QT    НЕОБХОДИМОЕ КОЛИЧЕСТВО 
B      БЕЗ УЧЕТА ТЕКСТУРЫ ПО ДЛИНЕ ДЕАЛИ 
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ОПИСАНИЕ КНОПОК РЕДАКТОРА ОПТИМИЗАЦИИ ПРГРАММ  

 
APRI РАЗРЕШЕНИЕ ИМПОРТА ЗНАЧЕНИЙ ОПТИМИЗАЦИИ ВВЕДЕННЫХ ПРЕДВАРИТЕЛЬНО 

СОХРАНЕННЫХ ДАННЫХ  
 

SALVA СОХРАНЕНИЕ ПРОГРАММЫ ОПТИМИЗАЦИИ, КАК ПРИ СОХРАНЕНИИ ПРОГРАММ  
 

OTTIMIZZA ВЫПОЛНИТЬ ОПТИМИЗАЦИЮ ВВЕДЕННЫХ ЗНАЧЕНИЙ    
 

ANNULLA ОЧИСТИТЬ СИСТЕМНЫЕ ЯЧЕЙКИ (УДАЛЕНИЕ ВСЕХ РАНЕЕ ВВЕДЕННЫХ ЗНАЧЕНИЙ) 
 
 
РАЗРАБОТКА И ПРЕОБРАЗОВАНИЕ ПРОГРАММ 

 
НАЖАТЬ КНОПКУ «ОПТИМИЗИРОВАТЬ»  , ПОЯВЯТСЯ ТЕРМИНЫ РАЗРАБОТКИ В ОКНЕ 
ПРОСМОТРА РАЗРАБОТАННЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ, СХЕМЫ РАСКРОЯ, КОТОРЫЕ ДОЛЖНЫ 
КОНВЕРТИРОВАТЬСЯ В ПРОГРАММЫ.  
 
ВЫБРАТЬ ПРОГРАММЫ И СОНВЕРТИРОВАТЬ ИХ НАЖАТИЕМ КНОПКИ  SALVA  
 
ЕСЛИ ВЫ СОБИРАЕТЕСЬ КОНВЕРТИРОВАТЬ ВСЕ СХЕМЫ ПРОДУКТОВ НАЖАТЬ КНОПКУ SALVA TUTTI  
ПОЯВИТСЯ СЛЕДУЮЩЕЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ГДЕ НУЖНО ВВЕСТИ ИМЯ CLIENTE (СЛИЕНТА) НИЖЕ 
КОТОРОГО ПРОХОДИТ СОХРАНЕНИЕ ПРОГРАММ НАЖАТЬ КНОПКУ INVIO  
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ПАРАМЕТРЫ ПРИОРИТЕТА 
 

ПАРАМЕТРЫ ОБРАБОТКИ ДЛЯ ОДНОЙ ОСИ С ПРОГРАММНЫМ УПРАВЛЕНИЕМ 
ОСНОВНЫХ ОСЕЙ  
 
ОПИСАНИЕ КНОПОК 
 
SALVA СОХРАНИТЬ ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ УСТАНОВЛЕННЫХ ВНУТРИ 

ВЫБРАННОГО НОМЕРА 
            
APRI ВОЗМОЖНОСТЬ ВЫЗОВА  ФАЙЛА СОДЕРЖАЩЕГО В СЕБЕ 

ПРИОРИТЕТНЫЕ ПАРАМЕТРЫ СОХРАНЕННЫЕ РАНЕЕ  
 
SALVA COME DEFAULT СОХРАНЕНИЯ В ОКОНЧАТЕЛЬНОМ ВАРИАНТЕ ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ 
 
INVIA СОХРАНЕНИЕ СПОСОБОМ ВРЕМЕННОГО ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ 

КОТОРЫЕ БУДУТ ПОТЕРЯНЫ, ЕСЛИ НЕ БЫЛИ СОХРАНЕНЫ В 
ОКОНЧАТЕЛЬНОМ ВАРИАНТЕ ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ, ПРИ 
ВЫКЛЮЧЕНИИ СТАНКА 

 
TAGLI TOTALI ЗАЩИЩЕННОЕ МЕНЮ ДЛЯ УСТАНОВКИ НОМЕРА РАСПИЛА ДЛЯ 

ОДНОЙ ОСИ (P-X-Y-Z) 
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ИЗМЕНЕНИЕ ФИКСИРОВАННЫХ ЗНАЧЕНИЙ СКОРОСТИ, ОСЬ ТОЛКАТЕЛЯ 

V1 МИНИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ 
V2 СКОРОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ ПАНЕЛЕЙ ВЫШЕ 60mm  
V3 СКОРОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ ПАНЕЛЕЙ ОТ 30 мм ДО 60 

мм 
V4 СКОРОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ ПАНЕЛЕЙ ДО 30 мм 
V5 ПЕРЕМЕЩЕНИЕ БЕЗ ПАНЕЛЕЙ  
V6 ВЫДАЧА ПАНЕЛИ 
V7 УСТРАНЕНИЕ ПОГРЕШНОСТИ ТОЛКАТЕЛЯ  
V8 ФРОНТАЛЬНОЕ ВЫРАВНИВАНИЕ (ТОЛЬКО ДЛЯ СТАНКОВ С ЗАДНЕЙ 

ЗАГРУЗКОЙ) 
V9 СКОРОСТЬ ПОИСКА ДАТЧИКА КАЛИБРОВКИ 
V10  
V11  
V12  
V13  
V14  МАКСИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ  
 
ПОЛЬЗОВАТЕЛЬСКИЕ ИЗМЕНЕНИЯ ОСЬ ТОЛКАТЕЛЯ 

 
1. ЗОНА БЕЗОПАСНОСТИ ТОЛКАТЕЛЬ – ПРИЖИМНОЕ УСТРОЙСТВО 
2. ЗОНА БЕЗОПАСНОСТИ ТОЛКАТЕЛЬ – БОКОВОЙ ВЫРАВНИВАТЕЛЬ 
3. ТОЛКАТЕЛЬ В БЕЗОПАСНОЙ ЗОНЕ ДЛЯ ЗАГРУЗКИ ПЛАТФОРМЫ 
4. РАССТОЯНИЕ В мм МЕЖДУ ФРОНТАЛЬНЫМИ ВЫРАВНИВАТЕЛЯМИ И ЛИНИЕЙ РАСПИЛА 
5. КОМПЕНСАЦИЯ ЗАЗОРОВ ТОЛКАТЕЛЯ 
6. РАССТОЯНИЕ  ЗОНЫ ДЕЙСТВИЯ БОКОВОГО ВЫРАВНИВАТЕЛЯ 
7. ЗНАЧЕНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ ДЛЯ ПОДНЯТИЯ УПОРОВ 
8. ЗНАЧЕНИЕ ВОЗМОЖНОГО ЗАТРУДНЕНИЯ 
9. ЗНАЧЕНИЕ ВОЗДЕЙСТВИЯ ТОЛКАТЕЛЯ-ПАНЕЛИ В ФАЗЕ ЗАГРУЗКИ 
10. ЗНАЧЕНИЕ УСТАНОВКИ ТОЛКАТЕЛЯ ДЛЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОГО РАСПИЛА 
11. ЗНАЧЕНИЕ ПАКОВКИ ТОЛКАТЕЛЯ 
12. ЗНАЧЕНИЕ КОНТРОЛЯ СЧЕТА ЭНКОДЕРА 
13. ПЕРВОЕ ЗНАЧЕНИЕ КОНТРОЛЯ СЧЕТА ЭНКОДЕРА 
14. ВТОРОЕ ЗНАЧЕНИЕ КОНТРОЛЯ СЧЕТА ЭНКОДЕРА 
15. ТРЕТЬЕ ЗНАЧЕНИЕ КОНТРОЛЯ СЧЕТА ЭНКОДЕРА 
16. ЧЕТВЕРТОЕ ЗНАЧЕНИЕ КОНТРОЛЯ СЧЕТА ЭНКОДЕРА 
17. МАКСИМАЛЬНОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВПЕРЕД В ФАЗЕ ИСКЛЮЧЕНИЯ ОСТАТКОВ С КОНЦА ПАНЕЛИ 
18. МАКСИМАЛЬНОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВОЗВРАТА ТОЛКАТЕЛЯ В ФАЗЕ ЗАГРУЗКИ 
19. ЗНАЧЕНИЕ ИСКЛЮЧЕНИЯ РАСПИЛА X 
20. ЗАДЕРЖКА ОТКРЫТИЯ ЗАХВАТОВ ПОД ПРИЖИМНЫМ УСТРОЙСТВОМ 
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ИЗМЕНЕНИЕ ФИКСИРОВАННЫХ ЗНАЧЕНИЙ СКОРОСТИ, ОСЬ КАРЕТКИ ПИЛЫ 
 
V1 МИНИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ  
V2 РАСПИЛ ПАНЕЛЕЙ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ БОЛЬШЕ 100мм 
V3 РАСПИЛ ПАНЕЛЕЙ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ ОТ 75мм ДО 100мм  
V4 РАСПИЛ ПАНЕЛЕЙ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ ОТ 50мм ДО 75мм  
V5 РАСПИЛ ПАНЕЛЕЙ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ ОТ 25мм ДО 50мм  
V6 РАСПИЛ ПАНЕЛЕЙ С ОБЩЕЙ ТОЛЩИНОЙ МЕНЬШЕ 25мм  
V7  ПЕРЕМЕЩЕНИЕ БЕЗ НАГРУЗКИ (ХОЛОСТОЙ ХОД)  
V8 TAGLIO CON FUNZIONE PFO  
V9 СКОРОСТЬ ПОИСКА ОТ ДАТЧИКА КАЛИБРОВКИ  
V10 СКОРОСТЬ ПОИСКА ДАТЧИКА КАЛИБРОВКИ 
V11  
V12  
V13  
V14 МАКСИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ  
 
ДРУГИЕ ИЗМЕНЕНИЯ ЗНАЧЕНИЙ, ОСЬ КАРЕТКИ ПИЛЫ 
1.  
2.  
3.  
4.  
5.  
6.  
7.  
8.  
9. НАЧАЛО ПОДЪЕМА ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ PFO 
10. 
11.    ФИКСИРОВАННОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВЫЛЕТА ОСНОВНОЙ ПИЛЫ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ ТОЛЩИНЫ 

РАСПИЛА  
12.  
13.  
14.  
15.  
16. МАКСИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ ВПЕРЕД ДЛЯ РАСПИЛА  
17. МАКСИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ ВОЗВРАТА КАРЕТКИ ДЛЯ НАЧАЛА РАСПИЛА  
18. РАЗМЕР ОСТАТКА РАСКРОЯ СО СТОРОНЫ ВОЗВРАТА  
19. РАЗМЕР ОСТАТКА РАСКРОЯ СО СТОРОНЫ ПОДАЧИ 
20. ЗНАЧЕНИЕ ПАРКОВКИ КАРЕТКИ ПИЛЫ  
 
ИЗМЕНЕНИЕ ФИКСИРОВАННЫХ ЗНАЧЕНИЙ СКОРОСТИ, ОСЬ ПЛАТФОРМЫ 

 
СКОРОСТЬ 
V1     МИНИМАЛЬНАЯ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ  
V2  
V3  
V4  
V5    ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ ДЛЯ ЗАГРУЗКИ ПАНЕЛЕЙ  
V6  
V7  
V8  
V9       ПОИСКА ДАТЧИКА КАЛИБРОВКИ  
V10  
V11  
V12  
V13  
V14    МАКСИМАЛЬНАЯ СКОРОСТЬ 



MACMAZZA S.r.l.   Woodworking machinery Cod. Fisc. e Part. IVA 0089382 041 5  Via Mondini, 72  
 61100 PESARO (ITALY)  Tel. ++39 (0) 721/288000 - Tel. Assistenza 288776  Fax 288001  

Internet: http://www.macmazza.it  E-mail: info@macmazza.it   

 

20 

 
ДРУГИЕ ИЗМЕНЕНИЯ ЗНАЧЕНИЙ, ОСЬ ПЛАТФОРМЫ 

 
1. ТАЙМЕР ВХОДА ПАЧКИ ПАНЕЛЕЙ  (С ПРИВОДНЫМ РОЛЬГАНГОМ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ЗАГРУЗКИ ) 
2. 
3.  
4.  
5.  
6.  
7.  
8.  
9.  
10.  РЕГУЛИРОВКА «НУЛЯ» ПЛАТФОРМЫ (ЗНАЧЕНИЕ, КОТОРОЕ КОМПЕНСИРУЕТ РАЗНИЦУ 

ОТОБРАЖЕНИЯ В МИЛЛИМЕТРАХ МЕЖДУ НУЛЕВЫМ ФОТОДАТЧИКОМ И ПЛОСКОСТЬЮ 
РАБОЧЕГО СТОЛА СТАНКА)  

11.  
12.  
13.  
14.  
15.  
16.  
17.  
18.  
19.  
20.  
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ШПИНДЕЛЯ ОСНОВНОЙ И ПОДРЕЗНОЙ ПИЛ 

 
ОПИСАНИЕ КНОПОК: 
 
SALVA 
 
 
APRI 
 
 
SALVA COME DEFAULT 
 
INVIA 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
СОХРАНИТЬ ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ УСТАНОВЛЕННЫХ В  ВЫБРАННЫХ 
СИСТЕМНЫХ ЯЧЕЙКАХ  

 
ВОЗМОЖНОСТЬ ВЫЗОВА ФАЙЛА СОДЕРЖАЩЕГО В СЕБЕ 
ПАРАМЕТРЫ СОХРАНЕННЫЕ РАНЕЕ  

 
СОХРАНЕНИЕ СПОСОБОМ ОКОНЧАТЕЛЬНОГО ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ. 

 
СОХРАНЕНИЕ СПОСОБОМ ВРЕМЕННОГО ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ , 
КОТОРЫЕ МОЖНО ПОТЕРЯТЬ , ЕСЛИ НЕ СОХРАНИТЬ СПОСОБОМ 
ОКОНЧАТЕЛЬНОГО СОХРАНЕНИЯ ИЗМЕНЕНИЯ ПАРАМЕТРОВ, 
ПОСЛЕ  ВЫКЛЮЧЕНИЯ СТАНКА. 
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ВСЕ РАСПИЛЫ 
 
НАЖАТЬ КНОПКУ  "TAGLI TOTALI" ПОЯВИТСЯ ОКНО.  

 
ВВЕСТИ ПАСПОРТ, СНОВА НАЖАТЬ КНОПКУ "TAGLI TOTALI" ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ ИЗОБРАЖЕНИЯ ОКНА 
"NUMERO DI TAGLI" ( НОМЕРА РАСПИЛОВ).  
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В ЭТОМ СЛУЧАЕ ИМЕЕМ ВОЗМОЖНОСТЬ ИЗМЕНЯТЬ ЗНАЧЕНИЯ «НОМЕРА РАСПИЛА» ("NUMERO DI 
TAGLI") В СИСТЕМНЫХ ЯЧЕЙКАХ ДЛЯ ВСЕХ ЧЕТЫРЕХ ОСЕЙ (P-X-Y-Z).  
 
КУРСОР "RISORSE DISPONIBILI"(«СВОБОДНЫЙ РЕСУРС»)  ПОКАЗЫВАЕТ, ЕСЛИ УСТАНОВКИ 
БЫЛИ ВЫПОЛНЕНЫ КОРРЕКТНО И НЕ ПРЕВЫШАЮТ МАКСИМАЛЬНОГО ЗНАЧЕНИЯ  
РАСПИЛОВ.  
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ПОСЛЕ ВВЕДЕНИЯ ЗНАЧЕНИЙ НАЖАТЬ СИСТЕМНУЮ КНОПКУ "OK", И  В ЗАПРОСЕ НА ПЕРЕЗАГРУЗКУ 
ПРОГРАММЫ НАЖАТЬ ЕЩЕ РАЗ "OK".  

В ЭТОМ СЛУЧАЕ ПРОГРАММА АВТОМАТИЧЕСКИ ЗАКРОЕТСЯ И НЕОБХОДИМО ПЕРЕЗАГРУЗИТЬ ЕЕ 
ДЛЯ АКТИВАЦИИ НОВЫХ УСТАНОВЛЕННЫХ ЗНАЧЕНИЙ.  
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ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ 
 
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ВЫПОЛНЕНЫ В ВИДЕ ОДНОЙ ОБЩЕЙ СТРАНИЦЫ С ДВУМЯ ЗАКЛАДКАМИ  

SELEZIONE LINGUA(ВЫБОР ЯЗЫКА) 
      ВОЗМОЖНОСТЬ ВЫБОРА ЯЗЫКА ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ 

И, ЕСЛИ  ПЕРЕВЕСТИ СОХРАНЕНИЕ В ФАЙЛ «DIZIONA.TXT» В 
ДИРЕКТОРИИ «MACMAZZA»,  В ПАПКЕ «CUSTOMER» ВЫБРАТЬ 
НОВЫЙ ЯЗЫК.  

UNITA DI MISURA(ЕД. ИЗМЕР.) 
 ВОЗМОЖНОСТЬ ВЫБОРА ИСПОЛЬЗОВАНИЯ СИСТЕМЫ 

ИЗМЕРЕНИЯ, МИЛЛИМЕТРЫ ИЛИ ДЮЙМЫ. 
DIRECTORY INSTALLAZIONE PROGRAMMA (ДИРЕКТОРИЯ УСТАНОВКИ ПРОГРАММЫ) 
 ДИРЕКТОРИЯ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ «SEZ2000» 
DEFAULT DIRECTORY GESTIONE ARCHIVIO (ДИРЕКТОРИЯ УПРАВЛЕНИЯ АРХИВОМ) 
 ДИРЕКТОРИЯ ПРГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ ГДЕ ВЫПОЛНЯЕТСЯ 

СОХРАНЕНИЕ ПРОГРАММ РАСКРОЯ  В ПОДДИРЕКТОРИИ  
«CLIENTI»  

IDENTIFICAZIONE(ИДЕНТИФИКАЦИЯ) 
 ИНДИКАЦИЯ ТИПА СТАНКА, ЗАВОДСКОГО НОМЕРА И ДАТЫ 

ВЫПУСКА 
SALVA(СОХРАНИТЬ)
 НИЖНЯЯ ДИРЕКТОРИЯ КОНФИГУРАЦИИ ПАРАМЕТРОВ 
APRI (ОТКРЫТЬ)
  СИСТЕМНАЯ КНОПКА ВЫЗОВА ДИРЕКТОРИИ В КОТОРОЙ СОХРАНЕНЫ 

ПАРАМЕТРЫ КОНФИГУРАЦИИ  
SALVA COME DEFAULT (СОХРАНЕНИЕ ПО УМОЛЧАНИЮ) 
 СОХРАНЕНИЕ ПОСЛЕДНИХ ВЫПОЛНЕНЫХ ИЗМЕНЕНИЙ  
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ОСНОВНЫЕ ОСИ 

КАРЕТКА ПИЛЫ X/Y 
 
DIAMETRO LAMA (ДИАМЕТР ПИЛЫ) 
 ЗНАЧЕНИЕ ДИАМЕТРА ОСНОВНОЙ ПИЛЫ 
SPESSORE LAMA (ТОЛЩИНА ПИЛЫ) 
 ЗНАЧЕНИЕ РЕАЛЬНОЙ ТОЛЩИНЫ ОСНОВНОЙ ПИЛЫ. 
INCR./DECR. VELOCITA’ TAGLIO 

 ЭТОТ ПАРАМЕТР ПРИБАВЛЯЕТ, ЕСЛИ ПОЛОЖИТЕЛЬНОЕ ИЛИ ВЫЧИТАЕТ, 
ЕСЛИ ОТРИЦАТЕЛЬНЫЙ ЗНАЧЕНИЕ АВТОМАТИЧЕСКОГО РАСПИЛА В 
ПРЕДЕЛАХ МАКСИМАЛЬНОГО ЗНАЧЕНИЯ ДО 50 М/МИН. И ИЗМЕНЕНИЯ 
МИНИМАЛЬНОГО ЗНАЧЕНИЯ ДО 5 М/МИН. 

 
QUOTA DI REGOLAZIONE(ЗНАЧЕНИЕ РЕГУЛИРОВОК)  
SALITA LAMA PFO (ПОДЪЕМ ПИЛЫ) 
 ЭТОТ ПАРАМЕТР ДАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬ РЕАЛИЗОВАТЬ В СТАНКЕ 

УСТАНОВЛЕННУЮ ОПЦИЮ ПОДЪЕМА ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ В КОНЦЕ 
РАСПИЛА ПАНЕЛИ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ КАЧЕСТВЕННОГО РАСПИЛА 
ПАНЕЛЕЙ ФОРМАТА ПОСТ-ФОРМИНГ ИЛИ СОФТ-ФОРМИНГ, 
ВОЗМОЖНОСТЬ РЕГУЛИРОВКИ ВЕРТИКАЛЬНОГО ХОДА ПОДРЕЗНОЙ 
ПИЛЫ ПО ТОЛЩИНЕ ПАНЕЛИ И/ИЛИ ФОРМЕ ПРОФИЛЯ, ЗАДАННЫЙ 
ПАРАМЕТР СОКРАЩАЕТ МОМЕНТ ПОДЪЕМА ПИЛЫ.   

QUOTA RITORNO CARRO(ЗНАЧЕНИЕ ВОЗВРАТА КАРЕТКИ)  
 УСТАНОВКА ПОЛОЖЕНИЯ ВОЗВРАТА КАРЕТКИ ПИЛЫ В ЗОНУ 

ОЖИДАНИЯ (КАРТЕР КАРЕТКИ ПИЛЫ) ПРИ АКТИВИРОВАННОМ 
ПОПЕРЕЧНОМ РАСПИЛЕ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ ОБРАБОТКИ 

 SPORGENZA LAMA (ВЫЛЕТ ПИЛЫ)  
 ЭТОТ ПАРАМЕТР ДАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬ, В СТАНКЕ С 

УСТАНОВЛЕННОЙ ОПЦИЕЙ РЕГУЛИРОВКИ ВЫСОТЫ ПОДЪЕМА 
ОСНОВНОЙ ПИЛЫ, ВЫПОЛНЯТЬ РЕГУЛИРОВКУ ЗНАЧЕНИЯ ВЫЛЕТА 
ПИЛЫ  ДЛЯ ПОВЫШЕНИЯ ЭФЕКТИВНОСТИ И ОПТИМИЗАЦИИ 
РАСПИЛОВ ИЛИ ВЫПОЛНЕНИЯ ПАЗОВ В НИЖНЕЙ ЧАСТИ ПАНЕЛИ. 
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ПАРАМЕТР РАСЧИТЫВАЕТСЯ ОТНОСИТЕЛЬНО ЦЕНТРА ОСНОВНОЙ 
ПИЛЫ И ПЛОСКОСТИ РАБОЧЕГО СТОЛА, ДОСТУПНО ПРИ 
РЕГУЛИРОВКИ ОСНОВНОЙ ПИЛЫ И ПИЛЫ В МАКСИМАЛЬНОЙ 
КОМПЛЕКТАЦИИ.    

 
СОСТОЯНИЕ СТАНКА 
СОСТОЯНИЕ  
НА ПАНЕЛИ ЭКРАНА  I/O  (ВХ/ВЫХ) ИМЕЕМ ИЗОБРАЖЕНИЕ СОСТОЯНИЯ ВХОДОВ/ВЫХОДОВ 

 
В ИЗОБРАЖЕНИИ DEBUGGING МОЖНО УВИДЕТЬ ОСНОВНЫХ ИЗМЕНЕНИЙ ПЕРЕМЕННЫХ 
СОСТОВЛЯЮЩИХ ПРОГРАММЫ И В ПРАВОЙ ЗОНЕ В ОКНЕ ОТОАБРАЖАЕТСЯ СХЕМА РАСКРОЯ 
ПАНЕЛИ.  



MACMAZZA S.r.l.   Woodworking machinery Cod. Fisc. e Part. IVA 0089382 041 5  Via Mondini, 72  
 61100 PESARO (ITALY)  Tel. ++39 (0) 721/288000 - Tel. Assistenza 288776  Fax 288001  

Internet: http://www.macmazza.it  E-mail: info@macmazza.it   

 

29 

 
АВАРИИ 

 
НЕИСПРАВНОСТИ НА СТАНКЕ ОТОБРАЖАЮТСЯ КРАСНЫМ ЦВЕТОМ, ПРИ НАВЕДЕНИИ КУРСОРА НА 
СТРОКУ И ДВОЙНОГО КЛИКА ЛЕВОЙ КНОПКИ МЫШИ ПОЯВЛЯЕТСЯ ФОТО С ИЗОБРАЖЕНИЕМ 
ДЕТАЛИ ИИЛ УЗЛА СТАНКА, КОТОРЫЙ НУЖНО ПРОВЕРИТЬ ДЛЯ ВОССТАНОВЛЕНИЯ 
РАБОТОСПОСОБНОСТИ.  

 



MACMAZZA S.r.l.   Woodworking machinery Cod. Fisc. e Part. IVA 0089382 041 5  Via Mondini, 72  
 61100 PESARO (ITALY)  Tel. ++39 (0) 721/288000 - Tel. Assistenza 288776  Fax 288001  

Internet: http://www.macmazza.it  E-mail: info@macmazza.it   

 

30 

   
 
ТЕСТ I/O (ВХ/ВЫХ) 
 
СТАНИЦА ЗАЩИЩЕНА ПАРОЛЕМ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ ПОДГОТОВЛЕННЫМ ТЕХНИЧЕСКИМ 
ПЕРСОНАЛОМ. 
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РУКОВОДСТВО 
 
ПОЯВИВШЕЕСЯ ИЗОБРАЖЕНИЕ ПОЗВОЛЯЕТ ПРОЧЕСТЬ И РАСПЕЧАТАТЬ ИНСТРУКЦИИ ПО 
ЭКСПЛУАТАЦИИ И ОБСЛУЖИВАНИЯ СТАНКА. 
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СТАТИСТИКА 
 
ЭТА РАБОЧАЯ ПАНЕЛЬ ПОЗВОЛЯЕТ ПРОЧИТАТЬ И ВЫПОЛНЯТЬ УПРАВЛЕНИЯ ЗНАЧЕНИЯМИ, 
ПРЕДУСТАНОВЛЕННЫМИ ДЛЯ СИГНАЛИЗАЦИИ И ОПОВЕЩЕНИЯ ОПЕРАТОРА О 
НЕОБХОДИМОСТИ ПРОВЕДЕНИЯ ОЧЕРЕДНОГО ОБСУЖИВАНИЯ УЗЛОВ И АГРЕГАТОВ СТАНКА. 
ОТЧЕТ МОЖНО ПРЕОБРАЗОВАТЬ В ФОРМАТ EXCEL. 
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ПРИМЕР СОХРАНЕННЫХ ДАННЫХ СТАТИСТИКИ В ФОРМАТЕ EXCEL 
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ПЕРЕМЕЩЕНИЯ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ 
 
ТОЛКАТЕЛЬ 

JOG AVANTI/INDIETRO (ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ВПЕРЕД/НАЗАД) 
 ДАННАЯ СИСТЕМНАЯ КНОПКА ПОЗВОЛЯЕТ ПЕРЕМЕЩАТЬ 

ТОЛКАТЕЛЬ ВПЕРЕД ИЛИ НАЗАД С УСТАНОВЛЕННОЙ СКОРОСТЬЮ В 
СИСТЕМНОМ ОКНЕ «VELOCITA’ MANUALE» 

VELOCITA’ MANUALE (СКОРОСТЬ РУЧНОГО РЕЖИМА) 
 ПОЗВОЛЯЕТ РЕГУЛИРОВАТЬ СКОРОСТЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ОСИ В 

РУЧНОМ РЕЖИМЕ; НАВЕСТИ КУРСОР НА СИСТЕМНОЕ ОКОШКО И 
ВЫДЕЛИТЬ ПАРАМЕТР СКОРОСТИ НАЖАТИЕМ ЛЕВОЙ КОПКОЙ 
МЫШИ И ВВЕСТИ НУЖНОЕ ЗНАЧЕНИЕ   

PARCHEGGIO (ПАРКОВКА) 
 ВОЗВРАТ ТОЛКАТЕЛЯ ВПЕРЕД ДО ПОЛОЖЕНИЯ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ 

УСТАНОВКИ (-200ММ) В ПАРАМЕТРАХ ПРИОРИТЕТА.  
AZZERAMENTO AUTOMATICO (АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОБНУЛЕНИЕ) 
 ПОЗВОЛЯЕТ ВЫПОЛНИТЬ КАЛИБРОВКУ ОТДЕЛЬНОЙ ОСИ 
AZZERAMENTO MANUALE (ОБНУЛЕНИЕ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ) 
 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ 
PINZE (ЗАХВАТЫ) 
 ВОЗМОЖНОСТЬ ЗАКРЫТИЯ ЗАХВАТОВ ПРИ ОБРАБОТКЕ В РУЧНОМ 

РЕЖИМЕ 
TAGLIO X (РАСПИЛ Х) 
 ВОЗМОЖНОСТЬ ВЫПОЛНЕНИЯ РАСПИЛА Х ВО ВРЕМЯ ОБРАБОТКИ В 

РУЧНОМ РЕЖИМЕ 
QUOTA IMPOSTABILE (УСТАНОВОЧНЫЕ ЗНАЧЕНИЯ) 
 ВОЗМОЖНОСТЬ УСТАНОВКИ 10 ЗНАЧЕНИЙ ПОЛОЖЕНИЯ 

ТОЛКАТЕЛЯ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ РАСПИЛА.  
 ПРИМЕР: В СЛУЧАЕ С ДЛИНОЙ ПАНЕЛИ 1000мм И ЕСЛЕ ВЫ ХОТИТЕ 

ВЫПОЛНИТЬ ТОРЦОВОЧНЫЙ РАСПИЛ 20мм, ОДИН РАСПИЛ 500мм, 
ОДИН РАСПИЛ 400мм, УСТАНАВЛИВАЕМ В ПЕРВОЙ ЯЧЕЙКЕ 
АБСОЛЮТНОЕ ЗНАЧЕНИЕ -980А, ВО ВТОРОЙ  ЯЧЕЙКЕ 500  И В 
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ТРЕТЬЕЙ 400 НАЖАТЬ ОДИН РАЗ КНОПКУ «START», ТОЛКАТЕЛЬ 
ПОЗИЦИОНИРУЕТСЯ В ПОЛОЖЕНИЕ ПЕРВОГО УСТАНОВЛЕННОГО 
ЗНАЧЕНИЯ, ПОСЛЕ ВЫПОЛНЕНИЯ ПЕРВОГО РАСПИЛА  НАЖАТЬ ЕЩЕ 
РАЗ НА КНОПКУ «START» ДЛЯ ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ ВТОРОГО 
ЗАПРГРАММИРОВАННОГО ЗНАЧЕНИЯ, ДАЛЕЕ ПОВТОРИТЬ 
ВЫПОЛНЕНИЕ ОПИСАННЫМ ОБРАЗОМ ПОСЛЕДУЮЩИЕ 
ЗАПРОГРАММИРОВАННЫЕ ЗНАЧЕНИЯ. ОПИСАННЫЙ ВАРИАНТ 
ЯВЛЯЕТСЯ ПОЛУАВТОМАТИЧЕСКИМ РЕЖИМОМ ОБРАБОТКИ.   

SPESSORE TAGLIO (ТОЛЩИНА РАСПИЛА) 
  СТАНКЕ С РЕГУЛИРОВКОЙ ВЫСОТЫ ПОДЪЕМА ОСНОВНОЙ ПИЛЫ, 

ЭТО ЗНАЧЕНИЕ ПОЗВОЛЯЕТ УСТАНОВИТЬ ОПТИМАЛЬНУЮ ВЫСОТУ 
ПОДЪЕМА ОСНОВНОЙ ПИЛЫ ДЛЯ КАЧЕСТВЕННОГО  

 РАСПИЛА.  
 

 
КАРЕТКА ПИЛЫ 

 
JOG INDIETRO (ПЕРЕМЕЩЕНИЕ НАЗАД)  
 ДАННАЯ СИСТЕМНАЯ КНОПКА ПОЗВОЛЯЕТ ПЕРЕМЕЩАТЬ КАРЕТКУ ПИЛЫ  

НАЗАД С УСТАНОВЛЕННОЙ СКОРОСТЬЮ В СИСТЕМНОМ ОКНЕ «VELOCITA’ 
MANUALE» 

JOG AVANTI (ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ВПЕРЕД)  
 ДАННАЯ СИСТЕМНАЯ КНОПКА ПОЗВОЛЯЕТ ПЕРЕМЕЩАТЬ КАРЕТКУ ПИЛЫ  

НАЗАД С УСТАНОВЛЕННОЙ СКОРОСТЬЮ В СИСТЕМНОМ ОКНЕ «VELOCITA’ 
MANUALE»  

VELOCITA’ MANUALE (СКОРОСТЬ РУЧНОГО РЕЖИМА) 
 ПОЗВОЛЯЕТ РЕГУЛИРОВАТЬ СКОРОСТЬ ПЕРЕМЕЩЕНИЯ ОСИ В 

РУЧНОМ РЕЖИМЕ; НАВЕСТИ КУРСОР НА СИСТЕМНОЕ ОКОШКО И 
ВЫДЕЛИТЬ ПАРАМЕТР СКОРОСТИ НАЖАТИЕМ ЛЕВОЙ КОПКОЙ 
МЫШИ И ВВЕСТИ НУЖНОЕ ЗНАЧЕНИЕ   

PARCHEGGIO (ПАРКОВКА)  
 ВОЗВРАТ КАРЕТКИ ПИЛЫ ВПЕРЕД СОГЛАСНО ЗАЧЕНИЮ ОСНОВНЫХ 
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ПАРАМЕТРОВ (ВОЗВРАТ КАРЕТКИ ПИЛЫ В КАРТЕР ПИЛЫ) ЭТО ПОЗВОЛЯЕТ 
ВЫПОЛНЯТЬ РЕГУЛИРОВКУ ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ И ПРОИЗВОДИТЬ СМЕНУ 
ИНСТРУМЕНТА . 

AZZERAMENTO AUTOMATICO (АВТОМАТИЧЕСКОЕ ОБНУЛЕНИЕ) 
 ПОЗВОЛЯЕТ ВЫПОЛНИТЬ КАЛИБРОВКУ ОТДЕЛЬНОЙ ОСИ  
AZZERAMENTO MANUALE (ОБНУЛЕНИЕ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ) 
 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ 
INCISORE X (ПОДРЕЗНАЯ ПИЛА Х) 
 ЕСЛИ ОПЦИЯ АКТИВНА, ПОЗВОЛЯЕТ ИСПОЛЬЗОВАТЬ ПОДРЕЗНУЮ ПИЛУ. 
PFO (ПОСТФОРМИНГ)  
 ЕСЛИ ОПЦИЯ АКТИВНА, ПОЗВОЛЯЕТ ВЫПОЛНИТЬ ПОДЪЕМ ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ В 

КОНЦЕ РАСПИЛА ПРИ ОБРАБОТКЕ ПАНЕЛЕЙ ФОРМАТА ПОСТФОРМИГ. 
TAGLIO TRASV. (ПОПЕРЕЧНЫЙ РАСПИЛ) 
 ЕСЛИ ОПЦИЯ АКТИВНА, ОГРАНИЧИВАЕТ ХОД КРЕТКИ ПИЛЫ НАЗАД ПОСЛЕ 

ВЫПОЛНЕНИЯ РАСПИЛА ВЫРУЧНОМ РЕЖИМЕ. 
QUOTA IMPOSTABILE (УСТАНОВИЛЕННОЕ ЗНАЧЕНИЕ) 
 НЕ ИСПОЛЬЗУЕТСЯ. 
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КАЛИБРОВКА ОСИ ТОЛКАТЕЛЯ 

ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ КАЛИБРОВКИ ОСИ ТОЛКАТЕЛЯ НЕОБХОДИМО ИЗМЕНИТЬ ПАРАМЕТР “QUOTA DI 
ZERO” В МЕНЮ ОСНОВНЫХ ПАРАМЕТРОВ КАСАЮЩИХСЯ ОСИ ТОЛКАТЕЛЯ.  
ПРИ ИЗМЕНЕНИИ ЗНАЧЕНИЯ, УВИЛИЧЕНИЯ ИЛИ УМЕНЬШЕНИЯ, МОЖНО УВИДЕТЬ НА ПАНЕЛИ 
ПОСЛЕ ВЫПОЛНЕНИЯ РАСПИЛА В РУЧНОМ РЕЖИМЕ. (ПРИМЕР ЕСЛИ ТОЛКАТЕЛЬ В ЗНАЧЕНИИ -250  
ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ ОДНОГО РАСПИЛА, ПОЛУЧАЕМ РАЗМЕР ПАНЕЛИ 248ММ ES. ДЛЯ КОРРЕКЦИИ 
НУЖНО ИЗМЕНИТЬ ЗНАЧЕНИЕ “QUOTA DI ZERO” С -119.5 НА -117.5, ЕСЛИ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ 
НОВОГО РАСПИЛА ПОЛУЧИМ ЗНАЧЕНИЕ 252MM НУЖНО ИЗМЕНИТЬ ЗНАЧЕНИЕ “QUOTA DI 
ZERO” С -119.5 НА -121.5 ).  
ДЛЯ ИЗМЕНЕНИЯ ДАННОГО ЗНАЧЕНИЯ НЕОБХОДИМО НАВЕСТИ КУРСОР НА СИСТЕМНОЕ ОКНО  
НАЖАВ ЛЕВУЮ КНОПКУ МЫШИ, ВЫДЕЛИТЬ ЗНАЧЕНИЕ, ПОСЛЕ ЧЕГО ВВЕСТИ НОВОЕ ЗНАЧЕНИЕ. 
ПОСЛЕ ВВОДА НАЖАТЬ СИСТЕМНУЮ КНОПКУ «SALVA COME DEFAULT» ДЛЯ ОКОНЧАТЕЛЬНОГО 
СОХРАНЕНИЯ ВВЕДЕННОГО ЗНАЧЕНИЯ, ПОСЛЕ ЧЕГО ПОВТОРИТЬ ПРОЦЕДУРУ КАЛИБРОВКИ 
ТОЛКАТЕЛЯ ИСПОЛЬЗУЯ КОМАНДУ «TARATURA   AUTOMATICA», КОТОРАЯ ПРЕДСТАВЛЕНА НА 
СТРАНИЦЕ «ПЕРЕМЕЩЕНИЯ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ»ПОСЛЕ ВВЕДЕНИЯ ДАННЫХ ПРОВЕРИТЬ ТОЧНОСТЬ 
ПОЗИЦИОНИРОВАНИЯ В РАЗМЕР ВЫПОЛНИВ КОНТРОЛЬНЫЙ РАСПИЛ В РУЧНОМ РЕЖИМЕ.  

 
В СЛУЧАЕ ВЫПОЛНЕНИЯ ВЫШЕОПИСАННОЙ ПРОЦЕДУРЫ И ОТСУТСТВИЯ НУЖНОГО ИЛИ 
ПОСТОЯННОГО РЕЗУЛЬТАТА, ИЛИ РАЗНИЦЫ ПРЕВЫШАЮЩЕЙ 5ММ МЕЖДУ ЗНАЧЕНИЯМИ 
ПОЛУЧЕННОЙ ДЕТАЛИ И УСТАНОВЛЕННЫМ ЗНАЧЕНИЕМ НЕОБХОДИМО ПРОВЕРИТЬ, ЧТО:  

  ДАТЧИК КАЛИБРОВКИ РАСПОЛОЖЕННЫЙ НА ЛОНЖЕРОНЕ ТОЛКАТЕЛЯ РАБОТАЕТ 
КОРРКТНО, НАДЕЖНО ЗАФИКСИРОВАН И АКТИВИРУЕТСЯ ПРИ ПОДХОДЕ 
КЛИБРОВОЧНОГО ВЫСТУПА. 
  ТОЛКАТЕЛЬ ПРЕМЕЩАЕТСЯ ПАРАЛЕЛЬНО ЛИНИИ РАСПИЛА ПО ВСЕЙ ЗОНЕ ДВИЖЕНИЯ 
ТОЛКАТЕЛЯ.  
  ЭНКОДЕР ПОСТОЯННО НАХОДИТСЯ НА ТОЛКАТЕЛЕ И КОРРЕКТНО РАБОТАЕТ ПРИ 
ПЕРЕМЕЩЕНИИ ПО ЗУБЧАТОЙ РЕЙКЕ.  
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ШПИНДЕЛИ ПИЛ 
 
НА ЭТОЙ СТРАНИЦЕ МОЖЕМ РЕГУЛИРОВАТЬ: 
ALTEZZA DELLA LAMA (ВЫСОТА ПОДЪЕМА ПИЛЫ) 
 ФУНКЦИЯ УСТАНОВКИ ТОЛЩИНЫ РАСПИЛИВАЕМОЙ ПАНЕЛИ/ПАЧКИ 

ПАНЕЛЕЙ 
ALLINEAMENTO (ВЫРАВНИВАНИЕ)  
 ПОДРЕЗНАЯ ПИЛАОТНОСИТЕЛЬНО ОСНОВНОЙ ПИЛЫ 
PROFONDITA’ (ГЛУБИНА) 
 ГЛУБИНА ВРЕЗКИ ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ 
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РЕГУЛИРОВКА ВЫСОТЫ ОСНОВНОЙ ПИЛЫ 

 
1. НАЖАТЬ НА КНОПКУ «REGOLAZIONE PRINCIPALE LAMA» В СИСТЕМНОМ ОКНЕ - ON.  
2. ДВОЙНЫМ КЛИКОМ КУРСОРА В БЕЛОЙ СИСТЕМНОЙ ЯЧЕЙКЕ ВЫДЕЛИТЬ ЗНАЧЕНИЕ.  
3. УСТАНОВИТЬ НОВОЕ ЗНАЧЕНИЕ ПОДЪЕМА ПИЛЫ.  
4. НАЖАТЬ НА КНОПКУ «GO» (ИЗОБРАЖЕНИЕ СВЕТОФОРА).  
5. ПОДОЖДАТЬ ОКОНЧАНИЕ ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАННОЙ РЕГУЛИРОВКИ.  
6. ВЕРНУТЬ КНОПКУ ВКЛЮЧЕНИЯ РЕЖИМА В ПОЛОЖЕНИЕ «OFF» .  
 
КАЛИБРОВКА ВЫСОТЫ ПОДЪЕМА ПИЛЫ.  
 
В СЛУЧАЕ НЕОБХОДИМОСТИ ИЗМЕНЕНИЯ КАЛИБРОВКИ ЗНАЧЕНИЯ ПОДЪЕМА ПИЛЫ, ВЫПОЛНИТЬ 
СЛЕДУЮЩЕЕ: 
1.  НАЖАТЬ НА КНОПКУ «REGOLAZIONE LAMA PRINCIPALE» (РЕГУЛИРОВКА ОСНОВНОЙ ПИЛЫ) 
2.  НАЖАТЬ ОДИН РАЗ НА КНОПКУ «ZERO» .  
3. УСТАНОВИТЬ НОВОЕ ЗНАЧЕНИЕ ПОЛУЧЕННОЕ МЕТОДОМ ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКОЙ РЕГУЛИРОВКИ 
 ПРИ ПОЛУЧЕНИИ УСТОЙЧИВОГО МАКСИМАЛЬНОГО ПОДЪЕМА. 
4.  НАЖАТЬ НА КНОПКУ «GO» (ИЗОБРАЖЕНИЕ СВЕТОФОРА). 
5.  ПОДОЖДАТЬ ОКОНЧАНИЕ ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАННОЙ РЕГУЛИРОВКИ 
6. СНОВА НАЖАТЬ НА КНОПКУ «ZERO», ПОСЛЕ ЧЕГО АВТОМАТИЧЕСКИ ВЫПОЛНИТСЯ КАЛИБРОВКА 
ВЫСОТЫ ПОДЪЕМА ПИЛЫ.  
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РЕГУЛИРОВКА ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ ПО ВЕРТИКАЛИ 

 
1.  НАЖАТЬ НА КНОПКУ РЕГУЛИРОВКИ ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ ПО ВЕРТИКАЛИ, В СИСТЕМНОМ ОКНЕ – 
ON.  
2.  ДВОЙНЫМ КЛИКОМ КУРСОРА В БЕЛОЙ СИСТЕМНОЙ ЯЧЕЙКЕ ВЫДЕЛИТЬ ЗНАЧЕНИЕ.  
3.  УСТАНОВИТЬ ЖЕЛАЕМОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОГО ПЕРЕМЕЩЕНИЯ.  
4.  НАЖАТЬ НА КНОПКУ «GO» (ИЗОБРАЖЕНИЕ СВЕТОФОРА). 
5.  ПОДОЖДАТЬ ОКОНЧАНИЕ ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАННОЙ РЕГУЛИРОВКИ. 
6.  ВЕРНУТЬ КНОПКУ ВКЛЮЧЕНИЯ РЕЖИМА В ПОЛОЖЕНИЕ «OFF» . 
 
РЕГУЛИРОВКА ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ ПО ГОРИЗОНТАЛИ 

 
1.  НАЖАТЬ НА КНОПКУ РЕГУЛИРОВКИ ПОДРЕЗНОЙ ПИЛЫ ПО ГОРИЗОНТАЛИ, В СИСТЕМНОМ ОКНЕ 
– ON.  
2.  ДВОЙНЫМ КЛИКОМ КУРСОРА В БЕЛОЙ СИСТЕМНОЙ ЯЧЕЙКЕ ВЫДЕЛИТЬ ЗНАЧЕНИЕ. 
3. УСТАНОВИТЬ ЖЕЛАЕМОЕ ЗНАЧЕНИЕ ВЕРТИКАЛЬНОГО ПЕРЕМЕЩЕНИЯ (ИСПОЛЬЗОВАТЬ 
СИМВОЛ «-» ПЕРЕД ИЗМЕРЕНИЕМ ДЛЯ ЕГО ПРОТИВОПОЛОЖНОГО ПЕРЕМЕЩЕНИЯ).  
4.  НАЖАТЬ НА КНОПКУ «GO» (ИЗОБРАЖЕНИЕ СВЕТОФОРА). 
5.  ПОДОЖДАТЬ ОКОНЧАНИЕ ВЫПОЛНЕНИЯ ЗАДАННОЙ РЕГУЛИРОВКИ. 
6.  ВЕРНУТЬ КНОПКУ ВКЛЮЧЕНИЯ РЕЖИМА В ПОЛОЖЕНИЕ «OFF» . 
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ВИЗУАЛИЗАЦИЯ 

ДАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬ ВИЗУАЛИЗАЦИИ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОГРАММЫ ОБРАБОТКИ В РЕАЛЬНОМ 
ВРЕМЕНИ В РЕЖИМЕ СИМУЛЯЦИИ  С ОТОБРАЖЕНИЕМ РЕАЛЬНОГО ВРЕМЕНИ ВЫПОЛНЕНИЯ 
ПРОГРАММЫ И ФАЗ ВЫПОЛНЕНИЯ РАСПИЛОВ ВО ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРОГРАММЫ РАСКРОЯ.  
КОЛИЧЕСТВО ЛИСТОВ С ВОЗМОЖНОСТЬ НАЛОЖЕНИЯ ОДНОГО НА ДРУГОЙ  
ПООЧЕРЕДНОЕ ИСПОЛЬЗОВАНИЕ КНОПОК  «-» «+» « SKIP » ДАЕТ ВОЗМОЖНОСТЬ ИЗМЕНИТЬ 
СЛЕДУЮЩЕЕ: 
ВЫПОЛНЕНИЕ ПОПЕРЕЧНЫХ РАСПИЛОВ ПРОДОЛЬНО ОТРЕЗАННЫХ ЛИСТОВ,  
В ТОМ СЛУЧАЕ, ЕСЛИ ТОЛЩИНА РАСПИЛА НЕ ПРЕВЫШАЕТ ДОПУСТИМОГО ЗНАЧЕНИЯ, И В 
ПРОГРАММЕ ЕСТЬ ПАНЕЛИ С ОДИНАКОВЫМИ РАЗМЕРАМИ, ИМЕЕМ ВОЗМОЖНОСТЬ НАЛОЖЕНИЯ 
ОДИНАКОВЫХ ЛИСТОВ ОДИН НА ДРУГОЙ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ОБЩЕГО ПОПЕРЕЧНОГО РАСПИЛА.  
ДЛЯ АКТИВАЦИИ ДАННОЙ ФУНКЦИИ ПЕРЕД ТЕМ КАК НАЖАТЬ НА КНОПКУ «START», ИСПОЛЬЗУЯ 
КНОПКИ «-» И «+» ВЫБРАТЬ ДОПУСТИМОЕ КОЛИЧЕСТВО  ВОЗМОЖНОГО НАЛОЖЕНИЯ ОДНОЙ 
ПАНЕЛИ НА ДРУГУЮ,  ПРИ МНОГОКРАТНОМ  НАЖАТИИ КНОПКИ  «SKIP»  ПОЛУЧАЕМ 
ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНУЮ ИНДИКАЦИЮ ЗАДАННЫХ РАСПИЛОВ С НАЛОЖЕНИЕМ ПАНЕЛЕЙ ОДНА НА 
ДРУГУЮ. 
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ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРЕДЛОЖЕНИЯ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ 

ПРИНТЕР  

 
УСТАНОВКА ПРИНТЕРА 
ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ПОЗВОЛЯЕТ ВЫПОЛНИТЬ УСТАНОВКУ ПРИНТЕРА В КОМПЬЮТЕР 
НА ПИЛЬНОМ ЦЕНТРЕ. 
СОХРАНЕНИЕ СОСТОЯНИЯ СТАНКА  
В СЛУЧАЕ ВОЗНИКНОВЕНИЯ ПРОБЛЕМ ИЛИ СБОЕВ В РАБОТЕ СТАНКА ИМЕЕТСЯ ВОЗМОЖНОСТЬ 
СОХРАНЕНИЯ СОСТОЯНИЯ В ТЕКСТОВОМ РЕДАКТОРЕ (С УАЗАНИЕМ ДАТЫ, ВРЕМЕНИ СОХРАНЕНИЯ) В 
ПАПКЕ MACMAZZA С IN CASO DI PROBLEMI DI FUNZIONAMENTO CONSENTE DI CREARE UN FILE IN 
FORMATO TESTO ТОБРАЖЕНИЕМ ВСЕХ ДАННЫХ О СОСТОЯНИИ СТАНКА, КОТОРЫЕ ПРИ 
НЕОБХОДИМОСТИ ОТПРАВЛЯЮТСЯ В СЛУЖБУ ТЕХНИЧЕСКОЙ ПОДДЕРЖКИ ПОСРЕДСТВОМ ФАКС ИЛИ E-
MAIL, ДЛЯ ОКАЗАНИЯ В МАКСИМАЛЬНО КОРОТКИЕ СРОКИ ТЕХНИЧЕСКОЙ ПОДДЕРЖКИ ОТ ЗАВОДА-
ИЗГОТОВИТЕЛЯ.  
ПЕЧАТЬ СОСТОЯНИЯ СТАНКА 
ПЕЧАТЬ СОСТОЯНИЯ СТАНКА МОЖНО ВЫПОЛНИТЬ ПОСРЕДСТВОМ ПОДКЛЮЧЕНИЯ И УСТАНОВКИ 
ПРИНТЕРА К ПРОГРАММНОМУ ОБЕСПЕЧЕНИЮ КОМПЬЮТЕРА СТАНКА.  
ПЕЧАТЬ ПРОГРАММ 
ВОЗМОЖНОСТЬ ПЕЧАТИ ПРОГРАММ В ТЕКСТОВОМ РЕДАКТОРЕ.  
СОХРАНЕНИЕ ДАННЫХ НА ВНЕШНИЙ НОСИТЕЛЬ ИНФОРМАЦИИ 
ВЫПОЛНИТЬ СОХРАНЕНИЕ ДАННЫХ ОСНОВНЫХ ФАЙЛОВ ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ 
ПИЛЬНОГО ЦЕНТРА  
ВОССТАНОВЛЕНИЕ ДАННЫХ С ВНЕШНЕГО НОСИТЕЛЯ  
ВОССТАНОВЛЕНИЕ ОСНОВНЫХ ФАЙЛОВ ПРГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ С ВНЕШНЕГО НОСИТЕЛЯ НА 
КОТОРОМ СОХРАНЕНА КОПИЯ КОНФИГУРАЦИИ СТАНКА СОЗДАННАЯ РАНЕЕ. 
СОХРАНЕНИЕ СОСТОЯНИЯ СТАНКА НА ВНЕШНИЙ НОСИТЕЛЬ ИНФОРМАЦИИ  
КОПИРОВАНИЕ НА ВНЕШНИЙ НОСИТЕЛЬ ИНФОРМАЦИИ ВСЕХ ОСНОВНЫХ ФАЙЛОВ 
ВЫПОЛНЯЕТСЯ ПОСРЕДСТВОМ КНОПКИ «SALVA STATO APPARECCHIATURA».  
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ОПЕРАТОР ВЫБОРА (SWITCH) 
 
ПОСРЕДСТВОМ ОПЕРАТОРА ВЫБОРА «SWITCH» ПРОГРАММНОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ УСТАНАВЛИВАЕТСЯ 
КОНФИГУРАЦИЯ СТАНКА ДЛЯ ТИПА ОБРАБОТКИ И АКТИВАЦИИ ЖЕЛАЕМЫХ ФУНКЦИЙ СТАНКА.   

 

 

 
ЗАДНЯЯ ЗАГРУЗКА (ON) АКТИВИРУЕТ АВТОМАТИЧЕСКУЮ ЗАГРУЗКУ ПАНЕЛЕЙ С 

ПОДЪЕМНОГО СТОЛА  (ПРИ НАЛИЧИИ В КОНФИГУРАЦИИ 
СТАНКА ПОДЪЕМНОЙ ПЛАТФОРМЫ ДЛЯ ПАНЕЛЕЙ) 

ОБРАБОТКА В РУЧНОМ РЕЖИМЕ (ON) ПОЗВОЛЯЕТ ВЫПОЛНЯТЬ РАСПИЛЫ В РУЧНОМ 
РЕЖИМЕ 

ЗАДНЯЯ ЗАГРУЗКА(OFF) 
ОБРАБОТКА В РУЧНОМ РЕЖИМЕ (OFF) 

СТАНОК ВЫПОЛНЯЕТ ПРГРАММЫ РАСКРОЯ В 
АВТОМАТИЧЕСКОМ РЕЖИМЕ, НО С ФРОНТАЛЬНОЙ 

ЗАГРУЗКОЙ ПАНЕЛЕЙ 
ЗАГРУЗКА ТОНКОГО ЛИСТОВОГО 

МАТЕРИАЛА (ON) 
ПОЗВОЛЯЕТ ВЫПОЛНЯТЬ ЗАДНЮЮ ЗАГРУЗКУ ТОНКОГО 
ЛИСТОВОГО МАТЕРИАЛА С ТОЛЩИНОЙ ЛИСТА МЕНЕЕ 10ММ 
ИСПОЛЬЗУЯ ЗАХВАТЫ НИЖНЕГО РАСПОЛОЖЕНИЯ 
(АКТИВНО ТОЛЬКО ПРИНАЛИЧИИ ЗАДНЕЙ ПЛАТФОРМЫ И 
ОПЦИИ ПО ЗАГРУЗКЕ ТОНКОГО ЛИСТОВОГО МАТЕРИАЛА) 

ОТКЛЮЧЕНИЕ ЗАХВАТОВ (ON) ЗАКРЫТИЕ И ОТКРЫТИЕ ЗАХВАТОВ 

ОТКЛЮЧЕНИЕ БОКОВОГО 
ВЫРАВНИВАТЕЛЯ (ON) 

ВЫРАВНИВАНИЕ ПАЧКИ ЗАГОТОВОК В ПОПЕРЕЧНОЙ 
ПЛОСКОСТИ ВО ВРЕМЯ ВЫПОЛНЕНИЯ ПРГРАММЫ 
ОБРАБОТКИ В АВТОМАТИЧЕСКОМ РЕЖИМЕ  

АВТОМАТИЧЕСКАЯ РЕГУЛИРОВКА 
ВЫСОТЫ ПИЛЫ (ON) 

ПОЗВОЛЯЕТ АВТОМАТИЧЕСКИ УСТАНАВЛИВАТЬ ВЫСОТУ 
ВЫЛЕТА ПИЛЫ В ЗАВИСИМОСТИ ОТ УСТАНОВЛЕННОЙ 
ТОЛЩИНЫ ПРИ ВЫПОЛНЕНИИ ПРГРАММЫ РАСКРОЯ В 
АВТОМАТИЧЕСКОМ РЕЖИМЕ 

ПРОДОЛЬНЫЙ РАСПИЛ СО СТОРОНЫ 
ПОПЕРЕЧНОГО УПОРА (ON) 

ПОЗВОЛЯЕТ ПРИ АВТОМАТИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКЕ С 
ФРОНТАЛЬНОЙ ЗАГРУЗКОЙ ВЫПОЛНЯТЬ ПРОДОЛЬНЫЙ 
РАСПИЛ В ЛЕВОЙ ЗОНЕ ЗАГРУЗКИ. 

ЗАМЕНА ПИЛЫ ВОЗВРАТ КАРЕТКИ ПИЛЫ В ЗОНУ ПАРКОВКИ (КАРТЕР ПИЛЫ) 
И ВЫПОЛНЯЕТСЯ ПОДЪЕМ ПИЛ ДЛЯ ВЫПОЛНЕНИЯ 
ОПЕРАЦИИ ЗАМЕНЫ ИНСТРУМЕНТА 

 
 


