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ВАЖНО ДЛЯ БЕЗОПАСНОСТИ

Информация, приведенная в данной Части, относится к функциональным аспектам оперативной группы, установленной на станок. Однако, во избежание рисков для персонала необходимо внимательно прочитать общие нормы безопасности, описанные в Части 1, а также выделенные специальными символами. Напоминаем, что осторожность не заменяема; безопасность также и в руках операторов, работающих на станке.

1. ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ
1.1. ОПИСАНИЕ ГРУППЫ

Основные части ОБРЕЗЧИКА – ГРУППЫ ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ (RS10)

1. Кожух вытяжки: всасывает пыль и переносит ее в главный коллектор

2. Копир: передвигает вертикальную качающуюся каретку, “копируя” толщину панели

3. Вертикальная каретка: перемещает инструмент

4. Поперечная каретка: перемещает инструмент 

5. Двигатель

6. Вертикальная качающая каретка: перемещает инструмент, следуя движению копира
ОБРЕЗЧИК – ГРУППА ПРЕДВАРИТЕЛЬНОЙ ОБРАБОТКИ (RS10) выполняет верхнюю и нижнюю обрезку выступающей из панели части кромки (см. рисунок).

1.2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ

	Описание
	
	

	Скорость вращения инструментов
	
	12.000 rpm

	Мощность двигателей
	
	0,75+0,75 Kw

	Вал (диаметр х длина)
	
	ø20x20 mm

	Диаметр инструментов
	
	ø80 mm


2. ИНФОРМАЦИЯ ПО РЕГУЛИРОВКЕ

2.1. РЕГУЛИРОВКА ИНСТРУМЕНТОВ

На рисунке показаны выполняемые типы регулировки.

	Вертикальная регулировка (§ 2.2.)


	Поперечная регулировка

(§ 2.3.)
	Регулировка амплитуды верхнего копира (§ 2.4.)


2.2. ВЕРТИКАЛЬНАЯ РЕГУЛИРОВКА ИНСТРУМЕНТОВ

Настоящая регулировка должна производиться в зависимости от обработки, износа инструмента или после его замены.

Данная процедура действительна как для верхнего, так и для нижнего инстумента.

1. Выполните регулировку при помощи ручки,  после ослабления винта.
2. По завершению регулировки затяните винт.

1. ручка

2. винт
2.3. ПОПЕРЕЧНАЯ РЕГУЛИРОВКА ИНСТРУМЕНТОВ

Настоящая регулировка должна производиться в зависимости от типа инструмента или для проверки его позиции относительно кромки для использования всего разреза.

Данная процедура действительна как для верхнего, так и для нижнего инстумента.

1. Выполните регулировку при помощи ручки,  после ослабления винта.
2. По завершению регулировки затяните винт.

1. ручка
2. винт
2.4. РЕГУЛИРОВКА АМПЛИТУДЫ ВЕРХНЕГО КОПИРА

Обычно нет необходимости в проведении этой операции. Но если толщина панели не одинакова, с разницей 0,4÷0,5 мм, может возникнуть необходимость в регулировке.

1. Выполните регулировку при помощи ручки.
1. ручка
3. ИНФОРМАЦИЯ ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ ОБСЛУЖИВАНИЮ

3.1. ТАБЛИЦА ПЕРИОДИЧЕСКОГО ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ

	Секция оперативной группы
	
	Тип технического обслуживания
	
	Частота

	Вся группа


	
	Чистка потоком воздуха
	
	Еженедельно


4. ИНФОРМАЦИЯ ПО ЗАМЕНЕ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ

4.1. ЗАМЕНА ИНСТРУМЕНТА

Данная процедура действительна как для верхнего, так и для нижнего инстумента.

1. Снять вместе двигатель – каретку, ослабляя винты и вытащив эту группу по направлении стрелки

1. винты

Опасно - Внимание
Применяйте защитные перчатки. Не пользуйтесь треснувшими, деформированными или плохо заточенными инструментами.
2. Замените инструмент, отвинчивая блокировочную гайку.

4.2. ЗАМЕНА НОЖИКОВ ИНСТРУМЕНТА

Опасно - Внимание
Применяйте защитные перчатки.

1. Снять вместе двигатель – каретку и инструмент,см. параграф 4.1.

2. Заменить ножик, отвинчивая блокировочный винт.

1. ножик

4.3. ЗАМЕНА ДВИГАТЕЛЯ

Замена двигателя – это сложная операция, так как требует точной наладки группы двигателя – каретки; обращайтесь в Уполномоченный Центр Технического Обслуживания.

