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DATI TECNICI - SPECIFICATION - SPECIFICATIONS - DATOS TECNICOS - TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN S ——
Lunghezza taglio Largueza de corte 4300 MM
Cutting length Schnitlange
Longueur de coupe
Spazio occupato dal basamento che contiene il gruppo lame lunghezza - length - longuer
Space needed by the main saw body largueza - ltinge 5860 MM
Piace occupée par la base qui contient le group lames
Espacio ocupado por el basamento que contiene el grupo sierras container box 20’
Raum besetzt mit Sockel, der das Sageblattengruppe enthalt
Sporgenza lama Saliente de sierra
Blade pojection Vorsprung Sageblatt 70 MM
Saillie de lame
Motore lama principale Motor sierra principal
Main blade motor Motorstarke Hauptsageblatt 5,5-10 HP
Moteur lame principale
Diametro/foro lama principale Diametro/agujero sierra principal
Main blade diameter/hole (bore) Durchmesser hauptsageblatt / Bohrloch 300-320 / 75 mm
Diametre / alesage lame principale
Velocita avanzamento carro lame Velocidad avance carro (de) sierras
Saw-carriage forward speed Vorschubgeschwindigkeit Sageschlitten 3+ 30 m/min.
Vitesse d 'avancement chariot de sciage
Velocita ritorno carro lame Ve/ocidad regreso carro de sierras
Saw-carriage return speed Rucklaufgeschwindigkeit Sageschlitten 30 + 50 m/min.
Vitesse de retour chariot de sciage
Velocita spintore / Posizionatore Ve/ocidad empujador / Posicionador
Pusher speed / Positioner Schiebergeschwindigkeit Schieber / Positionierer 2 + 25 m/min.
Vitesse pousseur / Positionateur

o
Velocita ritorno spintore Velocidad regreso empujador ID
Pusher return speed Rucklaufgeschwingdigkeit Schieber 25 + 35 m/min. o
Vitesse retour pousseur o

(0]
Bocche di aspirazione Bocas de aspiracion I—
Dust extraction outlets Absaugstutzen 12120 mm —
Sorties d'aspiration 3075 mm I
Aspirazione polveri Aspiracion polvos , 2 X
Dust extraction Staubabsaugung ;ggg :; // hz w 23 u
Vitesse de I'air aspiré m o= 239

Z< 'f/J
Euwg

Peso Peso % i} i
Weight Gewicht 3000 Kg Rowdk
Poids R

Tensione (da specificare su ordinativo) Volts-HZ (specify at the order)
Rumorosita e sicurezza secondo I'attuale normativa internazionale in vigore / Noise and safety according today international rules
Caratteristiche e dati tecnici non sono impegnativi. Ci riserviamo di apportare quelle modifiche che siano da noi ritenute opportune.

Technical details and features are not binding. We reserve ourselves the possibility to proceed to all modifications we should
consider appropriate.
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