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1 1 HEoH &&IS%S $" (")

I ## ) : # # :
% - + % - % + / ) ) . )
) o+ )) ) )/ $3 (!
% ' 3 - - # ! : -
% + 3 ) % - # % * +
% + |/ #i
I ## ) ) % - - +/ & %l
o - , ¥ % $ - # 1 - )
)/ - # ! (CAM).
! - % ) ) % & #
# - $ + ) ))
1.1 *1$+,
1.1.1 ' & -1/ HUE+ 1) :
.- ## ) - ! 4- -$ - $3
# # +/ ) - :
- # . Windows XP Professional (SP2), Windows Vista
Windows 7
! : Intel # # + ,2GHz # ##
# - +% + # - T
l#-+ # #H# 1)
# - 2)
n 5 )
& : # #- OpenGL



2 "#0"1 $ "# *S#

&' / - $3# ) % #

e Xilog Maestro - Editor

T

z- FrEEa e
o HT 88
= M i M o
- e e | e2le o etmina
Cren File Importa Clipboard

(Jinferiore [glAnteriore  €) Isometrica SW
[Apestra  Miliselezionata (3 Isometrica S€
Viste

AR

‘Zoom  Pan  Orbita

H o ¢

‘Wireframe Qpzioni  CAM Ridiszgna

X

Selezi

Navigazione Visualizzazions Selezione

Area Alberi

A

Al x
dxl
dyl

1200,000

800,000

18,000

Area del
comando
corrente

Area Parametri

) I T— S
o

X 1307245 Y 159,138 7 Barra di Stato W senp dMu:hd-dgx £ Orbita @ Dizabilitato

H O#* /I + , + / %

[eNeoNoNeNe]
**
~~

% / % #$
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3 #$n,*

I " #  "(‘Progetto”) % # - )4
#o 2D % | # 1)) '
* - & H# - ) #-

) - 53

1) #

2) %

3) ) I

4y . # | #

5 ))

6) " |/ ##l

7) 5 (

8) ) & %l

9 * %

10) # )

11)  # - )) %

12) #% -

13)" # &

14) # +/ &

%
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3.1 #+-"I"

5 "
#

> * [
tool.tigx

progetto.xml
progetto.epl

! #H*
% +
[+

0 /+

+

#3+$

" (“Progetto”) # ;

%
& ]

$3

#*
*3'
1%

#$",*$&

(.pgmx),
* o+ I ))
/ #
$ #
%*#
0 #$
m Home Dis=gna Operaz
||. < o
- & Chiudi

Progettn  Pezzo Salva

L3 -

Crea Fl=

*

*
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3.1.1 * I+, $ 28$-(!13  (Defaul)) #3$"*$+

"x Q%o + # $ (Default), -% / # , x
" " (“*Opzioni”) "o# " (“Strumenti”).

m Home Dizegna Operazioni Macchine Strumenti

iT | 5o 50 'm

Opzioni | Backup Restore | Gestiche

Macro -
3.1.1.1 * 15+, $ 2&%$-(!'3 "4+ 1" H#H"* " (“Nome del
progetto”)
() %# - # 3 -
* + " " (“Opzioni”)
% " % " (“Nome del Progetto”)
Mome del Progetto Progetto
3.1.1.2  *1$+, $ 2&3$-(!3 " #3$"*$+ " (“Cartella dei
progetti”)
() %# + % : ' ) /| +- /| -+- /
* + " " (“Opzioni”)
% "l " (“Cartella dei progetti”)
Cartella dei progetti

| C:\progeti\XCam\UI00\bin\Debug' Projects

13



3.1.1.3 $5#!I"" # & #HS+ 310 %2#6 1

# ' # 0$ , / /, , %
(“Opzioni”) # * +# & o #
$3 :
! ' Maestro # 1/ & )
/ .
I # # - -+ / & # 3+$
#1 "% " (“Backup’), - # -
"# " (“Strumenti”).
Home Dizegna Operazioni Macchine Strumenti
o o M
Opzioni | Backup Restore | Gestione
Macro -
! /) # | ) * - $3 #$ , #3+$ #*
N + # ! , ) # +

o Settings backup ﬁ

-Settings to backup
¥ Options

¥ Dimensioni spesson per picker

Preset carico agevalato

l Save H Cancel |

# 3+$ " # " (“Annulla”) # * # o+ $ .
# 3+$ ! + " (“Salva”) - - &' .settingsx, *3'
$ &# 3 + & :

14



31.14 $ *1$+-"1" # & #HS+ B0 %2#6 1

( )/ + # / & , / , +% +
# " + " ("Restore”) R | " (“Strumenti”).

m Home Disegna DOperazioni Macchine Strumenti
h-a f 1 f
il oo m

Opzioni | Backup Restore | Gesticne
Macro -

! /) # | ) * - $3 #$ , #3+$
) + - , I ) # I+ .
[ « Restoring settings ﬁ1
~Restore mode
@ Loading settings from file
) Restaring default settings
l Open H Cancel |
#3+$ " g " (“Annulla”) # * # o+ $ .
#3+$ " f+ (AP 1% - + ,
*

il " . B
Attention! ﬁ

f . 1 If you proceed with this operation the current settings will be
! ¥ owverwritten, do you want to continue?

O Annulla
#3+$ " # " (“Annulla”) # * # + $ .
# 3+$ “‘OK” # * N + &'  .settingsx, I ,
) %# [+ # , 3 - -

% [/ - Maestro.



3.1.2%47 1" 1$+$%$ #$"’* S Home  Dissgna  Operaz
- & Chiudi
Progetto  Pezzo Salva

- -

() % + I , ¥+ "% + " (“Crea Progetto”).
% ) + "H# : 1#

&
3.1.1.1 # 3 " % " (“Nome del progetto”)
o+ Qo# * % + )% % - # % - |, ##
% - # 1%/ - & -
"% + % " (“Crea Pezzo").

## % - + - /T , #

/- - & -
"0/ " (“Chiusura Progetto”)
3.1.3 *#*" 28" *+238"%$ #P"
@ /+ 3 $3 : * + "+ " ("Apri”).
- - : : # #* N + &' , # .pgmx.
! # 0 $ ) , - % : &
3.1.1.2. # 0 $ "l " (“Cartella dei progetti”)
N + &' , # pgmx  * + "+ " (“Apri”)

R % ) #I' &' .pgmx.

## / - + o I , #

/- - & -
"0 / " (“Chiusura Progetto”)

16



3.1.4 & $#* Pgm/Xxl .{] - Cut

I [| = [i5)Cop
- 0f - ' | Import |
> & Yo | + & iz | X Car
, # .pgm XX =
P9 ™. Import piece I
() |+ # & .pgm xxl, * o+ = Import script
"H# Pgm/XxI" (“Importa Pgm/XxI") # $ "# " (“Importa”). ™! Import dxf
! # % % [+ Ir : + ™ Import Pgm
3 $3 -
- - , : # #* N + &' , # .pgm XXI.
! # % ) : - % : &
9.1.2" / " ("Impostazione la cartella di uscita”)
N + &' , # .pgm XxI* 4+ "+ " (“Apri”)
) * % - o+ , ) *$ - ,
")y * |/ y) XXL" (“Errori XXL rilevati”) % # # ,
' */ # &'
r ™
Tﬁ;' ¥XL errors detected = | =
Error list
Row Mumber Row Content Error type
30 SCAVO ¥=LUP Z=POS5Z H=HH Q=EXTRA x= | Unknown instruction =
31 SCANVD X=-LUP Z=PO57 H=HH Q=EXTRA x:| Unknown instruction
34 SCAVO ¥=LUP Z=POS5Z H=HH Q=EXTRA x= | Unknown instruction =
35 SCANVO X=-LUP £=P0O5Z H=HH Q=EXTRA x: | Unknown instruction
38 SCAVO ¥=LUP Z=POS5Z H=HH V=50 Q=EXT | Unknown instruction =
35 SCAVO X=-LUP Z=POSZ H=HH V=50 Q=EX | Unknown instruction
42 SCAVO X=LUP Z=POS5Z H=HH V=50 Q=EXT | Unknown instruction
13 SCAVO X=-LUP Z=P0OS7 H=HH V=30 Q=EX | Unknown instruction
47 SCAVO X=|UP Z-POSF H-HH O=EXTRA x= | Unknown instruction X
‘v( Continue | ‘x Abort |

* ) ) ) * v T 7 ) ) ) *
# |/ " (“Parametri rilevati”), # ) * - + ' $3
# #eo##t & . g ok | | X avort | (€D cuide

% - - $3

! * “‘OK” [ - - # &' *

* +o# x4 “# " (‘Annull).

17



(Y 1% + + ' ot “#3+ " (“Guida’)

r )
% PGM Import Function l = | =) é

Instructions managed

- Machining instructions

drilling (B, XB, BO, XBO, ER, XBR),

routing (G, XG, GR, XGR, G3D, XGO3D, XA2P XA3P, XAR, ATP, XL2P,
workpiece infeed and outfeed (GIN, XGIN, GOUT, XGOUT],
ongin movement (O, X0,

reference change without panel dimensions changs (REF),
correction (C),

rnachining surface (F),

chamfer and fitting between milling (GCHA, GFIL),

profile repetition (GREP),

incremental programming (LX, IY),

origin spacularity (53X, 5Y),

probing (TA),

operation null and parking (XN, PARK),

active tool setting (XT),

variable value assignment (SET),

rnachining retation (ROT),

tilting tabie (PL)

- Instructions for flow control
IF - THEN - ELSE - FI
- Instructions for parametric

Impaorting numerically resolved all the parametric instructions,
The PAR and L values set in the "Detected parameters” window are considered

- "T" filed management

The notes from 98 o to 999 tools is retrieved from the tools.ini file of the Xilog Plus installed,
The eguipment currently active in Maestro is the reference for the tools detected during the import.

- Reference system management
The interpretation of the instructions detected during the import refer to the Maestro options.

The Post options are considered for the SCM/MBD notes of the origin of field A {(high/low) and towards Z {positive/
negative)

18



HE o

3.1.5 #/*" #P",* :
||._ <
Progetic Pezzo
Crea
(Y % I+ I , * 4 "0
* - -
Attenzione E|
! E hiudere il progetto corrente?
(0] 4 | annulla ‘
3 -
Attenzione E|
! E Salvare il progetto carrente prima di chiuderlo?
Si | Mo J annulla ‘
! * - II. n (“Si") # /%/ -

" (“Salvataggio Progetto”)

Operaz
o Apri
= chiudi

Dizzgna

Salva

File

[+ " (“Chiudi”).

19



_@ . Home

nyp n " % Disagna Operaz
3.1.6 $5# 1"l #$", s
17 £
| N i Chiudi
Progettn  Pezzo Salva
- - T
Crea Fil=
( )/ + //I , * + n + n (“Salva”).
* % ’
* % ) % ' & - " + " (“Salva
con nome”).
Salva con nome @
Salveain; |!.'ji Frojects :_.| - & EH-
_2 Fﬁ]l"-.luu:uva cartella
: Progetto. pgrx
Documerti
recenti
G
Desktop
Documerti
Rizorze del
commputer
Rizorze direte Mome file: | _vj Salva |
Salva come: |F'r|:|_l,.Ie|:t|:| [*.parmx] __vj Annulla
e |
"%+ # " %% " (“Nome file”),
* + n + n (“Salvaﬂ).

20



3.1.7#0(",$" $*$'# 9" " #e" *

) * 3 - - ' %
) * -- - # I# .
#* N + : , ) *+ % % #
) I H#H#

3.1.71 *$ $$#9™ + HP"

@ % + I )) %% / ) * o+
#* +% +- $3# % #$3 - # :
- #3$ ) / ' (#. & 3.3.4.4)
- # 3 ) ) (#. & 3.5.13.3)
- #3$ & %.
o +% +- # " % [/ " (“Vista Opaca”),
- # - #$ " " (“Visualizzazione”) " (“Opzioni”).

7 o o T *
‘i‘i ‘.}J. Lﬂ-‘__ - L" k
= -1

| Opzioni | CAM Ridisegna = Selezi

&'  Vista Opaca '
@ Mascondi Inizio geometrie

@ Nascondi Inizio lavorazione

# "% ) " (“Opaca”) % - ) * + + )
# ) # / .
+ )) ' $$-
#3+$ #$ , $ ) * +-

21



3.1.7.2 *27 &B*H#"*, #E" *
! ' #x % o+, ) ) * +
I1# I1# # # --$ - ! / "
(“Facce Standard”).
# - - # . % -$3 % + %) * % | '
*/ #9$ " "(*Home”) # $ "l " (*Viste”).
! * # ' #* % + %) *
$3'
Haome Dis2gna Operazioni Macchine Ajuto
<> @ Apri <= % ‘ . Taglia |m ||Inferiore [ Anteriors () Isomatrica SW
i . i Chiudi » SE!CDpia Tl_' | | Sinistra ._-Posteriu:ure 'ijlscumemcaE-
Pezzo Salva Imporia Importa Incolla o Superiore
- pezzo  script * Himina ] .Desl:ra ‘.ZSEI.ezinnata "l Isometrica SE
3 Rl Imparta Clipboard Viske
# * #$ #$ - # - % #

%) *
! /) % - %) * - #* * +
#4+, # 4 + %) * #3+$ # 9
" - " (“Navigazione”), #$ " " (“Viste”).

m (| Inferiore | Anteriore L'.;E_'_",-Isnmetrica SW /@ -1+l- d}_

" §|sinistra W |Posteriors ) Isometrica S * v W

Superiore 5 Zoom Pan  Orbita

ki ]Destra ‘Selemnnata "l Isometrica 5E =

avigazions

22



3.1.7.2.1 Al A$# 9") ,,;i_-?j <> gg%

_ # ) %) x (ZOOIT]) anrn Pan  Orbita
% - ' *H# %) - ' B | Foom
") %) * -  "(“Zoom”) % - + A |Zoom +
#,) %) * - # 3+$ / $3 * , M Zoom -
* - * [ ' #/, . A Zoom dinamico
+ #,) (“Zoom +7) % - + #,)
%) * - - % * - #l,
> & - 3 - - * # - #/
"H# o+, + #,) "(“Zoom -") % - #+, + #,) %) * -
- % * - ' ' #l,
> & - 3 - - * # - #/ %
H #,) " (“*Zoom dinamico”) % - + #,)
%) * - - ' % # ' ' ' #l,
+ - I# +, - #,) %) * - "% /.
> & $ *H#Y 3 -+ # - #l,
%
# / " + #,) "(“Zoom +"), " # +, + #,) " (“Zoom -)
# #,) " ("Zoom dinamico”) # * $ + # * o
"/ " (“Esc”) # %# - # |/
3.1.7.2.2 + 9" , &"#/  (Pan)
1% - %# -+ * %) * - #- * o #/
* o+ $ #l, * H# * #3 + #l,
> # $ - # * - "/ " (“Esc”) #
%# - # |/ :
> * & % #* 3 + # * - + 9% #l,
$3 # #3 # #l,

3.1.7.2.3 '#*  (Orbita)

> & - % - + %) * , * 4 $
#l, *# * #3 + #l, :

> # $ - # * - " " (“Esc”) #
%# - # 1/ :

> * & $ #* 3 + # * * # *
“‘Ctrl”, * - +$ #l, # I# #3 #
#l,

23



3.1.7.3

Y N+

$3#
)" -

&$*#n*. #$u,*
L%/ # ) *+- % [#
) - £ ) 6+
#$ , #/ % -$ 1% + % / )

m

Wireframe Opaca CAM Ridisegna

-

\isualizzazione

R &

an v

Opaca CAM  Ridisegna

g
o7,

|"_ | mtz.a lines nascoste
[[] ' Shading 75%
/‘ chading 50%:
@  shading 25%

. Vista opaca
. Renderizzata

24



#

% #

“CAM” % - ) * + *

* % # & #-

, %) * Shading 25%.

% : %) * CAM, / - $3# ) % #

# & -

* - #

' , %/ $3° $ ) )

s '
L2 e
") o+ * " (“Ridisegna”) /-

%) * - % / .

25



3.2 47"-"

% - - % " (“Pezzo Finito”)
+ H* % + ")) % " ("Pezzo
Grezzo”). # # * #* ) % -
3.2.1"$'# '$* 11$" 47"-" (Pezzo Grezzo)
> & - [/ - - + *# “Script” (# .
MSL)
3.2.2 $*$+$"  47"-" (Pezzo Finito)
% H#H* # + % $ # $ & #
3.2.2.1 47"-" + O$#&" #--"-" "7
()Y % + % & # , o+ #$ "% +
% " (“Crea Pezzo").
! ) #/ % - #9$ -
# % - | Pezzo |
j=| 2
Progetic Pezzo ,“K"
Crea ~ Dimensioni pezzo
— | DX | 1200.000 |
Vo | o [0 |
oz[8oo0 |
- Modo v = TIpO
(Z) Rettangolars ‘ () Finito
DEshustne | S |
# | Plazzamento
Fasi di lavoro
B vl
2h. Xongine  [0.000
;L‘ Y origine | 0.000 > 1=
2l zorgine  [0.000 4
3 RotasseZ[7] [o.0 i
Indice del grezzo [ .
" ) %# -+ % - % / ' * % - % -

26



3.222 #'  -AT-T L H2T #3119 47"-"

()Y % + - % , ¥+ #$ "% + % " (“Crea Pezzo").
! * + " " (“Estrusione”).
# ) %# $ - # / * , #$ % - %# -
$3# ) % #
Pezzo X
= P -
Progetto  Perzo —5*“\\_.7_ Pezza
i N+ #$ o MR
Lrea _t_'"‘\| |3| |*|;-|.'I
# + # 8 % - A;ni pezzo———————
# + # % %&' Dxf
Dz 68,000 I|
/ /- :
~Modo
| Rettangolare
@ Estrusione
Annulla
| Pasizionamento
Fasi di lavoro
|5etup i
XL Xorgine 0,000
_tl__j ¥ arigine 0,000
z]  Zorigine 0,000
.- % -% - ) # % + %# $ # $ , $
#* + 3 )# :
1) % + $ # %
2) # + # $ - % -
3) # + # $ % &' dxf.
+ , ) # * o+ "N + # % " (“Seleziona
Geometria”) + #33%- ) #$ # $
! $3 * - "l # o+ " (“Applica”) ) %
"l - % " ("Pezzo Estruso”), # , I %/
%f# [ .
" ) %# -+ % - % / ' * % - % -

27



32221  $471"  I$+$1 %"S&™H 74 # -47"-)

() % + $ %# $ # $ . %S - # / #$ "( +
(“Disegna”) (# . & 3.4).

32222 &% N"$&"# #' -47"-) 4 TH2%$NHT"-)

@ +% + %# P # $ : *3% # % $
+% +- # "# # % - " (“Importa
geometria da un pezzo”), N + ) #I' % #-
# # - + % ;- - ) *
%# # % - .
* N # + % ', ) - N + %
) #' - # # : - - ) * % #
# % -

32223 &% N"$&"# #' -47"-) 4 01-  dxf

() +% + %# P # $ , *3%- &' Dxf,
+% +- # "# # %&' Dxf" (“Importa geometria da
file Dxf"), N + #- &' Dxf, *3' *$  %# 3
# %

28



3.23&$#*  47"-)

"k /| + # % - ,% Home Diszgna Operazicni
# - # . i
. W Apri
. * % +- # @ I & chiudi
"# % - " (“Importa pezzo”) # $ Pezzo Salva
n - n (“Home") n # n (“Importa”). -
File
! # / - ’ ’ # # * /) +
* # + % .
! * - n / + n (“Apri”) - - + % ]
*3 - N # :

*% Selezione pezzi da importare

Seleriona Mome - Lunghezza Larghezza Spessore
Perzo 1200 800 13
Perzo

[l

120 800 13
Pezzo(1) 100 80

13

Applica
+ #* N + + % - # +
"l ¢+ " (“Applica”).
+ : ) ! N1 % -
3.247-"1" 47"-)
% #* + + % ))
(# . & 3.5.13)
() + % :
-+ + . $ ) - + % ))
- x4 # "+  "(“Elimina”), #$3$ -
# #$ % -
% - * $ -% / # #
)) :

Macchine

Importa Importa
DEZZ0 script

Importa

, %

29



33 '$(" $.$* %

") - + / " + #' %
' #* / & / ' #
(# & 3.4)

) I #* % + | +#- ) #
- # #- % - % - (
Facce Standard)

- # % - : + * 3 $3°
¢ +- + - Piano Parallelo)
- # % 3 - z X |
Piano Inclinato)
-1 / " " (“Taglio con lama”)
( - + - Piano generato)
- + / , _ /

%#H* + % - - %# $)/

3 $3 # , 5 - %

( - / ' , - - %
Q%o#t -# , + -%) /

%

30



3.3.1 * 17 #*/"

* %

%/ $ -
%

% -

# ] + - y
%S$- ,+ ) ' /)
" I1# -# " (“Facce Standard”) ##
# * n / 1 n $3
.-f"ff'fﬁ
L
.-"'{-"-'
- -
S < I
<
e r."”ff s
. ; P
.-"'ff
“
- * +
v v jj_f’fﬂ "
i .-"'-'.-f
- T
e - S
.-f"f}f - FJFIJ{
e -
o :
#____.-' . - ’f.!__
.-"'ff
- 1 - +
Y
i
.
- /_/’f
N B P{_f’ .
~ >
o B ) '
- P
.-f""-'f
- + 0 -- +

. "z

I#

%
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3.3.2 #--"-1) -$ .5 % (Piano Parallelo)

I+ - + - - + , + - oL %
3 $3° }
I+ 3 + #* % + #- ) #
# 3+$ '
| tavorazioni | Piani | Fasi |
@ fi?
= & Perzo

Ll BFscoa supenorcllE N
D | B nuove piano parallsic
@ | Propricta

<& M racdia anteriors
€D M Faccia posteriors
&2 M Facda inferiore

! * 1 ' #/’ / $ N
-t T # $ y # 3+$ #* % + n $ + $
+ " (“Nuovo piano parallelo”).
# 3+$ # $ u( + n (“Dlsegna") n / " (“Planl Incllnatl,,)
T+ - " (“Parallelo”).

Diszgna Opearazioni Macchine Strumenti

Do OXA V& TS0 O o8 @

rchio Polilinea Rettangolo  Punto  Testo Raccordo Taglia Unisd Offset Muovi Ructs Specchis Opponl Toverfi Punto Generico Parallele [Da
- ¥ v v v iniziale geometria

Piano parallelo

Mome | Fiano parallelo

Distanza dal piano | 0.000

Applica |

| # - " " (“Distanza dal piano”)  * -

THO+ " (“Applica”) % # $ +$ +

I # ; * o+ % - % # + % #
+ % - - % -

32



3.3.3 ,-$!!) -$ .5 (Piano Inclinato)

- £ - + )3 % - 4% #
' $y % .
$ +#Y % o+ ) #
# 3+3$ '
| Lavorszioni | Piani | Fasi |

Fe e

soDEm
q Nuovo piano... 5
@ M Facda destra
€ M8 Faccia sinistra
€ MW Faccia anteriors
€D M Faccia posteriors
€ W Facda inferiore

! * 1 ] n % n (“Pezzoﬂ) - -
"o + " (“Nuovo piano”)
#3+$ #$ "( + " (“Disegna’)" |/ " (“Piani inclinati”)

"o " (“Dati”).

Diszgna Macchine Strumenti

D/‘ET)(A Nk T Db iy e

r:hm Pelilinea Retlanguln Puntc Testo Raccardn Taglla Unisd Offset Muovi Ruots Specchiz Opponi Imverfi  Punto Generico Parallelo  Da

v iniziale geometria

33



Piano

i v . | Piano utenle-l

AL, Xorgine  [0.000
A, orgine | 0.000
A zodgne  [om00

+‘z:. Rot.asse Z [7] |{!-I:II:ID

~ RetasseX[] [0.000

+

3 -
$ * ! 1
Y z
Z (Rot.asse 2)
--$ -
“ZH

“X".

7 (Rot.asse X)

34



3.3.4 "+,

/ )

#'$(5

$.$*1  H'$(5  *$-$+

l) % $ ) )

% /

Lavorazioni Piani Fasi

' %

.

| __WFaccia superiors

&> I Faccia destra

/I'$ +

@D M Facda sinistra

€ W Faccia antericre

& W Faccia posteriors
2 W Faccia inferiora

3.34.1 ['$#

/) )
0y +
#

, %
) $)’

I #HH#
#

HH

$ + (#. &

& P Piano parallels
@ P Piano utente

3 $3 ! /)

+/ (#. &  3.3.2)

3.3.3)

/$
(#. &

# ($
%) * -

) % -$

)) 3.5.13.3)

#'$("L  -$.$* 1#'$("%$  *$-

)t
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3.3.4.2 +$1 *+ -$ ,$ * +Imm 48" 1

- Y # o+ '
Q%o# - , ¥ + + , * o+
"t " (“Proprieté”) * * o+ ' ' #/, %
+ " " (“Proprieta”) #3
! - - #9$ ' # ' .
%t - - - # % ' $3# * #
"' H# O+ " (“Applica”).
| Lavorazioni | Piani | Fasi
" Piano
99 e
8 @ pezzo | ' | Pizno utente |

€ M Faccia superiore

€ M Faccia destra ‘“,l\ ¥ origine |_-!1[J_[J_[J

€D M Facda sinistra ;1\‘ ¥ origine EDDD

€ M Faccia anteriore it\ Z origine |ﬂ._g|2|:|

< MW Faccia posteriors

0 M Faccia inferiore _@ Rot.asse 7 [7] |£|"QDD

& P Piano parallelo :_% e |W

< sl
. Muovo piano parallzlo
Proprieta
M
3343 7-"" #'$("1 -$.5*
() + ) $ + + ' ' #,
% $ . ’ + $ "+ " (“Elimina”)
# 3 .

"x -+ + +/ /

/ (Facce Standard)  + Y%ott *



3.3.4.4 *$#9""
% '
)) .
% -
$3 -
| # *
% |/ )
/I %
) ) ¥ -
o/ %
) ) * -
)
v +$
$ /#
() $ +
1) % /+
2) % [+
3) +
() ) * o+
1) /+
2) |+
3) +
/ T
& % /

#'$(5

+ 78+ $H P, !
-$,$%)5 /*$-5
#r ) * ) * o+
* ) / ) *
) ) *
# % #* # -+ -
: I )
, I ))
# i
" (“Faccia superiore”),
#)) , #$3# -
" (“Faccia superiore”).
I)) B
# 1/ %
# % % -
# /s #
I )  #
#/ % '
# % % -
# $ #
#$ # #

% | /
%
) * - /
! /
' /

| Lavorazioni | piani | Fas

= €50 Pezzo

®>m
<> W Faccia destra
2 M Faccia sinistra
<> W Faccia anteriors
< MW Faccia posteriors
<> WM Faccia inferiors
@ P Piano generatol
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3.4 "$&"#

3.4.1 +$7

" (“Disegna”) " #

m Home Diz=gna Operazioni

I$+/5  7+25&"#!/5 < %"$&™# 1
# - +% - Y %
- Y % + &+ (/71
L) # / #
) $ + / +
$ # # / #

" ("*Geometrie”).

Macchine

/C”“’CD/’“IZTES(A

IJnaa arco Cerchio Polilinea Rettangolo

- - -

seometrie

o "/ " (EsC)).

Punto

Testo

/) +
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3411 7% I$+23  *$(,2
- . ) +% +- $)" # % $
# ' & / ) # ) /- +
: - # % # "0 + $ :
! # # "0 + $ # - , %
* 3 $3% :
0o + #* #3+$ #*'4 1 $1 &/ S$HE7T 1 (X))
#3+$ C *&/ $-)#1/5 SeHT I (. ).
.- , ) $ # 3+$ #'4 1 $1 *'&$1
SBEHT I (X)), #*
- #3 + #l, () -+ / X Y)
- + ' ' #l, *+ " "
- % / X
- #3 + #l, ( ) / Y)
- x4 I "
- % / Y
- #3 + #l, ( ) / 7)
- x4 | "
- % / X
- % / Y
I A
- v )N $ # 3+$ & $-)#1/5 BSHT | *
( : ), #* :
- #3 + #l, () -+ % - o )
- + ' ' #l, * 4 "
- % A
- #3 + #l, ( ) % - )
- x4 I "
- %
- #3 + #l, ( ) % - )
-t | "
- % A
- %
- * 40"
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3412 +"* 29" 28" *+23823 *$(,2 $&%$8.3 Osnap
- % $ # ) ) ® :
+% + / * )4 o /
% #$ - K / . Spento Flnf[e
- ' #* +% +- % # - Osnap TR
(Object Snap), / - - $3 # #$ By
# | Medio
._',. Centro
{7 | Quadrante
. | Parpendicolare
- ' )/ 3 $3$ . :‘ Tangents
- + # -% Osnap( * 4 o Parallele
$33 & (F)) « | Punto
- #3 + #/, (- - I Orizzontale
# ' & # ) Verticals
- + ' #l, * 4 4 :
" Vicino
$"(1) /Finale (F6) - - ) # # #
# # - - * ! '
e /Intersezione (F9) ! - - $ &
#
"HT /Medio (F7) - - / $) #
($- )
"I*4#  /Centro (F8) ! - -
+ 7#* /Quadrante (F5) ! - - # # #+ # #+
% - X Y
"# T, 2-)#!) /Perpendicolare (F11) ! - -
' - # -) #
*o1) /Tangente (F10) ! - - -
#--"-1) /Parallelo(F12) ! - - ,
+$ # -) #
$(, /Punto - - # # # " " (“Punto”)
$# 4$!* -.1) /Orizzontale - Y /3
"#e, =) /Verticale - 7 |3
)7$& /Vicino(F4) - - ' # - - - #
# #l,
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3413 $( (Punto)

# ] # n n (“Puntoﬂ)
- v ;
- + # n n (((Puntoﬂ)
& % # # #
' Punto cartesiano
—Dati geometric
Coordinate assolute |
Mome Valore
x 10,000
¥ 22.000
z 0.000
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3.4.14

1% -

" Linea lunghezza ed angolo

) # :
LI Q

-

*#'4$, (Linea)
+ %
#* + #-
% 2 #
| Linea ‘ Arco Cer
%
+ % 2 #
+ # " % " (“Linea’)
$ %
$ %
+ % !
+ # n %
$ %
$ % ( #3+$
% Linea
~ Dati geometric .
Coordinate assolute L
MNome Valors
Xi 141,774
i 252,044
Zi 0.000
xf 431.555
vf 311.010
Zf 0.000
Lunghezza 255,719
Angalo 11.502

I#

#

# " (“Linea lunghezza ed angolo”)

#/

-/

).
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3.4.15 2% (Arco)
+
* o o~ —~
# + 5 )# | f;ﬂ | Q (B ¢ LS
Arc | Circle Elfipse Polyline Rectan
1) . 3 # - - .
2) . % # 2 # “+"  Arco datum centre and 2 points
3) . % # - | Arc by radius
4) . % # « | Arc by centre
5) . + - I - ' Arc tangent continue
() + 0 2%2 $ 3*%( &
- + # " " (“Arco”)
- $
- $$
- $
() 2062 ATNE&  B'THSE L #T2$& ! (-U& $I"(/&
2%-$&:
- + # % # 2 #
- % * 4+
- % + * + " "
#3 + #, () - - % ), +
o, % +/ )
] % , #3 + #l, 0 - -
% ), + : ' #l,
=--- Arco + Cenbro e 2 Punki
> #I . /#gequen_fa ( Seleziona Centro
A J(Singola/Multipla) ::::;;:;:f;; T [rncpl
- /Immissione ( l. # )/
(Raggio/Diametro) M
#* %# -+ %/ $3 #$ .
"ok - + + 0 - + 3 ,
$ /3 :
() + 2062 ATWE SIISL (1 #T72%&
- + # " % # # " (*Arco dato raggio”)
- $
- $
- % * 4 " "
#3 + W, () - - % ), +
' #l,
H--- Arco + Raggio -
> # * - # . Seleziona Raggio
- - (Senso di percorrenza) ! Seren Antioraria _m
' il ' /(Antiorario/Orario) " [Orario
- . (Lunghezza dell'arco) Luhghezza Maggiors ¥
1+, "+, /(Minore/Maggiore) W
#* %# -+ %/ $3 # 3
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() + 2%2 4T7N/& 6IHHSE  $I"(I$1  *B($1
- + # % # # " (*Arco dato centro”)
- $
- $ H--- Arco w Centrow
Seleziona Punto iniziale
> # $3° I : Senso Oratio w
* - (Senso di percorrenza)
! ' /! ' /(Anti Drarig
#* %# -+ %/ $3 # 9
@ + 2%2,, *-.123 #'71728"%$  -"&"I* " #'H+1&
$$&
- + # + - / - " (“Arco tangente
continuo”)
- )+ # ' #
- $ .
- + ' ' #l,
> # #- -#
- (Tipo Tratto) ) / B Arco » Tangente continua w
% (Arco/Linea) Seleziona geometria
- + o+ /Sequenza Tipo Tratto Arco v fEATE8
( - [ * - )/(Singola/Multipla) Sequenza Multipla w52
- (Tangenza) I -# / Tangenza Diretta w h_
) (Diretta/
Inversa) Inversa .
"4 . (Lunghezza Minore) mgﬂzizz mgggzre
1+ - (Lunghezza Maggiore)
i * %# -+ %/ $3 #$
"ox - + + % - * o+ / # ,
+/ /3
I-# (tangenza Diretta) ) % I
) (tangenza Inversa) ) % I '
"(Lunghezza) % -$ % + )+, # o+,
Arco di cerchio
o
b
~ Dati geometric
Coordinate assolute ¥
MNome Valore
i 475,941
i 155.046
i 0.000
HF 531,389
¥E 225.008
zf 0.000
X Centro 545,662
Y Centro 209.034
Z Cenbro 0,000 44
Raggio 87.351



3.4.1.6 #2% (Cerchio)

—0

Gai .~ T}
#* + 3 )# : lh 4| 1 .
Cerchio | Polilinea Rettangolo  f

-

;g 03A) ## Cerchio dato ragaio

3) % # # Cerchio dato diametro
() + 0 H2% $ 3*B( &

- + # " " (“Cerchio”)

- $

- $$

- $
() + #2% 47W& 6" H$E  #72%&

- + # " % I# # " (“Cerchio dato raggio”)

- % * 4+ " "

#3 + #, () - - % )
' #l,

=--- Cerchio + Centro e Raggio w

> H# #- H : Seleziona F.aggio
- + o+ /Sequenza Sequenza Singola ¥ [ pla

( - /" * - )/(Singola/ Imniissione Raggio
Multipla) M
- /iImmissione ( /. # ) Dlametro
(Raggio/Diametro)
#* %# -+ %/ $3 #$
"o - + + % - + 3 ,
I | 3#
@ + #2% 47 1& 6"I*#$& 7 & HP&
- + # " % # # # " (“Cerchio dato diametro”)
- % # * 4+ "
#3 + #l, 0 - - % # )t
' #l,

H--- Cerchio + Centro e Raggio w

S # #- -# : Seleziona Faggio
- + o+ /Sequenza Sequenza Singala "| Multipla |
( - /" * - )/(Singola/MuIti| Immissione Raggio

] /Immissione ( |. # ) M
(Raggio/Diametro) Diametro

#* %# -+ %/ $3 # 3




"ok - + + % - + 3

I | 3#

+ x # , - +% - - % #
(“cerchio dato raggio”), ' + % # $ "
(“Immissione”) %# "# " (“Diametro”).

Cerchio

O

~ Dati geometric

Coordinate assolute L
MNome Valora
X Centro 245,144
Y Centro 457,138
£ Centro 0.000
Raggio 53.718
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3417 $&!) -1)

100 - + # $ $ - . . /
+ +$ / % #H* Y+ %# /'
% - # %
() + # $ $
- + # # - - " (“Polilinea”)
- + # #/ ™ " (“Modo”).
B--- Folilinea «
> # #- -# : Seleziona Punto iniziale
- o# - /Chiusa (# * # o+ & * # ) EA chiusa
" /Modo ( % 2 # [Lineadati 2 Punti Modo Linea dati 2 Punti v
. 3 # /Arco dati 3 Punti
% # /Arco dato Raggio Arco dati 3 Puri
% # /Arco dato Centro Arco dato Raggio
4. / - Arco dato Centro .
Arca tangente continua
+ - [ - Linea tangente continua
#* %# -+ %/ $3 #$
O# -  /Chiusa- -, - %H *  + % +  %# $
/'$ # $ $ .
) /Modo / # , +% +- - % -
$3 # #
6 + # , #$ - #3$ ) " ("Modo") - * H# :
/ ) / & . -3/ %
' # / % - , / % / '
# , % |/ ( % ).
" /| + )/ # 3+$ / .
/ ) /! - " (“Lunghezza”), I
' # - - - % #
/ ) ! - " ("Raggio”), I
' # o .
Polilinea
. #
Polilinea <
~ Dati geometric
f Coordinate assolute L
~ Dati geometric Indice )
Coordinate assolute L Lk :
MNome Valore
Indice 1di 5 X 123,881
MNome Valore i 406,034
i 93,194 Zi 0.000
Yi 158,552 xf 273.882
Zi 0.000 i 332.587
XF 123.881 zf 0.000
i 406,034 ¥ Centro 201.873
zf 0.000 Y Centro 375.420
Lunghezza 208.730 Z Centro 0.000 47
Angola 81,587 Raggio 83.785




1% -

3.4.1.8 #)&%$2%3%-.!, (Rettangolo)
+ # O+ ., /[ - % # - # -
%4 %
#H* + 2 )#
2 B--- Rettangolo + 2 Punti + 3 PURt
Yot Seleziona Punto iniziale
+ # o+ 2 , # :
+ # -#  + 2 # " (“Rettangolo 2 Punti”)
1 ’ /
,
+ # o+ # Oo# :
+ # g+ %# # " (“Rettangolo Dimensioni”)
-H O+
% L * +
#3 + #/, O - - % / ), + '
#l,
% . / * + " n
#3 + #l, O - - % / ), +
#l,
% + * 4
#3 + #l, 0 - - % ), + : '
#l,
Polilinea Polilinea
~ Dati geometrici + ~ Dati geometrici +
Coordinate assoluts ] Coordinate assoluts ]
b b
Mome Valora Mome Valora
X 0.000 X 0.000
i 0.000 i 20.000
Zi 0,000 Zi 0,000
xf 0.000 xf 40,000
ki 20,000 ki 20,000
zf 0.000 zf 0.000
Lunghezza 20.000 Lunghezza 40.000
Angalo 50,000 Angalo 0.000
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3.4.19 #$#"4.

1% -
3-
#$

#l,

%4 #

#3 +

(Asola)
%+ -
Cor
%0+
# "I %+
%
o *
#l, ()
o *
#l, 0 - -
+
#l, 0 - -
Polilinea
~ Dati geometrici

/] - -
%
, #
n (“ASOIaH)
+ n
+ n

Coordinate assoluts
Indice

0

Mome

Xi

i

Zi

xf

¥f

zZf
Lunghezza
Angolo

Valors
40,000
-10.000
0,000
-40.000
-10.000
0,000
20.000
120.000

Polilinea

e

~ Dati geometrici

Coordinate assolute
Indica

O

Mome

Xi

i

Zi

xf

ki

Zf

X Centro
Y Centro
Z Centro

Raggic

Valors
-40.000
-10.000
0.000
-40,000
10.000
0.000
-40.000
0.000
0.000
10.000
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3.4.1.10 $"'7 1" (Raccordo) j

Raccordo
10 - + +/ 2 3 $3# #
- )/ ;
- + # " " (“Raccordo”)
- %
- # o+ #l, ( % - - # - )
- + ' ' #/, .
- + # " " (“Raccordo”)
- %
- )+ A # ' #
- ¥+ #/, ( % - - # - )
- + ' ' #1,
- + # " " ("*Raccordo”)
- %
- + " " ("Quadrante”)
- NH + A # ' #
- )+ ' # ' #
- # o+ #l, ( % - - # - )
- + ' ' #/, .
> # #- -# : B--- Raccordo -
- )% + + (Taglia/Estendi) Seleziona prima geometria _
) (Entrambi) TagliafEstendi Entrambi  w E;TDDHdD
A (Primo) B cuadrante Messuno
(?I\elcondo)) Tipa Normale -~ ey
' essuno Trvertin
: (Quacrante)
- (Tipo) ) I (Normale)
I (Invertito)
(Cerchio)
# "Y% + [+ " (Taglia/Estendi) * - , ) N +
+ Y% + ) [/ # 1/
# " " (Quadrante) * - . ) +
) (@2 # # )

# " "(Tipo) % - N + ) #I' -

*



——

!

A
3.4.1.11 ,:+!" (Smusso) k] Taks
1% - + % , o , 1% - 2 | smusso |

3 $3 # # . )
, #* % + 4 )# (#. $ ! " (“Tipo”)).
() + :
- + # " ("*Smusso”)
- % - # - , -
- # + #l, ( % - - # - )
- + ' #1,
- + # " " ("*Smusso”)
- % - # - , -
- )+ [ # ' #
- # + #l, (% - - # , - )
- + ' ' #1,
- + # " " ("*Smusso”)
- % - # - , -
- + " " (“Quadrante”)
- ) I # ' #
- # #
- # + #/ ( % - - # - )
- + ' #1,
> # #- -# : =--- Smusso v
- ) % + / .+ (Tag”a/EStendi) Seleziona prima geometria !
) (Entrambl)! , (Primo) TagliajEstend Entrambi Eg?;ndu
Bl Quadrante Messuno
(Secondo) Tipo 1 Diskanza -
(Nessuno) 2 Distanze
- (Quadrante) Lunghezza/angolo
- (Tipo) 1 - (1 Distanza) Lunghezza
2 - - (2 Distanze)
/ (Lunghezza/Angolo)
(Lunghezza).
# "Y% + [+ " (Taglia/Estendi) * - . ) n +
+ ) % + N 1 # /
# " " (Quadrante) * - . ) + ,
' ) 2 # # ).
# " " (Tipo) - ) - / - .
0o - : / "L - " (1 Distanza) "2 - - " (2 Distanze),
%# -$ - + n 1 # ! :
. - ) % , -
- * %
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3.4.1.12 7+ % (Offset)

Offsat
1% - % + + H# # /
- - - # - 3 $3°' /) #
+ % #1 ) o N
# / #1 ) I
-$3 #* )+ )+, # 4 H# $3
) 4 .
() % + # ' # # (Offset):
- + # " " (“Offset”)
- )+ + # #
- ) # %
S )+ $ Y %, / % +
> # #- # B Offsetw
- - (Ripetizioni) Seleziona geometria
- + /' # (Preview) Ripetizioni 32 4
mPreview
- "% - % + + 4
- +/ # "% - 4+ +
# ;o ) % / #3 - #,
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3.4.1.13 ", * (Testo)

1% - , -3 Qo# * #/ ' (
+ - ) 1)
#* % /# , & # % Test grafici 3]
- 7 1 )/ : A

- + # n n (“Testo”) :

- )+ $ + ~ Riferimenti

- /) + ) #I' , & B Faccia superiore w

- NH + ) #I' +

_ Caratters |Arjar ~ |

- %# stile | Regular v |

- +

i /) + ) " / Muowo Testo

- * XY

-+ "I # O+ " ("Applica™).
Altezza (mm) 100,000 |
Precisions (mim) 1000 |
Allineamenta
| Sinistra v
X looo0 |
¥ looo0 |




3.4.2 +$7 1$+/5 $+"#51$*"'1

Maestro - -* +9% ' - &
/ ' () ' # # # , ) #
* - % II( + 11} (“Disegna") /) + II!

Operations Apps Machines Tools

e - O

ircle  Ellipse Polyline Rectangle | Surfaces | Curve

Flat surface

R " Linear extrusicn

g | Phases . Revolution
5 Scored mesh
v X

| ‘ Comer mesh

* / #9$3 - ) /

-0 -
%' #$
" (“Superfici”).
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3421 -$,) $+"#5!$ *, (Superficie piana)
() % + $ + , ¥+ " +
piana”).

Operaticns Apps Machines Tools
DS~ Ol o
— A Text

ircle  Ellipse Polyline Rectanglel Surfaces | Curve

L 3 = - 30 -
(Geometriec Flat surface
1] " Linear extrusion

5 | Phases | *. | Revaolution
v @ Scored mesh

| | Corner mesh

/ # ¥ )#
n %# # ' 2D;

---Flat surface
Select the enclosing curve,

3.4.22 I"1$" +7 +-+1" (Estrusione lineare)
(Y % + | #$ + x4 "
/ " (“Estrusione Lineare”).
/ %/ 4 )#
B ---Superficie ¥ Estrusicne lineare ¥
/) ' # , Selezicna elemento
/ / - # . Estensione 0,000
I #- #o- # ;- $)"
$3' -# % - % +%
- + ). . + /)
/ 3 - - + i Z,
% # ' . 0 %/
/- + i

" (“Superficie

= {/-\ a Punta

L = A Testo
Superfici | Curve
- D

" Estrusione lineare
- 7. |Rivoluzione
1 Mesh rigata
Mesh spigolo
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3.423 #8""

% + + 3 -

)
/ # |

3.4.24 o6"-"I'" ("#$1

% + + #

)
"0 :

/ # | ) #

I+ % - #
# # 3+$ /
- - + ! !
# I+ #

3425 6"-"l" $ *HI&

% + + ,
"0 I#

)

* 4

)
)
/)
/)

#H -
) % #I'

+ + + +
+
>

(Mesh rigata)

(Rivoluzione)

%

" (“Mesh rigata”).

)3

#*

#"& (Mesh spigolo)

%

#

" (“Mesh spigolo”).

/

Y+ %# I

% +

+% #/

/

$3
%# I#

/—\ = Punto
A Testo
Superfici | Curve
= e
" Estrusione lineare |
3 n = 3
Rivoluzione |
Mesh rigata
=---Superfi-:ie * Rivocluziche * _MEShSF’"E?U‘“ |
Selezicna elemento
=---Superﬁcie ¥ Rivoluzicne w
Selezicna asse di riveluzione
B ---Superficie ¥ Rivoluzicne

Selezicna Angelo

/\ ®, Punto
A Testo

Superfici | Curve
| ~ | 3D~

’ Estrusicne linears !

§ 7 | Rivoluzione |
Mesh rigata i
Mesh spigolo |

=—-— Superficie ¥ Meshrigata
Selezicna la prima curva,

B --- Superficie ¥ Mesh rigata ¥

Selezicha la seconda curva,
1 # # 1
1

I#
,o 1%/ $
/ $ :

/—\ w Punto
A Testo

Superfici | Curve
- i~
Estrusione linears

I
/ _ § T | Rivoluzione ‘
Mesh rigata |

Mesh spigolo

B --- superficie * Mesh spigole +

Selezicna la prima curva,

= Superficie * Mesh spigole *
Seleziena la seconda curva,
=—-- Superficie ¥ Mesh spigole ~
Seleziona la terza curva.
Bl Superficie ¥ Mesh spigolo

Selezicna la quarta curva,

) )3 :

56



3.4.3+%7 1$+/5 *#"S5&"#!/5 H# +/5

Maestro - -* +% - & - % -
# | I () ' #O# # 0, ) # %' #$
* - % "( + "(“Disegna”) /) + " 3D" (“Curve 3D").

Crrawe Dperaticns Lpps Machines
.-"1?'\-
S~ O
cle Ellipse Polyline Rectangle Surfaces Curve
. - - - iD=
* / #$3 - ) /
3.4.3.1 2% 3D (Arco 3D) __
| - | Point

(Y % + $ $ .+ " 3D" | AText

(“Arco 3D"). Ec;gf ,

/ # | : .m_ﬁkrci[.'l |

1 7 |Polyline3l
Bl --- Arc 2D with 2 Points ¢ e
/ ' _ ) Projection
Select Starting point :
Wrapping
¥ 402579
Z 18,000
/) ' B --- Arc 3D with 2 Points
Select Midpoint Y 436,790
/) - _ B--- Arc 3D with 3 Points
Select End point
¥ 409421
I X 394,632
#) %# # ,  -3% % 3 % /
-+ $ :
#* % + # b #) I# +% #
#l, / .
! - ) ) ¥ +- 1# # o, ) +
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3432 $&!) -!) 3D (Polilinea 3D) P 2 Point

!ATEHt
(Y %+ $ #S 8 D e |
" - - 3D" (“Polilinea 3D"). ST
' | e 3D l
. Polyline3D |
/ # : Projection
) : B---rolyline3D Wrapping
Select Starting point
Y 395,594
¥ 210.404 £ 18,000
H + - $3 B---Folyline 3D -
Select next point
¥ 389.229
X 266095 <~
0 , % - # 1 - # * - II/ n
(HESC").
X
I -+ $ , - * '
3.4.3.3 #3$"6) (Proiezione) | | Point
! !ﬁTEﬁ:t
() % +  $ $ 3D #3+$ # icg‘_‘[?’f!
+ , Y+ "o " (“Proiezione”). =
' [BArc3D
/ # / : | 7. | Poldine3D
B --- Project on surface = - Projection
N + # 9 ) $ ) # Select the curve, s | Wrapping
/) + + , $ Bl --- Project on surface =

Select the surface.
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3434 +$#(+!" (Wrapping)

:_‘l_ Point
T
(Y %+ $ $ 3D #3+% % - e AT
# L "0 " (‘Wrapping”). | 0~
M | 3D
| 7" [Polyline3D
/ # 1/ : Projection |
H---Wraptuweonsurface v Wrapping '
) + # % - % . ) Select the curve, |
N + + , $

B Wapcunveonsudface ¥

Select the surface,
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3.4.4 +25&"#1)  %"$&™H#(",)  O$H& , & $HFHP+ 1)
4 DXF
" # + # $ 2D % 3 $3 &' DXF.

- ) # ) # - Y # % M % #
@ # + DXF, +% - # "H dxf* (“Importa dxf”) %# $
" " (*Home”) " # " (“Importa”).

: _ Dis=ana Operazioni Macchine Strumenti
I". - @ i Apdi {] 1~ Taglia m (] Inferiore (g
B || B chiudi | | - B2 [Ecopia i jsnistra 1)
Pr-::g'eta Pezzo Sa:ra Imp:ur!a noolis KEIiml’n.a Superiore i ‘Destra ‘
_ ﬂ' Importa pezzo
Projact _ Q ™% Imparta script
| tovorazion | pant | Fasi | W) importa o
2lel¢ Importa file dxf.
E = <2 Pezzo ﬂ Consente di importare le geometrie di un file dxf.
- M DXF
= [l Facdia destra
= [l Facdia sinistra @ Per ulteriori informazioni, premere F1.
! /) # | ., % -$3 N+ &
“.dxf” !
" &' " (“Tipo file:”) * & + "I DXF (*.dxf)"

(“Programma DXF (*.dxf)).

Cerca in; J | Projects

=

= B cF E-

fﬂ DsF Programmi Tesk
[C5PGM_GEN_ ilog WD
{3 Tratkati con Maestro

ﬁ»‘

D'ocumenti
recent]

[ €

Desktop

1
i

=

Cracum

o

hti

<

Rigorze del
conputer

di rete

Risarse Mame file: [Frogettc | Apri |
Tipo file:; JF'ru:ugramma CiF [* dwif] _:J Annulla
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% |nformazioni Importa Dxf

- #$
Mome File
| C:\progatti\ XCam\ U100\ bin\Debug\Projects\DXF Programmi |
#$ ) * - # &' dxf, _ _
/' # _ g Seleziona Layer da imporiare
&' " (“Nome File”). Seleziona | Nome
H o
"k N+ ELLISSE
- (Layer) # $3 - &' dxf H gwep?pgnirﬁts
- + , $
# + #
Y4 I, #%$3 - n
# 3+$ n # n
(“Annulla”) # * + $
Opzioni
# 3+$ ll! # + " Fiami
((g‘;AppIic;\"% #x + # % | —
' xf.
(=)
i_ 5i desidera wvedere il report dellimportazioney?
! % , - # .- S
$3 ' : S | Mo ‘
/) + " " ("NO")’ - % , - .
/) + ll. n (“Si”)’ - - + ,
) * # ) # - %&'  dxf.
¥ Report Importa Dxf |E| |Z]|E|Iz|
=
?.:_I Entita caricate: 13
LWPOLYLINE 4
LINE 4
ARC 2
CIRCLE 2
TEXT 1

[= Entita non caricate: 2
LWPOLYLINE , Non caricata , Verticell 815,306018170652 ; 668,620995113168 ) Vertice2( 819,866018170652 ; 668,620598118168 )
ELLIPSE , Non supportata , 1
= ELLISSE
Entita caricate: 0
1= Entitd non caricate; 1
ELLIPSE , Non supporiata , 1
= SPOSTA
Entitd caricate: 0
[= Entita non caricate: 1
ELLIPSE , Non supportata ; 1
= Defpoints
Entita caricate: O
Entita non canicate: 0

61



* # $ ) / a o, )/
# / : * , ) # / '
5 * - - “Maestro/Report/DXF” & # XML.

% &' - “Dxflmpor”, / $
#.
I # : “Dxflmport_20110920 085538.xml".

ox H Dxf:
12, 13, 14, 2000, 2004, 2007, 2010, 2013

: Maestro ) # / + # 2D.

# #/ #
-DxfLine

-DxfCircle

-DxfArc
-DxfPolyline2D
-DxfLwPolyline
-DxfPoint

-DxfText

-DxfEllipse

| # L # # #
1) 6! (28 10 (SPLINE)
2) "9 9 3D (POLYLINE3D)

Autocad 2004 # * + / #/ ' # 3+$
# ! “PELLIPSE™; # ) Yo# #* /|  + #



3441 &$#*

)

#HE7+12°$%$  2#$+!) T7+25&"#1/5
DXF

% + /

%"$&"# 1 4

)) # o-# 3 ! *
)$ + - -3 - #
e
$ + 3 ! * % + %#/ | -# % -
* % 4+ I ) ) - # + % #i# # -# .>
& # - ) # - . ) + +
! ! * -+ % $3# #
1. #+ T - - % -
2. #+ - - , - * , / ) -
+ #
3. #+ - - )) - )) #
- % - $ $3
1. , / # + )/ + #
- vox #+ #, $3 - $ I XLY.

2. ! $ XLY ) % / $ / / % % - -
) -& , */ +- % + - % -$3#
# # $.

#/ $ % - :
P: )’ (! . XLYP1 - , -3'- # ) #
/ ). . #l % - 1, 2, 3, 4, 5 6 - /
' / a= ) / + , 2= ) !
/ + , 3= T ) / + , 4= ) !
/ + 5=% ' ) / + : 6= * ) !
/ + ), * % - 7 |, - ) / '
+% -
T: - )) (! .. XLYP1T$FORALS$ # #
) # # # 1 (FORA1) ))
# ). O $ - - - ) -& I#
- % (# &' )% o, - ).
0o - */ + -# . ) +% |/
Maestro.
H: / % - . > $ ' + - -, A
- % ; - + ) ! - P1, #
-% |/ (! .- XLYP1H18). 0 $ #*
Y+ ) -& I# :
OoX: X ) / . $
' + - ) / ' +% - , -
/ ) ; $ - ) [
% # ,  I# 7 /, : # -% |/ (!
XLYP70X100). 0 $ #* Y+ ) -& I# :
oy: Y ) / .o $
' + - ) / ' +% - , -
/ ) ; $ - ) [
% # . I# 7 /, : # -% |/ (!
XLYP70Y100). 0 $ #* Y+ ) -& I# :
0z: z ) / > $
' + - ) / +% - -
/ ) $ - ) I
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% # . I# 7 /, , # -% / (!

XLYP70Z100). 0 $ #x )+ ) - & It
RX: Y , ' #l X
> $ : + - ) / ‘ +% -
- / ) ; $ - )
[ % # , [# 7 /, , # % /
(! . XLYP70Z100). 0O $ # ) +
) -& I# )
RZ: , I * , ' #/ Z
) $° ' #eooo.> $ ' + - )
/ ‘ +% - ) - / ) :
$ - ) Il % # ., M 7 I
# % / (! .:XLYP7RZ45). 0 $
#x )+ ) -& .
# - * * 4 Yl L % $ # % -$3
#
% - (%#/ DX DYeDZz 3 - - #3+$ -
*3 # o+ . %# / -$ DX DY. 3
% - (D2) - - # - #3+$ $ H,
$3 % S F Y+ o+ Y, *3!
& # $ .
- + * # )4 ) # # o+
% - * % +% #/ ) / '
I # - * ) / *3 +
)4 L) # # o+ $3
XLYP< >
# * * + # o+ %# # $3#
) # / *3 - # )4 + 0 # )
+- DXF # # o+
+ I'$ - ) I+ -
+/ v )) ) - -
/" )3 - ) ,) . . % [ # ) #
/ * 3 + + * - -
%ot % - A ' *3 $ H *3--
# # - - $$ + % - *
* $3 + ( )
- - ) / +% - - - #
# $3#- - / ) /
-3 - - # - # o+ L)% $3
/ + P # * DXF. # & #/ */
Y+ Y% |/ /! -# o+ * o
* # % #' .
! + o+ # - )% - «
XLYP1T$FORAL$) - + o+ , - + O # )
% | | -#l I ) . # , -
% + 3 - - - &% - , - ) & $ -
- - $3# - ) ) :
1- 1)) &$
2_
3- 5%
) # % + $3# -
XLYP1T$Contornatura$
XLYP1T$Foratura$
XLYP1TS$Fresatura$
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2 .8 2?2 L2

XLYP1H18

XLYP3
XLYP1T$FORALS$
XLYP3T$FRESA LAMAS$
XLYP2T$FORA LAT5$

2 /.8 22 )
P1H18 ( + $  XLY)
XLYP1HI8T$FORALS ( % % H #) ! )
XLYP1 T$FORALS ( ## % -$3 # $)
XLYP1TFORAL ( % -$3 # $, ) - &/
# FORAL)
# . # & #l % o+, #- #
)) # ;
v )) # # #
# . # , # , &
) + )»% + 3 # ! *
# & # # , / %# | #
& # #
)) ) /- - . & - # ,
# - ' 3 * )
/| + /- * - - /1
# ., + )) %  AB) +- ))
% ) # ( % BA).

34411 &$#* T+25&'H#S  %"$&™#1 4 01- DXF 7-)
+ $-1I") $# '$*,

# | # # - % - -

3 % B % + &' .dxf,
%/ @ # L% ] ' R $3

)) * / %) * - -$3 '

# # %# - , % / # - -

- )) . $3#- ))



) . - I+ ))
&$ % - )3 # , T +1 /
)) S Fo /o ' I ) -
/I + & % # 3+$ # - [ & '
)) , #- * /- - & % '
& 1 ) ) 1
)) % - ) # S % |+
) I , # $ : L+
& % )) - - $3" +$
Y )) &$ : >
TECHO.tchx, #- - &% | I# # -
TECH2.tchx, 1# # # - TECH3.tchx. . -
/- - - +% ' i
TECH1l.tchx TECHS.tchx - $3 & % ' ' /
- . - - # # -
TECHA4.tchx. .- # #/ ' %# - ,
# [ - - .
@ # + DXF, +% - # "H# dxf* (“Importa dxf”) %# $
" " (*Home”) " # " (“Importa”).
Home Diszgna Operazicni Macchine Strumenti
I".—': @ i Apri {) 1« Taglia m (| inferiore (g
B ®cia | | S B [ copia L jsinistra )
frogetin. Pemm: | S Lo | | 0 o T [oestra [l
& | *]  Importa pezzo
Project _ a =] | Importa script
| Lavorazioni | Piani | Fasi ) Importa dif
Ble @ Importa file dxf.
E = <2 Pezzo ﬂ Consents di importare le geometria di un file .
S 7
= [l Facca desta
v [l Facdia sinistra 0 Per ulteriori informazioni, premere F1.
! ) 4 ., % -$3 H o+ &
“.dxf” I
* / , % - *! % # $3
# ) )
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XLYP1H30 -
' /
XLYP1T$TECHO$ TECHO.tchx )) &$
XLYP1T$TECH1$ TECH1.tchx
X
XLYP1T$TECH2$ TECH2.tchx 5 % I 1#

#
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XLYP1T$TECHS3$ TECHS3.tchx 5 % 1#
#
v
XLYP1T$TECH4$ TECHA4.tchx
‘1 X
< B:
XLYP1H30 -
' /
XLYP1T$TECHOS$ TECHO.tchx ) ) & $

o1
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XLYP1T$TECHS5$ TECHS.tchx
XLYP1T$TECH1$ TECH1.tchx
il
X
XLYP1T$TECH2$ TECH2.tchx 5 % [ [#
# #
i
X
XLYP1T$TECH3$ TECH3.tchx 5 % I#
# #

69




XLYP1H30 -
XLYP1T$TECHO$ TECHO.tchx
i
XLYP1TSTECH5$ TECHS5.tchx
X
XLYP1TSTECH2$ TECH2.tchx

&




XLYP1T$TECH3$

TECHS3.tchx

5 %

#

XLYP1T$TECH4$

TECH4.tchx

71




34412 &$H#*  T+25&HS  %"$&™#1 4 01- DXF 7-)
+ $-1"1) $'- 6%+, H$&,

! /- ) # #* % + , - % , %
% # , ) / % , #
$3 , -$3 / ) # :
, ) # % + - ) # : %
1, % ( .. XLYP1T$BORDATURAS).
# % ) - # -
)) , % / # : % # %
* ! + ! # #- - - - ;o # * #
+ # % # #* # + + )) :
% / : )) +% +
/ #' # . % # )) ! #' #
%# - / - ) - | - ) ) # -
% ) # + # % ‘ ' ( # , #
), - # # & # ) ., H#
) + * ! + ! &# - % +/ # 3+$ RGB
(Red, Green, Blu). > * + , % #
)) # ) %# # % $ # $
)4 % / # # & # # * #
-$3 # % ‘ # # % / )) -
# /- - * # & # ) +%
+ ) ) ) #
(* # & # 0 * ) + # ) *
) :
1 #
BK
il
1.
# & # * Y+ -# o+
# -+ ) #

12



1-5 % -# o+

2-) # ' / # Bl

3- ' /

4-) # * / # Bl

5- * /

6- ) # ' / #! Bl

7- ' /

8-) # / # B2

0- /

10- - # - - * # 3+$ %
- - RE1

11- - # : # 3+$ % - - RE2

12-6) ' - / #3+$ % ) R 1

13-6) ' / # 3+$ % ) R 2

14- 4 #

() ) +- % + ) # + 4 %
# ) %# ) ) % # o+ - L
% - +/ , % 1

| # , % $ , ¢ )$ + /

1_

2-1 - # / #

> % &% # - , #

# #- - & % # ,
4 % / * # + $3 +/ /
5% # -+ , - / /

% & % /| - - % )) #$3 - #

) % +- # - # ) * #

# /, # )) # ) /| -+- $3#

- #

2- *! #

3-1r #

4- # *

# ) %o # &% # , - )

# )) #ox ) I 4
) # # - , # / * #

# +/ I ) # % #

$ ) / )) # / "
$ + - * / # B1, +$ + - /
# B1, $ + - / # B2
! / - # * # % , - % ,
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+/

4 g -
* H# % , -
i '$
% # REL1.
# ) ) )
)) )
& % # - * !
/ -
) 2 H#
. o
+
#

%

%

/I

+
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# : 2 # , # ) - + %
) ) #

A
TH
2.

# ' % # - > #H*

) +- , - % % + RGB- % [ .

- # 1, ) - + $3 I ))
1-5 % H#+
2-) # ' / #' B1
3- ' /
4-) # ' / #' B2
5- ' /
6- ) # * ! / #' B3
7- * ! /
8- - # ' # 3+$ % - - RE1
9- - # ' # 3+$ % - - RE?2
10- - # * ! #3+$ % - - RE3
11-6) ' / #3t$ % ) R 1
12-6) ' / #3+$ % ) R 2
13-6) x / #3+t$ % ) R 3
14- 0 4 #
! # # 1/ # -# )) - &%

' : - + ' # .
! [ - - ) ) ' # #' Bl1( - ),

# #' B2(* - ) * # #'  B3( )- ).
! % - $3 * ! + '

#
! [ - - - ' # % # - - RE1
( - ) # % # RE2(* - ) = # % # RE3( )-
! /| - - ) ' # % # ,) R1( - ),
' # %# R2(¢* - ) * # %# R 3( )- ).
0 - /I -$ - # .

) %

).
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3.4.5 ['$#

%

)

v

()
#
/)

)
$3 #

1#

N +

*

N +
#
* o+
#3 +
+

) % #
#

%ll$&ll*#
Y % | #
# + N +
)4 3 -
) #
) %/ /
+ )4
* # *
)4
+ )4
#
$ #l,
#/, ( #
$ #l,
ol % $ |/

)4

/

#l,

“shift”
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3.4.6 $I*", *I$" &"13 %#0 (",51 48!/
! ) + & ) .
)) * ' Co#H, - - %  #$
/ - - #1, #-# N4 #  # )4
! #$ - - - # , #o1) )4 ) +
#$ - # ) + #o )4
+ #S$ - # o0 + )) .
4= Taglia 4= Taglia 4= Taglia
:% Copia :% Copia :% Copia
& Incolla & Incalla & Incolla
& tMuavi & tMuoavi & Muoovi
Q Ruaka Q Ruoka Q Ruoka
ds  Specchia ds  Specchia ds  Specchia
& Cpponi & Cpponi & Cpponi
e Inwerti e Inverti
Y. Unisci o Unisci
47 Esplodi 4 Esplodi
= Elimina ¥ Elmina ¥ Elimina
annulla Proprietd geometria Proprietd
annulla Proprietd geometria
annulla
" % /% + ) * n 1 n (“Proprietaﬂ) + -
# )4
N 1 # # )4 ,
) - #o# -+ # # "(lvert’),")4  + "
(“Unisci”) " % " (“Esplodi”).
N+ ) w#r ms
(“Proprieta”) )) " " (“Proprieta”) # )4
# -%
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3.4.77-"1" %"$&"*#

! /) + # )4 #* +
- #ooo* - " # " (“Canc”)
- #0000 - '+ "(“Elmina”’) #%$ " - " (*Home")
"1& )# " (“Clipboard”)
- # oo - "+  "(“Elimina”) " # #$

(“Menu contestuale”).

348 +BL*+  W'SK™H (" SWS  $="r

* # # + /
@ ) % + ' # # ;
- N+ Y4 ( # - - % )
- + # " # " (“Proprieta geometria™)
" # # $ " (“Menu contestuale”)
- ) % # / # )4
)/ , ) *$ - * H# # # )4 ,
& , -3/ % /# # # # )4
+ # ") $/ / " (“Coordinate assolute”),
/ / ) - ' / '
/ # ) # "
" %# - # ' )4 # - %ott
/ ]
> & - # # # I# -# I1#

78



3.491m"""
$'=" ¥/

481+ 28"*+238"

. -$ 4 # - oot
# a1, * #$ "( +

(“Modifica”).
& 5

%"$&"# (", "

/

" (“Disegna”) - " %# +

$ 6 6

Raccordo Taglia Unisd Offset  Muovi  Ruote Specchia Opponi Inverti  Punto
- - iniziale
# |/ - Oott #* + \ N + $ - $
# * 4 "I " (“Esc)).
#1 "I %+ “(Tagla’),” , +  "(‘Estend’),” - " (Punto
iniziale”), ")4  + " (“Unisci), " % " (‘Esplodi’)  # # # I
# # )4 # 1# . # - Ot
/ , H#. $3' &
3.4.9.1 [#4*  (Taglia)
1% - + +  # )4 .- - #
)4 #
)4 - #)4 # ) +$
() + + # )4 :
- + # "I % + " (“Taglia’)
- #3+ #, ( + )4 ,  $ + )
/| -+- * [# % [# # )
- + ' ' #1,
3.4.9.2 CH# (Estendi)
1% - o+ o )4 - # )4 #
() + B “ oo LA
- + # , + " (“Estendi”) Trim | Join !
) B S g
- N+ )4, I# * + - , - )4| £= |Estendi
( #3 #, )4 # *3!
. $ )4 | - - g &H# #
%/ - - &# ., - - - ).
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3.4.9.3 3$&"NH* &"* & (Inverti)
1% - H-+ H#HOH $ $ $)
> # # #$ "( + "(‘Disegna”)-"%# +
" # # $ " (“Menu contestuale”).
() #-+ # # $ $
)4 :
N + + # )4
+ # -+ # # " (Invert?”)
, / # | %! %ot *
- # # )4
# -+ # # " (Inverti?), # -#- ,
# # . % - o+ # # # +
+ / +
3.49.4 53%7!) *$(, (Punto iniziale)
1% - %# + $ % # #
# ).
() %H# + $ % # # )4
- + # - " (“Punto iniziale™)
# o+ #l,
+ ' #l, () % + *
) % %/ $3' *
3.495 '="71* (Unisci)
1% - % + # $ $ # )4 - #
$3# # # .
> # # #9$ "( + "(‘Disegna”)-"%# +
" # # $ " (“Menu contestuale”).
() Y4+ + # )4
# :
-+ + # )4
+ # "4+ " (“Unisci”)
! # % - + #/ ' + %
#$ $3
# , # + )4 $3#
a oo, $ # # $ $ ) */ #
N +
/ #/ I

#
" (“Modifica”),

)4 (

)4

" (“Modifica”),

$3#

)4
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3.4.9.6 4+"#,  (Esplodi) |7

| Unisci | Offset
Esplodi |
1% - + % # # #
% |/ # - - .
> # # - #3% "( + "(“Disegna”)-"%# + " (“Modifica”),
" # # $ " (“Menu contestuale”).

() + % ' + # 1/

- N+ + #/ '

- + # " % " (“Esplodi”)

o +/ )4 ) #ox #



3497 """ 4&"1" 1 + $+"#51$ *
() %# - + , +
(“Modifica superfici”).
- %# - ' # - %# * |
# |/ ;
, + + (Estendi superficie);
! ' (Intersezione tra
superfici).
3.49.7.1 CH $+"#5!1$ *.
I .-
N + + , % ) #
% - / - , -
, - + + !
+ , % # -$39% % + 3 $3%
3.49.7.2 i $+"#51$ *"1
| i .
N + $ +
N + $ +

" %# +
¢ ' Generic
i ¥ Parallel
Change
curfaces +|  © From geometry

(Estendi superficie)

Extend surface

Intersection between surfaces

B --- Extend surface

Select element

Lengthl Q.000

LengthZ 0.000

Length3 0.000

Lengthd 0.000

+ % + $

(Intersezione tra superfici).

: B ---Intersection between surfaces

Select the first surface,

=---Inter5ection between surfaces ¥

Select second surface,
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3.4.10 "#'&"8" " [- % #P+ 1" 28" *+238 5
%"$&"*# (", 5 $'="*$+ (Spostamento e/o copia di
geometrie esistenti)

, -$ # o# #3 - : - %  +
* - - 3 $3 # )4 *
#9$ "( + " (“Disegna”)-"%# + " (“Modifica”).

NEF L) e 6 ]

Raccordo Taglia Unisd Offset  Muovi  Ruote Specchia Opponi Inverti  Punto

- - iniziale
# |/ - %t ' H* + , N + $ - $
# * + ll/ " (HESC").
. # * #$ " - "(Home"-"1& )  "-
“Clipboard”.
Home Diz=gna Operazion Macchine Ajuto
<S5 o Apri <o b R Tagle
i % & chiudi """? o
Pezzo Salva . Importa Importz Incolla S
L T pezzo scri.pt N_ ﬂl!‘l‘lll‘la
# / IIO + * n (“Specchia”) ll! + n (“Opponi”)
' +/ - # 1/ ' /
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3.4.10.1 "#'&"**. (Muovi)

1% - # o+ + ) # .
> # # - #$ "( + "(“Disegna”’)-"%# + " (“Modifica”),
" # # $ " (“Menu contestuale”).
() # + + )4
- NH + + )4
- + # I # o+ " (“Muovi”)
- $
- $
* : " "o . B Modifica = Muovi w
} / _:- # + o 4 ( Muovi ) Seleziona elemento
: ) $ ) Ed Creacopia e
) $ Sequenza Mulkipla vﬁh
Coordinate Relative -
| Assoluke
> # #- -#
- % + $ (Crea copia)
- + + /Sequenza ( - I * - )/(Singola/Multipla)
- / (Coordinate) +/ 1) $1/ (Relative/Assolute)
- "% + $ " (“Creacopia’) % - % + $ 3 $3
- "l + + -t - " (Sequenza - Multipla) % -
* 4+ #3 )4 , % - / /
- " / -) $/ " (“Coordinate - Assolute”) % - [ -+
N 1 # )4 |/ # - ) !
l)
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3.4.10.2 " $+"#12*. " (Ruota)

1% - + + )4 :
> # # - #$ "( + "(“Disegna”’)-"%# + " (“Modifica”),
" # # $ " (“Menu contestuale”).
()M + + )4
- )+ + )4
- + # "l + " (*Ruota”)
- $
: + ( % )
* .
- + # "l + ! (“RUOta”) B--- Modifica + Ruoka w
- / ) + $ + )4 Seleziona elemento
) m Crea copia
B + ( % ) Sequenza Multipla
Singola
> # #- -#
- % + $ (Crea copia)
- + + /Sequenza ( - I * - )/(Singola/Multipla)
- "% + $ " (“Creacopia”) % - % + $ 3 $3
- "l + + -t - " (Sequenza - Multipla) % -
* + )4 , % - / / /
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3.4.10.3 "#, -.I$" $*# 9"l " (Specchia)

1% - /I + % + * + )4
+ # ' ) ! /) .
> # # - #3%$ "( + "(“Disegna”)-"%# + " (“Modifica”),
" # # $ " (“Menu contestuale”).
> # % ' - + - / '
() + % + * Specchia
+ )4 : o
_ /) + + )4 ‘i‘ Specchia in X
- (“Sp;cchia") ’ R * " | & | spectiamy
D BT R pEE=——
- *+ "I # O+ " ("Applica"). =
Mantieni originale
> # 4w
- 0 + * X (Specchia in X)
- 0 + * Y (Specchia in Y)
- 0 + * 71Y (Specchia in X/Y)
- + (Mantieni originale)
- # -+ )) (Inverti lavorazione)
- ‘0 + * X" % - + % + *
+ Y '
- ‘0 + * Y % - + % + *
+ Y '
- ‘0 + * " % - + % + *
+ 7Y ' .G )
$ )4 180°)
- + % - % + $ 3 $3
- l# -+ )) "% - # -+
)) +% - #/ "0 + * " (“Specchia”)
- % - ))
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3.4.10.4 #$*+$$* +*, (Opponi)

1% - % + $ + )4
* L} 1
> # # - #3%$ "( + "(“Disegna”)-"%# + " (“Modifica”),
" # # $ " (“Menu contestuale”).
> # % ' - + - /
() % + $ + )4 ' ,
- )+ + )4
- + # "l + " (“Opponi”)
. x4 L # + ("Applica"). T @
Mantieni originale
> # #- -# .
- + (Mantieni originale) | Annulla | | Applica |
- # -+ )) (Inverti lavorazione)
- " + "% - % + $ 3 $3
- "IH# -+ )) " (" + Y % - # -+
)) +% - # 1/ "l + "

(“Opponi) - ) )
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3.4.10.5 /#'4*  (Taglia)

1% - | % + # )4 ) )
) %H + )& h:: - & "+ " (“Incolla”).
> # # - #3% "( + "(“Disegna’)-"1& )# " (“Clipboard”),
" # # $ " (“Menu contestuale”);
% ' - + - )4 '
() | % + + )4 %
N + + )4
+ # "I % + " (“Taglia”) *+  “Crtl-x"
$
% + b )4 ) ) %

3.4.10.6 $ #$+*, (Copia)

105 - + # )4 ))
)/ %# + ) & W - & "+ " (“Incolla™).
> # # - #$ "( + "(“Disegna”)-"1& W " (“Clipboard”),
" # # $ " (“Menu contestuale”);
% ' - + Y '
() + + )4 %
N + + )4
+ # " + " (“Copia”) *+  “Crtl- "
$
% + v ) # && D
)4 ) ) & h:: - & "+ " (“Incolla”).

3.4.10.7 *+*, (Incolla)

1% - + + # )4
)) ) #3+$ & "I % + " (“Taglia”)
" + " (“Copia”).
> # # - #$ "( + "(“Disegna”)-"1& W " (“Clipboard”),
" # # $ " (“Menu contestuale”);
() + + )4 %
- + # "+ " (“Incolla”) *+  “Crtl-v”
$
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3.5 '#'$* (Lavorazioni)

# | - )) “ #$ "))

(“Operazioni”).
m Home Dis=gna Operazioni Macchine Ajut

t o™ 6 B

Foratura | Fresatura Canale Taglic con Swuctatura Contornatura
lama

! )) )-% + -%/ +
# # # :
I # + ) % / i (Data-Base
Utensili) (# . & 5.8)
()Y % + 9 ) ) , ) # + % # *
1) + * , # [+ I ) )
(Pos)
2) + # $ &# 1)) (Geo)
3) + ) *# )/ (Mode)
4) + +% #$ $ (Tool) ( # o F
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3.5.1 +"#-"I'"

(Foratura)

) )) +
- + # " " (“Foratura”)
- )+ + # |/
)4
- )+ + # |/
)4
- + # " " (“Foratura”)
) # / )4 #* )+ I1#
#*x I# , + & - " "
/ - , - #
#
3.5.1.1 $-$9"" $*+"# )
n 1 )4 + / ,
* ' - - #
3 N1 : . *
' - - #* % +  $3#
) o #
- )+ $ +
- % X
- % Y.
%+ S 0§ )
"l - " (“Ripetizioni”).
- ) # % - - #$ ., %
) :
3 .1(Rotaz.1) - WH# 3 - R
3 .1 (Rotaz. 2) - %# 3 -
, $ - #
¥+ "l +/ # "
(“Anteprima”), # +$ # WH3 -
' / /

El

B=1E3

Foratura

E Faratura

(x]

~Riferimenti

[- Faccia superiore

~Dati foratura
Coordinata X

Coordinata ¥
Profondita

Diametro foro

[] Passante
'_J_'t o-di foro

"""" i@ Piatto

' Conico

1 Syasato

| Annulla |

v | Dati tecnologic

v | Ripetizioni
v | Strategia

| Dati avanzati
| Dati macchina

,  #3+$ #$

| Ripetirioni

aepia)

! Rettangclars

n® Righe

n® Colonne

Int. Righe 2,000

Int. colonne (32,000 |
Rotaz. 1 [°]

Rotaz. 2 [°]

[ Anteprima
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3.5.1.2 $#& $*+"# *)
()Y % + &# - , ) # # (Diametro), )
(Profondita) - (Tipo di foro), % , #/ #$
0 - ") " (“Profondita”) ) Profondita | 18
+ 3 % - N+ $ Diametro foro 21‘.
% ( Passante ) Manl:ieni diametro EE_I:ChiD
Passants
% - , , Extra profondita o
"# - " (“Diametro foro”) # $ Tipa di foro
# % : $3 # f“" () Piatto
# , ) - %# + # : = )
) # + " o " + " .:‘.’-lOCDHIED
" (“Mantieni diametro cerchio”) % "’ (O svasato
#
"> - ) " (“Extra profonditd”) %/ - : +
* + 3 % - .(> -- - + # :
/) - % " (“Passante”)).
%/ + - (Tipo di foro), -
%/ - # - - ; # - #
/) ) # # ) - - & # -
/ 1
- # # (piatto)
- # # (conico)
- , # (Svasato) # #
(conico).
/ ' #* N + " - " (“Tipo di foro”).
3513 $¢% +'#-"1)
() + ) - - , 1% - #$ ! - !
(“Strategia”).
H* / + % # % » | Strategia
+ #ooo-or o [—
+ * (Multi passate) # * ~Multipassata 2
' []Abilita profondita di passata
- * " (“Numero di passate”), Numero di passate [1 |
) #l - )% - - . )
- ") * " (“Profondita di passata”) &) Steatecy
) * + /) - |Dm.t|::-|e pass T|
IIO 1 + * - " (“Ablllta — EC-UE—EE pass
profondita di passata”). [¥] Enable pass depth
Pass depth 5
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3.5.14 "5!$-$%) +'#-"1)

&% -$ - / , % [/
# # i % # , |/ #$ - =¥
' +$ +% $ - $3 #$
#$ " / "H#* N + ~ | Dati tecnologic
i , + + ) * - % + | Informazioni Utensili
) T - 001 D4 L75{001) V|

Informazioni complste ‘]

- Parametri della lavorazions
HAvanz. (mymin)

L
—

Fotazionz (rpm)
#$ " +/ / " (“Dati avanzati”) ~ | Dati avanzat
#* $3# o
Ht o # . -$3 , e

/ -+ ) ) ) |Tr'|..|e
~ Comimento
Quota di sicurezza | 20 |

I # "1% - " (“Quota di sicurezza”)

- ) % - , # ) + - #
/ # -
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5 , #$3 -

macchina”),
#3+$

0 + #
0 + '
0 + '
0 + '
o +

0 + )

/

#$ " " (“Dati
+ $ - % # &
#*
, % |/ Jerk.
o, % Jerk 3D.
*o- #
* . +
#% +
*H# ) * - /- 5-
, * +% + -
" # " (“Automatico”), #
+ +% + - -

- | Machine data

—Machine functions
-~ Jerk

[ select

Adjustment g

~lerc2D
[T satect

Disabled

- Pneumatic hood
[ Select

| Bastomatic

Up position

~Cufha supplermentare ——
[C] Select

Up position

-Freni as=i rotativi
[T] Select

bzse by

~Srotolotesta 5 assi
[7] Select

Disabilitato

Moltiphcatore o | 1

~Soffiatore utensile
[] Select

—Head data
[#] Autamatic
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3.5.2 #'4"#%+,

() ) ) + Fresatura (]
& % :
- + # "5 % " (“Fresatura’) Fresabita
- N+ + # 1 )4 | Muoyo |
- Dati fresatura
- NH + + # |/ Y4 Larghezza
- + # "5 % " (“Fresatura”) Profondita 0
[T] Passante
/) # 1/ )4 #* )+ I1# ["] Lavorazicne non divisibile
1'-’; * I# g o ’ / + f;/ B S % " -Correzione utensile
0 o/ , - & e
% # , #I4 # # dl |&] k) 2]
@ Correzione CM.
| Correzione CAD
3521 $-$9""  O#'4"#$+ /5 4+ Emarids |0
N 4 % / AnnuII??— | o | Applica |
/ * & % / % v | Dat tecnologici
. ’ # ~ | Strategia
v | ApprocoofAllontanamento
+ * & % / % % ~ | Diati avamzati
+% # % _ ,
" v | Dati macchina
/ * # % bo- % / #)
e # ) - ; ; “ # % s
' ' ) * # #
# - " " (“Correzione C.N.") % '
# # (. # o+ ;
(- - - (
# - " " (“Correzione CAD”) %

o« g (0

* / -+
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) % % #

»

&

&

)% % # #

+ ]

2

P

) %

- Comrezione utensile

g P

G,) Comrezions C.N.
GCurrezi-:lne CaD

[ ]5owramaterizle 0,000

-~ Correzione utensile

G,) Comrezions C.N.
GCurrezi-:lne CaD

[ ]5owramaterizle :|
:Currezi-:lneutensiiﬂ — \
d] (2] [&] (2]

G,) Comrezions C.N.
GCurrezi-:lne CaD

k] (@ |

dl [&) B (@)

[ ]5owramaterizle 0,000

- Correzione utensile

g P

G,) Comrezions C.N.
GCurrezi-:une CaD

k@

[ ]5owramaterizle 0,000
~Correzione utensils —
R l2)

e

G}Cl:lrreziune C.N.
OCDTF‘EZiDI‘IE CAD

[ ]sowramaterizle

~ Comrezions utensile

g ¢

(3 Correzions C.N.
() Correzions CAD

[ ]sovramaterizle
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' + ' )%

% # #
~Comrezione utensile —
= d] (][] [@
G}Cl:lrreziune C.N.
() Cormezione CAD
[#] sovramiaterizle 20,000
~Comrezione utensile —
dl (2] k] |2
@ G}Cl:lrreziune C.N.
() Cormezione CAD
[#] sovramiaterizle 20,000
~Correzione utensile —
dl 2] ] (@
(%) Correzions C.N.

@ () Comrezions CAD
[#] sevramateriale 20,000

S + ' )
% # #
~Correzione utensils
@ d) (2] (] ]
G}Cl:lrreziune C.N.
() Cormezione CAD
[¥] sowramaterizle @'
~Comrezione utensils
d) (2] (] &
>® (%) Correzions C.N.
() Correzions CAD
[7] sovramateriale [ 20,000 |
~Comrezione utensile —
d (2] [ @
G}Cl:lrreziune C.N.
() Cormezione CAD
@ [l sowamaterizle 20,000 |




3.5.22 $#H& O#"4"#$+ 11/5 4%+

()Y % + &# &% |/ % , ) # : (Larghezza)
) (Profondita), % , #/ #o .
T Fresatu
i resatura
! "6 " (Larghezza) % - - # =
## % - # - &% : | Nuove |
0 " ) " (“P fondita ") ) - Dati fresatura
- rofondita =
+ 3 % - N+ $ Larqhez?a- _I_
"% " (“Passante”). Profondity dr1
[+ Paszante
"> - ) " (“Extra profondita®) %/ - : Extra profondita 0
+ * + 3 ["] Lavorazione non divisibile
% - .(> -- - + # ,
/) - " % " ("Passante”)).
9" " % + - ) ) " (“Lavorazione non divisibile”) (/' #H#
+% - + Cyflex) , )) #
B ) %) ) ) ) &% , |/ % $ -
# # *H ) Cyflex.
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3523 $¥¢% O#"4"#$+,
() + , # ) # ) / & % , 1% -
#$ " - " (“Strategia”) "l') * / "
(“Approccio/Allontanamento”).
5% #* /| + #o- + # -
"# * . " ("multipassata”)
N + $ " - " A | Sirategia
(Unidirezionale) " - " | Unidirezionale v
(Bidirezionale). ~ Unidirezionale

*H " - " (“Unidirezionale™)
) # %+, # ) %# *
3 -+- 4# #* *# ;
- $ )% $ % #
- % - .
0o - # #* %# + #$
" (“Opzioni”) - "l # [/ " (“Parametri”) - ") )

Opzioni

\iscita & quota di sicurezza
Mel pezzo

[#] &bilita multipassata
Profondith passata | 5,000

- Connnessione tra passi —‘

Lltima passata

"# " (“Strumenti”)
" (“Lavorazioni”).

Cartelle Approcdo e allontanamento
Prefi : i i A i
P Distanza di sicurezza dal piano di lavora | 20 |
Lingua Passo di retroazione nelle fresature | 10 |
" " # | Sirategia
nooa _ n # + ’ ot | Bldirﬁzlﬂnaie
) n Bidirezionale
n ] + * n (13
0 . " # " (*Ablllta [¥] abilita multipassata
multipassata”) % - )/ - S " @
(“Profondita di passata”) ) / "l e
*o- " (“Ultima passata”). Ultima passata 1 000
A | Dah avanzati
3 Yot ) & % - %
#S$ " +/ / " (“Dati avanzati”) [Imm ]
#3+$ # | I#-+ # # (“Inverti”). e
# - % - / + ) ) | True |
- L} /) 1 # 1
# ~Comimento
soprocco R
Allontanamento |20 _




#$

-
#

# )

3.5.24

") o / " (“Approccio/Allontanamento”) - - )
/ % ,' & %
’ ) / # * /) + » | Approcaof Allontanamento
] $ . A ™
% _ % # " Ah'ili'm
" (“Moltipl. Raggio”), [ & %/ _ '—
10# + 1,2 ) , ! i l
% ' 12 # 12 [ . e
900’ + 1 1 1 L +
Fra # Ingresso Arco L
Moltipl. raggio | 1,200 |
+/* %0 #' [ -+- # ApiNGEHc [—ILE!JP_*?‘ =]
. )% ) * - ((I ) Velacita | 0,000 |
* - (! 4 # ).
~ Allontanamento
[+] abilita
(Sormonto) - ) % OL ! l[_
/- + 4 ' ;
) ) ) Uscita Lineare &
! Sormarto
# ) ) ) % - Allantanamento |£rEII_t§|_v|
# Maltipl, raggic | 1,200 |
Veladita | 0,000 |
"51$-$% ) O#"4"#$+,
& 3.5.1.4( - - )
& # - ' @ Dati macchina
* ! #x . % . + - Funzicni macchina
#$ " " (“Dati macchina”).
||:| Paletta v‘
[ ]abiltazicne paletta _
Offset
~Dati teste
[#] Automatica
|
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3.5.3 ,-$!l)

O#ll4ll#$+ ’

) ) ) + / & %
- + # " - & % " (“Fresatura inclinata”)
- )+ + # | )4
- N+ + #/ )4
- + # " - & % " (“Fresatura inclinata”)
/) # |/ #* )+ I1# #x |#
3.5.3.1 $-%9" I,-$l1$1 O#"4"#$+,
Io* / & % / % - - #
/) # .
# + # : #
* - , A 0.
, +% - # #. % 3.5.2.1
Io* & %
3.5.3.2 $H& I,-$l1$1 O#"4"#$+, Slanted routing X
() % + & # / & % / % % Slanted routing
) # $3 # / % , # |:|
#$ o _
~Slanted routing data
"6 " (“Larghezza”) % - # Width E
# /) # ( * Depth 0
$ )- ~Tool tilting
") " (“Profondita”) - * z o+ Sy Frgleih E
nH ' i -, Angle B a

P " (“Angolo A") %/

# +

~Tool position

= @ Parallel X axis
[}

X.

I " "(“Angolo ") %/ I J () Perpendicular to the righ
# + Z. I ) Perpendicular to the left
-'.—-'?' - -
"! * # n (“POSIZIOI’]e UtenS”en) # * % + = ' Parallel start pﬂ’lnt
-+$ ) # , *$3# - #$ ) Parallel trajectory
# o+ : * % + —
, + # “ A’ | Cancel |
v | Technological data
+ I " ofu ” +
)] 7" (“Parallelo asse X”), 7 LeadIn/lead Gut
# ) + X, B
” X-7 w | Advanced data

w | Machine data
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) + 7.
#- ' / ' & % # *H# # )
#- - # * .
N + "l - " ("Perpendicolare a destra”), #
) + # )4 .
Lo ' ) )$ +- - ))
N + "l - " (“Perpendicolare a sinistra”), #
) + # )4 .
box ' ) )$ +- -* ))
N + "l + ' " (“Parallelo punto iniziale”), #
) # B, / 1#
# )4 .
Lo ' ) )$ +- - ))
) + "l + " (“Parallelo traiettoria”), # )
# , 1# #
)4 .
! *o- ' ) / # * ) %# - F
$3 # )4 )) .

3533 $$  |,-$USL  O#"4H$+,

() + , # ) # ) / - & % :
+% - #$ ") * / " (“Approccio/Allontanamento”).

# . +% # #e ") /

(“Approccio/Allontanamento”) & 3.523( ) & % ).

! # %) / ) %/ ) * - - .

3.5.3.4 "5!$-$%) ,-$!1$1 O#"4"#$+,

# . & 3.5.24( - & % )
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3.5.4 #2%-"I'" (Smussatura)

() ) ) +
% ' :
- + # "0 " (“Smussatura”)
- )+ + # 1/ )4
S+ ¥ ny )4
- + # "0 " ("*Smussatura”)
)] #/ )4 #* )+ I1#
#* 1#

3541 $-$9"" 4 #2%-"!)

Io* % ' - - #
n ' #
3.5.4.2 $H#H& 4 #2%-"1)
()Y % + &# % - , ) # +
Io* # + # (#.
# " ("Posizione utensile”)).
"6 , - " (Larghezza smusso) - %# - -
" , - " (Altezza smusso) - %# - -
" , - " (Angolo smusso) - - - #
H / / / y =
! "> -) " (“Extra profondita”) * -
/ % / % /1

]
il
[+1]
3
o
3.
=
1% ]

-Tool position

; ‘ . ‘
L,

Py
[

& &
£
e s &

% Extra depth 0

-Chamfering data
] Chamferwidth O

R Chamfer height 0
-\51 Chamferangle |0

| Cancel |
» | Technological data
v | Lead InfLead Out
v | Advanced data

w | hMachine data

"%

/)

HiH )

) #
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3543 $$ 4 ,#2%")

@ + , # ) # ) / %

#$ ") * / " (“Approccio/Allontanamento”).
# . +% # #$ ")+ /
(“Approccio/Allontanamento”) & 3.5.23( ) & %

3544 "51$$%) 4 #2%-"!)

#. &  3524( - & % )

+%
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3.5.5 #'5&"#!) O#"4"#$+,
@ )) # % & %
+ # "5 % 3D" (“Fresatura 3D"),
* #$ "5 % " (“Fresatura”).
# $ N + +%- #
* %  ## ‘ #* # +
I * # + #
3.55.1 $-$9"" *H'5&"#IS1  O#"4"#$+,
Io* # ' & % - - # #
- ))
#
3.55.2 $#H& H#'B&"#I$1 O#"4"#HS+,
5# # & % #* )+ % #
' -3’ % + % .
() + & # # & % , ) #
/ % / : # ) %#
# $ $
! Q" (“Angolo Q") %/ #
+ Z.
! " R" (“Angolo R”) %/ #
+ X.
# ) - # *
_* )) % %
() % +% +
(“Inserisci punto”).
() # + / +% +-
# - #3 - # '
() + $ - +% +-
3553 $¥¢ *H'5&"#IS1  O#"4"#$+,
%ot * +% + *Hoo1)* /
3.5.54 "51$-$%) H'E&"H#ISL  O#'4"#$+,
# . & 3.5.24( - & % )

S| s

Routing | Channel Cutwith Po

i/

blads forr

=% | Slanted routing |

s Chamfering
I '/f 3D routing

, / &%
3D routing 4
I
__ 3D routin
4 2
=30 routing data
X co-ordinate 0.000
Y co-ordinate 0.000
Z co-ordinate 0.000
Speed
i+ Anale Q%)
-J Anagle R (%}
X[wc|e] 1of1 ||
Pl
| Cancel |
A | TecheoTogical data
of information
el -
Al information ‘PJ‘

Feed

Rotation ({rpm)

- Machining parameters

v | Advanced data

v | Machine data

" (“Approccio/Allontanamento”).
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3.56 !+, (Canale)
- & %
$ 1#
" 4
1$/ $ /
() ) )
- + # "
- NH + +
- )+ +
- + # "
) # | )4
& - " "
3.5.6.1 $-$9"" ,
) )4
- - #
3 NI
#* % + $3#
- N+ $
- %
- %
- %
- %
+ * & %
+0% #
#
[ #H#t I#
352.1( * & %
% |/ # '

% #

#*

#$

#*
& %

/

" (“Canale”)

#

#

/

/

)4

)4

" (“Canale”).

) +
/

I#
%/

#*

Can

$/

I# :

(<]

ale

i
{o]} Canale(1)

1 X

- Riferimenti

' | I Faccia superiors

X
¥
X
b

%
%

- Dati Canale

Larghezza
Profondita

Inclinazione *

[] Profondita finale
[] Pazzante

0,000
0,000
0,000
0,000

punto inizio
punto inizio
punto finale

punto finale

iad

L= ]

(=]

~Correzione utensile

9

P

|2

[] sovramateriale

0,000

| Annulla |

w |

b

[

Dati tecnologic
Approcoo/Allontanamento
Dati avanzati

Dat macchina
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" + %# + *

# 3+$ # "0 ' 4+ #oo-#

(“Abilita bordo bordo”) %# $ ". +/ / "
(“Dati avanzati”).

# 3+$ & n r # )

- : #
" ) +- + -

# 3+$ # "> .- " (“Extra dist.
iniziale”) "> - " (“Extra dist. finale”).
3.5.6.2 $H& ,

()Y % + &# , ) #
: (Larghezza), ) (Profondita) :
% , # # %
! "6 " (Larghezza) % - - #
## , % - # -
0 - ") " (“Profondita”) )
+ 3 % - N + $
% " (“Passante”).

x % + $ ) " (“Profondita finale”)
( - )/ - ' '

# )s $

°" (“Inclinazione®”) # *

% : #* )+

% 0° 180°( / % - %

. - - )

3563 %% +/ $-1"1) ,

) /- - - ) # & %
(#. & 3.5.2.3).
3564 "5!$-$%) !+
i & 3.5.1.4( - - )

| Dati avanzab

[.|:|Irr'.rerti

~ Bordo a bordo
[ ] Abilita: bordo bordo

Extra dist. iniziale L

Extra dist. finals
Canale
::J. © : Canale
it
N
- Riferimenti
|- Faccia superiore
-Dati Canale
¥ bunto inizio 649,317
¥ punto inizio 32145
¥ punto finale T10794
¥ punto finale 102,405
Larghezza 0
Profondita 0
Inclinazione * an
|| Profondita finale
Profondita 12
|| Passante
$9 - )- (90° =
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357"4 -$1

() )) * % %

- + # "% ' " (“Taglio con lama”)

- D)+ + # |/ )4

_ n + + # 1 )4

) + # "% ' " (“Taglio conlama”)
/) # 1 )4 #x W+ #ro M T
& _ n % ' " / %’ - + '# .
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3.5.7.1 $-%9" #'4
% #* [/ -+ + # o,
n 1 )4 + , *
% - - #
3 N1 , * '
#x % o+  $3# ) % #
- % X $
- % Y $
- % X $
- % Y $ .
- % " °" (Inclinazione °).
+ * * % %
+% # # % #
! ## I1# & 3.5.2.1( *
& % ), #* -+ ' % |/
#) 1 1
B + %# + * % # 3+$
#$ +/ / " (“Dati avanzati”).
I # "0 '+ # - # " (“Abilita bordo
bordo”) - n r # - #
"x . ) +- + - #3+$
# "> .- " (“Extra dist. iniziale”)
"> - " (“Extra dist. finale”).
# 3+$ # + - / " (“Riferimento
inferiore™) /) - # - ) # o +-
*  _ *x 1
> )) )8
o) L % ,
#/ % '
I + ) % ' !
% - , # * ) % + ' / -
% # 3+$ # " #
" # " (“A sinistra della geometria”).

Taolio con lama

~Diati Tagho con lama

X punto inizio 830,998 |
¥ punto inizio |601,358 |
X punto finale | 1097,427 |
¥ punto fingle | 705,378 |
Inclinazions ® | 50,000 |
Larghezza |_ —|
Exra profonditd 0,000 |

- Comrezions ubensile

4l (@] k] 2]

@ Correzione CUN.
() Comrezione CAD

[]sovramaterizle

w | Dati tecnologic

v | Strategia
w | Dab avanzati

w | Dati macchina

| Dati avanzaki
~ Inverti lavorazione -
[ Jirerti |
~Bordo a bordo

[ ahilita bordo bordo

Extra dist. iniziale |

Extra dist. finals | |

- Rifg.-iimanti taglio
| piferiments superiors
—

“i" Riferimento Inferiore

Materiale

l A destra della gzometr

pm——y

A sinistra della gzomst

#

" (“A destra della geometria”)

108



3572 $#H& #'4

Taolic con lama [x]
g T

/,Taglm con lama

( )/ % + &# % ' ) ) # ~Dati Taglio con lama
, (Larghezza) - ) (Extra Profondita), X E WD 'as0oo
% , # #$ o =
Y punto inizio 5_5&1,.::58 |
| "G " (Larghezza) % - - # X punta finale | 1097427 |
## % - - 9% . ¥ punto finale [705,878 |
PN Inclinazione ® [
") " (“Profonditd”) ( - N i e
% 3/ % - . Larghezza
Extra profondita { 5,000
! "> -) " (“Extra profonditd”) %/ ,
+ % * + 3 % -
3.5.7.3 $9 #'4
- - ) % #* +% +
- 5 3 "TH -+ # # " (“Inverti)
= $ " " (“Sezionatura”).
# . +% # g -+ # # " (Invert”) # $
+/ / " (“Dati Avanzati”) & 3.5.23( ) & % ).

- " (“Sezionatura”)

A | Strategy

/| + I % )% % % - % - -
") % " (“Profondita incisione”) o Sawing =
' N # , : -Sawing

o / " (“Distanza di uscita”). Scoring depth 5
% B Exit distance 50

)

23 - f# ?— % ) ’ - # Lateral movement 0.5

"1 # #3 $ " (“Spostamento laterale™, #

/- % % 3 - $
I # S #3 H % - % -0,5
+05 $ +

3.5.7.4 "51$-$%)  #'4$+

#. &  3514( - - )
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3.5.8 '# '$*, $ #$0-3 (Contornatura)
)) &$ - &% .S # # -+ ,#
&$ % - # )4
@) [+ )) , # & $ Contornatura (X
% - e
- + # ")) &$ .E‘E‘E‘:’-EE’.‘?E[@'
(“Contornatura”). T -
- - 4% g x4 N A= LA
# "% " (“Pezzo”). Profondita o |
I & - [ |Passante _
% - * 0pH - # - -, - [ Isovramateriale |
 # & # : Contorno Lato
Pezzo &
() ) ) + Geometria H
/ ) ) & $ '
- + # ")) & $
(“Contornatura”). v | Diati tacnologici
- + # CH# - " ("Geometria™ v stateqia
B ;)4 + + # v | Approcoio/Allontanamento
¥ | Dati avanzati
v | Dati macching
- NH + + # 1/
)4
- + # ")) & $ " (“Contornatura”).
) # | )4 #* )+ 1# #r .+
& - ")) & $ " & % , -
%# I# # I# -# #
3.5.8.1 $-$9"" $'# '$*, $ #$0-3
| )) &$ - - i
) #
)) & $ #- - # HE )+ #$
" (“Lato”) ", -- " (“Esterno”) ' -- " (“Interno”).
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3.5.8.2

)Y %
)

+
%

||>

% . (>

)

3.5.8.3

# . +%
n +/

# . %

(“Approccio/Allontanamento”) &

3.5.8.4

# . &

$#H&  $#'

+&# )

(Profondita), %

$*, $ #$0-3

) &% )
. #l #S$ .

" (Larghezza) % - - #

% -

=)
3
" (“Passante”).

- )
))

$$  $#

#
/

#

"51$-$% )

3.5.2.4 (

# - )

" (“Profondita”) )

% - N +

" (“Extra profondita”) %/
& $ *
- + #H

% " (“Passante”)).

" (“Sovramateriale”) % -

))

'$*, $ #$0-3

"H -+ # #
" (“Dati Avanzati”)

u! ) *
3.5.2.3

#$

$# '8,

- & % )

+

&

(

$ #$0-3

& $

Contornatura

. Contornatura

Y
- Diati contornatura

Larghezza

Profondita

[¥] Passante
Extra profondita

|¥]| Sovramateriale

(Larghezza)

{ e B o |

" (“Inverti) # $

)

3523( ) &

& % ).
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3.5.9 $#$OI" " (Svuotatura)
Svuolahira ®]
Gy —
() )) - [ Suutaiea]
- + # "o " (“Svuotatura”) [ o ot ——
S+ + # | Larghezza taglio |
)4 Profondits | 0,000
SDcnnamateﬁaie loo00 |
Passante
- N+ + # 1/ , '
"
- + # * " (“Svuotatura”) v | Dati tecnologia
v | Strategia
v | Approcco/Allontanamento
/) # )4 #* )+ I1# s
#* [# ’ + & - wo % w | Dati avanzati
/ )) , - + v | Datl macchina
%# I# # I1# -# #
3.5.9.1 $-%9" $ SHPI!")
I *oo- - - # N
#
3.5.9.2 3$H& S IHFI")
() % + & # * - , ) # : (Larghezza) )
(Profondita), % , #/ #$
! ;6# (:/(Larghezza)#% - f Svuotatura (=
y 0 - - - (e .
:SWD'EEhJFEI:
0 - ") " (“Profondita”) ) CEQ svuotatura
+ 3 % - ) + Larghezza taglic |
% " (“Passante”). e,
Profondita Ik |
> ) " (“Extra profonditd”) %/ - , | sowramateriale looo |
+ * * + % [ Passarte
(> - - - + # , Extra profondita I5,ngu [
/) - " % " (“Passante”)).
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3593 $¥¢ $ $#$9I")
@ + , # ) # ) / & %
#$ " - " (“Strategia”) ") * /
(“Approccio/Allontanamento”).
- "I+ & $ " (“Parallela al
contorno”) Q#H* + % + - #/
I1# #3 # n #
6 #3 - /- % #
# # # Sovrap. (%).
- " * - " (“Direzione di
svuotamento”) # * Y+ % ' , -
% * :
+ # % * - #. &
3.5.23((" ) & % ").
# . +% # #e ") /
(“Approccio/Allontanamento”) & 3.5.23( )
3.5.94 "5!$-$%) $ $#$9I")
# . & 3.5.2.4( - & % )

L% -

A | Shrategia

Parallela al contorno
-Parallela al contomo
Senso di percofmenza

Oraric
) Antiorano

~ Connnessione tra passi
% Uiscita a quota di sicurezza
MNel pezzo
- Direzione di svuotamento
8 Da interno verso esterno
Da estermno verso interno

Sovrap. (5
[] abilita multipassata
Profondita passata 5

]

[0 ]

Ultima passata

& % ).
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3.5.10 $$-1 -0 AUk ($'8" 7-) + 7%+
$|# |$*’ )
# % /I'$ - # / . $ )+
)) ) ) Yo # + )3 -
3.5.10.1 # $#** $-1") (Priorita di esecuzione)
> # , #$3"- ) ) , % - + -
)) # )Yw# , ) #% *3 &'
pgmx )) /[ + Y &% .
) # + # 1% ) #H# Cyflex,
+ #3 - ' & %/ $
I ) / - %+ #3 4 D
# , o -# #- % # # # :
3 - - % / &% ,#* % +- 1#
) " 4 | / # | Dati avanzat
(“Priorita di esecuzione”)  # gggl'iif;:imamn&
3 % - )) o
* [ /| - - ! ' &0 -Condimone
True
- % - # o+
05 - . # ) 00 # /| - - - Punto iniiale automatico
) ) / */ [ - - MNessuno -
* &% . =
~Commento
I # pgmx:
- ! /- =1
: : ; : i é Quota di sicurezza 20
- | / - =3 Prioritd di esecuzione 0
- ! /- =4
- ! /- =6
! #% ' ##l - 1,2,5) /]
& % - 346 * ) I 8%, -
( )+ %)*x + ) 1)/ & %
-# 2 5.
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3.5.11 #$6" $'- 6%+, HBE&,
) # - , -3 %
+ ))
- - #
-6) #
-6) -
-0
) # - ) T #
- ) (# I - ) % -
) ) , -$3 , 3 $3 +
)) #
3.5.11.1 '- 6%+, HB&S,
1) 4 -
- ) # % - #ox -
("Bordatura™) # $ " " (“Operazioni”):
. Drraw Operations Apps Machines Took
Y IE
Boring R-::-utlng Channel Cut with Pncket Perimeter Edge
= I:uiadf_- forming Routing banding =
! * 1%/ -
) #
* o+ "N + # % " ("Seleziona
Geometria™)  H* N +
# $ ) ) ' #-+ ) )
* + & # */
+- ' ;
%ot * # o+ ) # ,
* /) # , # ,
% 1 # n /) + $ $
) ) " (“Seleziona Punto Iniziale e Finale della
lavorazione”), # 3+$ ' #* N +
) #, x g % +
# / & % , /- -
¥ ) #

+/

dgebanding
Edgebanding

o
-
[x]«—

-Edge banding data
Extra depth

Cancel |

# | Technological data
~Edge

<]

[C] Manual loading

|

-Machining parameters
Feed

~Raouting
("] Enable automatic routing

w | Lead InfLead Out
» | Advanced data
w | Machine data

115



= ---Point

Select Starting point -+

X 18882 Y 436,027

id
i
X
3.5.11.1.1 "5!%-%$% ("," 70" (Dati Tecnologici)
Bordatura X
E __ Bordatura
==-1
~Dati Bordatura
‘ Extra profondita 0
| Annulla | | Applica |
/ ) # -$ # | Diati tecnologic
- ) - # . # - -Bordo
% .% # T ' % % # [[] Caricamento manuale
(carlcame.nto automatlco/carlcalmento ma}nuale) m
- # # ; * /)
# # ) *$ - # / Parametn deila lavorazione
) ) - + ) * - Avanz. 10
(Avanz.).

« | ApprocciofAllontanamento
v ) Dati avanzati

w | Dati macchina
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! )] "0 '+ # $
& % " ("Abilita fresatura in automatic ")
$3 # # # & %/ $ -
# ) ) - &% :
- ) # ))
% - ,  #* %o#t -+
+ ' #

o

—.

Project
Lavorazioni | Piani | Fasi |

+[8[>[@[¥[X

w|F £ G
= |F = Bordatura
u: |F =", Bordatura{l)
i w |F =, Bordatura(2)
® |F =~ Bordaturai3)

-

Bordatura

Bordatura
~
[Ciati Bordatura
{ Extra profondita 4]
Annulla | Applica |

'~ Dati tecnologici

~Bordo
[T Caricamento manuale

| 2 Bordo Sottile v

~Parametri della lavorazione

Avanz,

Fresatura
Abilita fresatura automatica

[ati teste
[T Automatico

[F'ﬂsm;_a HP-Q Mandrino © r]

~Informazom Utensih

| © EODL(FRESA PER SCHIEN/ ¥ |

Informazioni complete |3“5j

v | ApprocciofAllontanamento

v | Dati avanzati

Frezatura

% Fresatura
#

Ky
2 Nuowo

~Dati fresatura =
Larahezza 25|
Profondita a2 |
Passante .
Extra profondita 4]

~Caorrezione utensile ——

dl (¢] o] 2]

) Correzione C.M.
@ Correzione CAD

[] Sovramateriale |0 |

-"« Dati tecnologici

Informazioni Utensili

z)
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[ ~ EO06{dia 25-E006)

Informazioni complete




/) )) ") # " ("Bordatura") #$ % -
+ ' ) *$ - / )) )
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3.5.11.12.2 "#'-9") /7-") "
("Approccio/Allontanamento™)

J# ) L. - - : A | ApprocciofAllontanamento
Approccic | Allontanamento
- + ) * - (Velocita) .
) + # % ) * - ’ Velocita 20
$ (Velocita Velocita arrivo magazzi 20
arrivo magazzino). T Sres apesta 0
) #- L # # | Punto discesa
% ) * - (Tempo di arresto). _
- (Punto discesa): Distanza 8
- - / - : Anagolo 0
- (distanza) (angolo). EaEng s
- - ) +
- (Rotazione) # | Punto di approccio
(Punto di ingresso): Distanza 100
B I(d_ i ) /( | ) : B Angolo 45
Istanza angolo).
_ ) g) + Rotazione -40

(Rotazione).

A | ApproccicfAllontanamento

1# B T | Apprn..:cioi Allontanameants
- + - (Velocita) Velocita 10
- #- D #- # Tempo arresto 0
0 ) .
Yo . (T_empo di arresto). o
/ (Punto di uscita):
- - / / : - Distanza 100
(distanza) (angolo). Anagolo 100
i . - ) * / Rotazione -50
(Rotazione).
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3.511.1.3 $$-!I*-1/m Iavs $'- 635+,
> / / #
)
# (Erogazione Bordo)
- # (in ingresso): # ,
& +
- # & (Sul profilo): +
# ,
+ & - :
- 0 - # (di sicurezza): # ,
- , ) + Y%
*o- # #- Yot
o % [/ - (chiusura)
- % (Correzione taglio):
% |, # + -
) :
I % (Intestatore)
- + # , % %
# ' % (
% %# / ) # ).
" - ) (Multibordatura):
- + # , %
# $ ) ( /3’
) )-
#/
+ # , % ! #/
- # * ) * -
3.5.11.1.4 - * 1, (Dati Macchina)
5 (Funzioni macchina):
- (Autostart): % ' B )+
* 4 )/ )) :
3 - (Direzione rotazione testa)
#* )N+
- # % (Ottimizzata)
- ' (Antioraria)
- (Oraria).
)] - % # [ -#'
) ) : ) * - )) I #
#

H$&S,

(Dati Avanzati)

% -

4 | Dati avanzati
~Erogazione bordo

In ingressa 0
Sul profile 0

Di sicurezza 0

~Chiusura

L]

Correzione taglio

-I_ntestato (=
[C] Abilita

~ MultiBordaturs
[C] Abilita

- Lamipade
[7] Abilita accensione

Paotenza (%) 0

~Condizione

True

~Commento

L | Dati macchina

~Funzioni macchina
—Autostart

[Dn -

- Direzione di rotazone testa —
[#] Szleziona

Ottimizzata

AntiOraria
Crana
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3.5.11.2 $#6"+!"

) )) "

(Intestatura)
-% ) '
- Opft * /| -+
) ) , # )
% # 3+%
, %/ #
- % |, #

" ("Intestatura")
] ) *$ _

/ - :
- / XY
- > - ) ))
(Extra profondita)
- (Angolo):
%
#
(Correzione utensile)
-0 #

(Sovramateriale): # 3
) ) +
1% I
# -

Intestatura X

r— Intestatura

(&
[ Aanut | lnpica
i | Dati tecnologicl

~ Informaziom Utensili

[ CEOL2{LAMA 300 troncatore- ']

. = (o)
Informazioni complete ‘ 9 £

~ Parametrj della lavorazione

Avanz. &
Rotazione (rpm) G000
Intestatura (X

e = Intestatura{7)

K | Nuovo |

| Annulla | | Applica |

» | Dati tecnologsc

~Informazioni Utensili ————

| ED80fintestatore d210-E080 ™|

ol
Informazioni complete I? 1=

~-Parametr della lavorazione

Avanz.

Reotazione (rpm)

# | Dati Intestatura

-Spiqoli
Iniziale

~ Dati geometrici
X &00,45

/ va

s 400.45

LN

Extra profondita

Anoolo 180
~Correzione utensile
EN ||| £ sovramateriale a
- Strategia

@ Taglio con Centra Lama

"I Taglio con Periferia Lama

~ | Dati avanzati

~ | Dat macchina



(Strategia): - ) ))
% # | (Taglio con Centro Lama)
% ) I# # | (Taglio con Periferia Lama)

Intestatura |z|

#. Intestatura
=)

| Annulla | Applica
'{-' Pati tecnclogic
w | Dati [Intestatura

# | Dat1 avanzati

+/ / (Dati Avanzati)

~Condizione

True

-Commenio

1% - (Quota di sicurezza): ) % Quota di sicurezza 20

- ) ) . ~ | Dati macchina
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35.11.3 )*"  +'$

| 2

‘Bordatura ‘ Tecnologia

+

(Refilatura)

% Intestatura
]']' Refilatura
ﬂ Raschia Borde
Il Raschia Colla
e Raggiatura

> )) I - - #3+$ % - - - /

) " " ("Refilatura") #S % - +
*

Refilatura X

—i 1 Refilatura
i
Annulla |

i~ | Daty tecnologici

~Informazom Utensil

[ - E091{Refilatore 15°-E091) ']

o {5
Informazioni complete ‘? T

~Parametr della lavorazione

Avanz. 2

Rotazione (rpm) 4000

A | ApprocoofAllontanamento

~Parametri
Anticipo 5
Posticipo 5

w | Dah avanzati

v) Dati macchina
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3.5.11.4 '#1"

o

Bordatura|  Tecnologia

2 | Intestatura =
il  Refilatura

e Raggiatura

[! | Raschia Bordo é I] Raschia Bordo
[t Raschia Colla Il Raschia Colla é
T

(Raschiatura)

o

|
Bordatura | Tecnologia

% | Intestatura =
I 'I Refilatura

Raggiatura

(]

> ) ) /- - #3+$ )
# & - - -
6) )) -% )
ot * - )
# .
! /) ) ) "6) " ("Raschiatura™)
' ) *$ - / ))
Raschia bordo |Z| Raschia colla
[:[ Raschia bordo [( .Raschia colla
x X
| Annulla Ap fi :_. Annulla i
» | Dati tecnologici [ | Bati tecnologici
- Informazniom Utensili ~Informaziom Utensili
|| E090(Raschistare Diritto-E0. = || || ~|
Informazioni complete g@?| O]

Informazioni complete ﬂ i

~Parametri della lavorazione

Avanz.

Rotazione (rpm)

~Parametn della lavarazions

Avanz.

Rotazione (rpm)

(a) Approccio/Aliontanamento
~Parametri

Anticipo 5

Paosticipo 3

A | ApproccicfAllontanamento

~ Parametri
Anticipo 5
Pasticipo 3

v | Dati avanzati

w | Diati macchina

| | Dat avanzat

| » | Oat macchina
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3.5.11.5 #2%-"1"

(Raggiatura)

F=0

Bordatura

Y
i

Intestatura
Refilatura

Tecnologia

Raschia Bordo

Raschia Colla

0

[
L k=

Raggiatura

> )) -% )
# , ) ‘
#3+$ & %/
+

& # '

#

# &%

& %

Raggiatura

G'\

L Raggiatura
o

x]

~Dati raggiatura

- Posizione
i@ Punto iniziale
71 Punto finale

["] Automatico
Profondita
[] Passante

Raooio

50

0,000

| Annulla |

» | Pati tecnologic

~ Informaziomi Utensili

| = E002ROMPITRUCIOLO 20- |

L )]
Informazioni complete ‘g =

Avanz.

Rotazione (rpm)

~Parametn della lavorazione

G_:J Approcoo/Allontanamento

w | Dati avanzati

w | Dati macchina
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3.5.11.6 *#%$1, $ 2&%-(!3 #$6" $'- 65+, HES,
" % + # 0% - ' , % |/
) # .
- ' T " ("Strumenti") - " " (" pzioni").
'u_i‘—_LJ'-" . Home Disegna Operazioni Macchine
|
il e o '™
Opzioni § Backup Restore | Gestione
E Macro -
N + # " ("Parametri”) - " / ) ) " ("Lavorazioni"). ! - -
+ ) ) ) -3 - ) # ’ -3 -
# ' O #* % + # $ . ) +% +
# &% ) #
iT Opzioni
Cartelle
Preferenze
4 Parametri
e B avorazioni
Bordatura
Intestatura
Refilatura
Raschiatura
Raggiatura
Mesting
I' Piano di lavoro
35.11.6.1  *#$1, $ 28$-(13  $-6%+,  #$&$, (Default
Bordatura)
IT Opzioni
Lartelle ~Opzioni di lavorazione
e v | Approccio
4 Parametri i35 5
4 |avorazioni v | Allontanamento
v | Dati avanzatl
ntestatura ' -
Refilatura v | Fresatura automatica
Raschiatura
Raggiatura
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1) »

# (Approccio Bordatura)

g ™
IT Opzioni ﬂ
Cartelle Opzioni di lavorazione :
Preferenze AT = ]
i~ H
4 Parametri T DD I e oo ees e oo H
4 | ayorazioni Punto di discesa
T Distanza tra il punto di discesa e il punto di approccio 0
R'Eﬁlat_ura Angolo tra il punto di discesa e |a tangente del primo punto 0
Raschiatura
Raggiatura Angolo di inclinazione della testa a bordare 40
Post . -
Nesting Punto di approccio
I Piano di lavoro Distanza tra il punto di approccio e il punto iniziale 100
Pezzo
Exmmene Angolo tra il punto di approccio e la tangente del primo punto 45
Ol Angele di inclinaziene della testa a bordare -4
Import
Lingua Velocita
Velocita dal magazzino al punto di discesa 20
Velocita di approccio 20
Velozita nell'ultimo tratto dell'approccio 5
v | Allontanamento
v ) Dati avanzati
v | Fresatura automatica
Applica l [ Annulla
LS
) # (Allontanamento Bordatura)
r ™
|T Opzioni ﬁ
Cartelle Opzioni di lavorazione :
Preferenze OO —— :
4 Parametri : — :
4 | avorazioni » | Allontanamento
Bord
Punto di uscita
ntesta
Refilatura Distanza tra il pumto finale € il punto di uscita 100
Raschiatura . o _
Raggiatura Angolo tra il punto di uscita e la tangente dell'ulbime punto 45
pOSt_ Angolo di inclinazicne della testa a bardare =50
Mesting
I Piano di lavaro Velocita
Pezza -
S Velocita di allontanamento 10
Ottimizzazions Velocita nel primo tratto dell'allontanamento 3
Impart
Lingua v ) Drati avanzati

“ ) Fresatura automatica

Applica | [ Annulla |
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+/ / ) # (Dati Avanzati Bordatura)

e ~
“‘ Opzioni ﬂ
Cartelle Orpzioni di lavorazione :
Preferenze <) Approccio
4 Parametn PP
4 | ayorazioni (’;3 Allontanamento
A ) Dati avanzati
ntesta
Refilatura Intestatore [Disabiljta taglio ']
Raschiatura
Raggiatura Lanpas
Post Accensiane [ Disabilita - l
Mesting
I' Piano di lavors Potenza (%) o 0
Pezzo . Erogazione bordo
Geometrie
Oftimizzazione In ingresso (mm) 0
Import
Lingua Sul profilo (mm) 0
Di sicurezza (mm) 0
Lunghezza di fornitura bordo (mim) 5
Chiusura
Correzione taglio (mm) 0
“ | Fresatura automatica
[ Applica l [ Annulla l
L -
# - & % ) # (Fresatura Automatica Bordatura)
e ~
“‘ Opzioni ﬂ
Cartelle Orpzioni di lavorazione :
Preferenze v) Approccio
4 Parametn PP
4 | ayorazioni v | Allontanamento
w ) Diati avanzati
ntestatura ——
Refilatura ~ ) Fresatura automatica
Raschiatura Utensile per la fresatura v
Raggiatura
Post Extra profondita della fresatura 0
Mesting
I Piano di lavoro
Pezzo
Geometrie
Ottimizzazione
Import
Lingua

Applica H Annulla l
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3.5.11.6.2

*#$1, $ 2&%-('3 *$H6"+ 1) (Default Intestatura)

-
|T Opzioni

===

Cartelle
Preferenze
4 Parametri
4 | avorazioni
Bordatura

eflatura
Raschiatura
Raggiatura
Post
Mesting
Piano di lavore
Pezzo
Geometrie
Ottimizzazions
Impart
Lingua

Parametri per lintestatura

Extra Inclinazione lama prime passaggic (gradi) 13

Extra Inclinazione lama secondo passaggio (gradi)

Sowramateriale lama secondo passagg

Extra profondita

[ Applica H Annulla

3.5.11.6.3

*#$1, $ 2&%-(!3 N*) +"$+ (Default Refilatura)

-
IT Opzieni

=)

Cartelle
Preferenze
4 Parametri
4 | avorazioni
Bordatura

[ =au =
|Refilaturall
Raschiabura

Raggiatura
Post
Mesting
Piana di lavore
Pezzo
Geometrie
Ottimizzazione
Import
Lingua

Approccio e allontanamento

Distanza di sicurezza in XY 10

Distanza in Z cotto il borde

Distanza in XY dal bordo

Applica ][ Annulla ]
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3.5.11.6.4  *#3$1, $ 2&%-('3 DH') (Default Raschiatura)

'd
“' Opzicni
Cartelle Approccio e allontanamento

Preferenze Distanza di sicurezza in XY

4 Parametri
4 |avorazioni Distanza in £ sotto il bordo 5

Bordatura . .
Intestatura Distanza in XY dal bordo s

Raschia.tur
haggiatura

Post

Nesting

Piamao di lavara
Pezzo

Geometrie

Ottimizzazione

Import

Lingua

[ Applica H Annulla ]

3.5.11.6.5 *#$1, $ 2&%-(!3 4 #2%-"!)  (Default Raggiatura)

L
T ©pzieni

Cartelle Utensili
Preferenze el micha [E021[fresa ¥ ract sx) v]

4 Parametri
4 |avorazioni Utensile destro lEOD4[wid|'a elica negativa] vl

Bordatura
Intestatura
Refilatura
Raschiatura
Pasi
Nesting
Piano di lavoro
Pezzo
‘Geometrie
Ottimizzazione
Import
Lingua

L

Applica ][ Annulla ]
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3512  +$1*+  (Attributi)

% [# # )) #* 1Limeondita I+ Inizic lavorazicne
+ % / ' . L2 Velocita ¢ Fine lavorazione
- 0, - " e = S :
+% # #3$ i+ Microgiunzioni = | Attributi di bordatura »
3.5.12.1 -2'! (Profondita)
' )/ 0 - Op# -+ ! 1 Profondita [+ Inizio lavorazione
) ) ) + ) ) . L2 Velocita ¢/ Fine lavorazione

= Microgiunzioni = | Attributi di bordatura »

t ") " (‘Profondita), B --- Atiributi * Profondits «
i .- O)A) # Vot #+ 3 ) ) ) ) ) T . Selezicr?a-gecrr'etr?a
# * /) + # Posizione relativa
0% H ’ # + ' Call'inizie -
)/
% | - % + + B--- Attributi ¥ Profondita ¥ —

/) 0% Seleziona Punto di riferimento
| o* #H* % + # k4 Posizione relativa

#3 - #l, # Dall'inizio

% —

Posizione (%) 24,774

B Attributi ¥ Profondits v —
! % )/ -
! . nserire la profondita ﬁ

k4 Posizione relativa
Call'inizic -
_:—'-'_'-'_'-F

Profondita 40
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(@ + ' #
# |/ '
N +
' #
% - )/
* - ,
#

3.5.12.2 $#$*.

L)

%
” |
))

B --- Attributi * Velocits ¥
Selezicnare |a laverazione
Posizione relativa

Dall'inizic =

.
9t YY) .
) - %t
# ) ’ $3 % ’
% - ' ,
% * %# -,
+ $3
%# + F’m‘r:ondiiﬁ ]
)
%#H +
Dati attributo profondita
- - Profondita 40
Pozizione (52) E-S_EE —)
(Velocita)
. | L1 Profondita "Jif'-'-'Inizio lavorazione
B ++ (V)eI)OCIta) q.'f‘l."eiocrta 14 Fine lavorazione
%t + + ' ’ =5 Microgiunzioni é?f : _.Attributi di bordatura »
+$ + _ Attributi
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! ) -

B--- Attributi ¥ Velocita
Seleziona Punto di nferimento
Posizicne relativa

Dall'inizic +

! %

B --- Attributi ¥ Velocita ¥
Inserire |a velocita
Posizicne relativa

Dall'inizic

H
T+
~—
*
1
O\O
1
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%

& #

)+ -

+/

%o#
#l

B--- Attributi ¥ Velocita
Seleziona geometna
Posizione relativa

Dall'inizic

Velocita
(=

Diati attributo velocita

Velocita 10
Pasizione (%) 2403

see

B --- Attributi ¥ Velocits w
Selezicha geometria
Posizione relativa

Dall'inizic +

Velocita
|2

Dati attributo velocitd

Velacits 1
Posizione (3&) 2403

LAt | [ appca |
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3.5.12.3 #$$"7!") (Microgiunzioni)

3 Ot * + + #* % [# & -# # -
- . ) O & - % [# #* ) +
%ot * / #3 ' % / % ' .
)4 - & 2-$+"& 7)) +*4, & HSSTIMI J)) o
,+$413%$  #30 -)

$3- . o L1 Profondita I Inizio lavorazione

) (MICI’OqunZIOI‘II) . Lz Velocita Yo Fine lavorazione
- #$ " (Operazioni) - e e
" (Attributi). -+ Microgiunzioni | = | Attributi di bordatura »
! * - m - " ) * _ & % ' 1
- - %# | # :

n B --- Attributi ¥ Micro-fasteners manual inserticn v

Enter the dimensions of the micro-fastening

X

Thickness 1,000
TESTZ

-2
TEST

: 3 :
(Lunghezza) = %# # - # )
3 (Spessore) = / # .
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! * - Yot ' " " (invio) # '
(punto iniziale) (# * +% +- & snap).

I =—--Attributi ¥ Micro-fasteners manual inserticn -

Select Starting point

X 710,172 Y 1034.634

136



% - -
# # /A
# o+ &
! *o- '
& - - #
) *
Geometrie |

(punto finale).

: )+ /

* %/ o))
w# # 10 1##

Modifica P

n B--- Attributi » Micro-fasteners manual insertion

(-

Select End point
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%

10 ##,

&

%) *$ -

4 #

1##

138



w# |l  # ' #* Y# -+ # +

o3 ’ e w )
#H -

Micro-fastener | X]

y N

|'.#:-:,|'-I-'I

R

Micro-fasteners data
Length 10

Thickness T

Cancel | Apply |

%# / #* %# -+ , # - *$ - ' I H#+ "

("Applica").

I # - -% |/ + & -# nesting, # #*
-+ * % +' ##/ .
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35124 (-$ $#'$ (Inizio lavorazione)

> % - %# + % 1 Profondita i+ Inizio lavorazione
)) . L2 Velocita % Fine lavorazione

- Microgiunzioni = Attributi di bordatura »

* 4+ " ) ) " ("Inizio B --- Attributi ¥ Spesta inizio lavorazicne v
lavorazione”), - - % Selezicna geocmetria
# $ ) ) v ' Posizicne relativa
) # Yort + )) Dall'inizio ¥
# ' * N +

# % # . # + $
))

% , - % + + B --- Attributi ¥ Sposta inizio lavorazicne ¥
/) % . Selezicna Punte di riferimento
o= #* % + # Posizione relativa
#3 - #l, #

Dall'inizio -
%% . Posizione (%) 38237

) ) ) #3 =---Attributi ¥ Sposta inizio lavorazione ¥
) #3 . Seleziona geometria
# ! Oo# */ Posizione relativa
/'3 % # : , Dall'inizic ¥
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3.5.125 $!I"6 $'#'$* (Fine lavorazione)

' [ e ARt :
> % - 0o + .1 Profondita L+ Inizic lavorazicne
)) . 2 Velocita 't Fine lavorazione

‘i Microgiunzioni = | Attributi di bordatura »

* 4 " )) " ("Fine =---;-'k1:tributi ¥ Sposta fine lavorazicne =
lavorazione"), - - % Seleziona geometria
# $ ) ) , - : Posizione relativa
) # %# + ) ) . Dall'inizic +
# ' * N + -
# % # . # + $ % | -

))

% _ % + =---A1:tributi ¥ Sposta fine lavorazioche v

)

+ /) % . Selezicna Punto diriferimentc  [oSrma S LA R bR G L
1= #* % + # Pesiziche relativa

#3 - #l, # Dall'inizio

B --- Attributi ¥ Sposta fine lavoraziocne ¥

)) ) #3 ) #$

Selezicha gecmetria

H# Vot * | Posizicne relativa
/3 % # Dall'inizic +

# $ =1
$ - : Z
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3.5.12.6 +$1*+  $-6%+, #$&,  (Attributi di bordatura)

/ - ) )) %+ ) #l .
' ) % + #3 ' + - )
#
“4 Profondita \“Inizic lavoraziche Parzo
9.»; Velocita 147 Fine lavorazione i
- Microgiunzioni | = Attributi di bordatura » s, Rotazione testa
Attribut % | Rotazione X
= | Stop rullo
P Apertura rulli bordo
P Chiusura rulli bordo

]
|

-

Accensione lampada

Farnitura bordo

&

3.5.12.6.1 $+$#(+!" %%$-$+, (Rotazione testa)

|='  Attributi di bordatura » | ;. Rotazione testa

. # 0 - -+ -’*" Rotazione X

% # ) ) ) & Stop rullo
. Apertura rulli bardo
! Chiusura rulli bordo
i,:';*'f Accensione lampada
_F Fornitura bordo

o + * # 1
h - )) ; # # o+ :
- % , # % ' -

B --- Attributi ¥ Rotazicnetesta w

Seleziocna Punto di riferimento
\ Pozizione relativa

Call'inizio

Posizione (%) 21407
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- - +

Bl --- Attributi * Rotazicnetesta
Selezicna Angelo
\ Pozizione relativa

Dall'inizio Angolo 45

B --- Attributi ¥ Rotazicnetesta v
Seleziona Angolo
Peosizicne relativa

Dall'inizic

Angolo 45
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- - - , %/ $3- %# -

Bl --- Atiributi * Rotazicnetesta

Seleziona geometria a
Posizicne relativa

Dall'inizio

% % ) -
1# #

B --- Attributi ¥ Rotazicne testa T X
Selezicna geometria

. . ur
Pesizicne relativa

¢l

Dati rotazione testa

Dall'iniziee *

Angaolo 45

Posizione (3] 2421

—_
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3.5.12.6.2 $+$#(+!"
. " 2
(“Rotazione X”) % - Yol +
% - -
. u
! ) "
- % N + # 9%

(Rotazione X)

=~ Attributi di bordatura » | ;.  Rotazione testa

«3  Rotazione X

@ Stop rullo

ﬂ Apertura rulli borde
@  Chiusura rulli bordo
iﬁf Accensions lampada

& Fornitura bordo

7" (“Rotazione X”) [@---Attributi ¥ RotazioneX ¥

Selezicha gecmetria
Posiziche relativa

Dall'inizio

/) )) ! - - - $3
3 : ||! - 1 AN AN FAN 11
) Attenzicne! M
'1-. Messuna lavorazione adatta e stata selezionata.
oK
. % , - 0% + + =---Attributi w RotazioheX ¥
/) % Seleziona Punte di riferimento
Io* #* % + # Poeizicne relativa
#3 - #l, # Dallinizio ¥
%
| Bl --- Attributi * Rotaziche X
- 9% - - .- , Selezicna Angele
0° * $ 9% Posizicne relativa
-HI# # # , * , Dall'inizic Angolo 10
#* + * o+ ,
+/ % -
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- - # : B --- Attributi ¥ RotazioneX

% /# # . Selezicha gecmetria

&' # Posiziche relativa
dxf + % - -

Call'inizio

: \V/
[ N

( )/ + L # Rotazione X
Q%o#t + # / '
ll! 7||’
N+ # -
WH + % - Dati rotazione X
1

Py

Angaolo

- - H . il
Posizione (3&)

T

==
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3.5.12.6.3 *I$+, + -, (Stop
rullo)

I Attributi di bordatura » | Rotazione testa

HiL

P =

Rotazione X

- “Stop rullo

~—
1
[

Apertura rulli bordo
Chiusura rulli bordo

=S
+
00

N
N
N
~~
N
+
=

Accensione lampada

3+
©¥
+

| Fornitura bordo

_'F

Posizione (

=---Attr|'but|' w* Stoprulle «

Seleziona Punto di rfenimento
Posizicne relativa

Dall'inizio -
m

- #- ,/*
--- Attributi * Stop rullo
| P

Inzerire la durata
Posizicne relativa

Dall'inizio -
m

Tempo (s) 10
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Stop rullo

Dati stop rullo
Curata (s)

Pazizione (3&)

o

10
30,72

- - - # , %/ $3' Y%ott #
=--- Attributi * Stop rulle «
Seleziona geometria
Posizicne relativa
Dall'inizio . %
3.5.12.6.4 *#/*" +-,%+ #3&, (Apertura rulli bordo)
3.5.12.6.5 #*" +-,%+ #%$&, (Chiusura rulli bordo)
3.5.12.6.6 ,-3("" -&/ (Accensione lampada)
bttt di bordamsesy 5):
> ' % - $ + #/ VI y
- H !
) #! . ) % +
# + ) )’ -
) .-
& +
' _ + * # 1
- )) , # # o+ $
- % , # % '

B --- Attributi * Accensione lampada

Seleziona Punto di riferimento
Posizicne relativa

Dall'inizio -

Stop rulla

Rotazione testa

Rotazione X

Apertura rulli bordo
Chlusura mtll bc:rdcu
A.ccensll:rne Iampada

|Fornitura bordo

Posizione (%) 26485
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- % #3 #

=---Attril:l-uti ¥ Accensicne lampada ¥

Inserire la potenza
Posizicne relativa

Dall'inizic -

l-- - # , %l $3° %o

B--- tttributi * Accensione lampada w

Selezicna geometria

Pesizicne relativa
Dall'inizic
P
™
St
S—

Accensione lampada

N

Patenza (%)

Pazizione (%)

Dati accensione lampada

¥

50

2819

Annulla

Applica
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3.5.12.6.7 $7( #$&,  (Fornitura bordo)

> ' % - +
# #' ) 1
) + # 3
# , + *
& + #
l_ + *
h - )) : #

B --- Attributi * Fomitura borde

Seleziona Punto di riferimento
Posizicne relativa

Call'inizio -

= Attributi di bordatura »

HAITTIOL

Rotazione testa

.2

",
A

Rotazione X

Stop rulla
Apertura rulli bordo

Chiusura rulli bordo

:‘i;; ‘_:-F 9 B i.

Accensione lampada

Farnitura bordo

Posizione (52) 26.014

- #H # +/
#

B --- Attributi * Fomitura bordo

%# #

Inserire la lunghezza del borde e la distanza di fornitura.

Posizicne relativa

Call'inizio

Lunghezza bordo 24

Distanza fornitura 5,000
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oo - I

B --- attributi * Fomitura borde w

Selezicna gecmetria
Posizicne relativa

Dall'inizic -

%/ $3'

%o + / #

Fornitura bordo

# 4'1'

Dati fornitura bordo
Lunghezza bordo

Distanza forniture

Paszizione (%)

F

20
5
26,01

\—u

= b
@/I & ﬁ\nnulla I
3.5.12.7 7-"1" +$1 *+ (Eliminazione Attributi)
; ) + 9 % , ) # n + *3
$ : + # ' ' #l,
- - $3 #$
S I
| Elimina > Elimina l'attributo
Annulla x Elimina tutti gli attributi del tipo selezionato
¥y Unde
Redo
" % + + /) 1 * 1
#$3 - ' #
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3.5.13 "R+ 7S+ $'H 'S

)) % I)) o

| # o+ I % +

N\ Lavorazioni Piani '_ =
L # o+ e ; I'$
| Foratura +

& IF o Fresatura

& IF® Canale

& IF (&) Svuokatura
&2 i | Contornatura
&3 IF *  Taglio con lama
3.5.13.1 /'$# ="
) )4 % # 3+ , ' CHl,
' % )t/ # .
"k N+ % )) , +%- /) + ) )4
)4 /) , #- ) * - ) I# # &
NI % )4 . * & %
3.5.13.2 $#)7$, +7$+ $#'$*,
+ )) ## ) * - #$3 - ))
%/ * - /- , # #* * o+ -
- + ) )
() # o+ b ) )
- N+ ))
+% +- # "I# o+ )) “( )
"# o+ )) % " ( % ).
> & - ) - ) ) : # )

&% (#. &  3.96)
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3.5.13.3 *$#9""

) "o
"5 %
("Contornatura™).

() $ +
1) % [+
))

2) % |+
3) +

) ) *
1) /+
2) [+
3) +

%

#

" ("Svuotatura”)
" ("Fresatura")

/
#/

#
#

/

+ 7%+

#*
))

% #*

/

#

"))

))
%

%
I$

))
%
%
$

#$

$# '$*,

) *

# -+

BT

HT

%/

%/

@ IF § Foratura
@ |F & Fresatura

@ IF® Canale

D IF & Saee

& |F ] Contornatura

€2 |F = Taglio con lama
) %
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3.5.13.4 $I*", *Ig"

/)

/)

)4

&"13

)4

#$ , %

%

#$

Lavorazioni | Piani | Fasi |

+ 3 29VX)

B e o e

%

X
B

Elimina
Proprieta

T

= |F @ Syuctatura
= |F . Contornatura
= |F "¢ Taglio con lama

| __Nuova lavorazione _+ IS IREELTG

- Fresatura

= Fresatura indinata
q"-_f..' Canals

& Svuotatura

) contormatura

"y Taglio di lama
"7 Fresatura 3D

#$

s el

+ [#[e)eba

B = <> Pezo
= |F ¥
= IF &
= |F G
=IF §
= |F il
= |F ™

))

% Taglia
ET:| cﬂpia
& ircols

-I-' Muowi
+,) Ruota

db Specchia
& Opponi

¥#| 5~ Unisc

&7 Esplad

x Elimina

Proprieta

Proprieta geometria

4, Abilita/Disabilita

#l,
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3.5.14 ['$H# + 7%+ $'#%'$,
)] ) ) % & % / # * ) %#
) # (# . & 3.4.4).
/) + )) #* % )) (#.
& 3.5.13.1).
3.5.15  $I*, *Ig" &3 7-) + 7%+ $H 'S
#$ - )) #o-
& % (#. & 3.4.6)
)) (#. & 3.5.13.4).
3.5.16 7-"" + 7%+ $#'$*,
! /) + H#H* +
- # *o- " H " (“Canc”)
# *o- "+ "(“Elimina”) # $ " (“Home")
"1& )# " (“Clipboard”)
# *o- "+ " (“Elimina™) " # #$ "
(“Menu contestuale”).
. $3 #$ Tipe di eliminazions
# 3+$ #* % + * # ..")%DLEWrazi:}ne
+ + ) )
+ # % ) ) )ﬁI {21 Geometria & Lavorazioni
3.5.17  +$1*+  + 7%+ $#'$,
+ ' 3 $3 ) ) , % - /
#$ , |/ +%$ - ## )) .
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3.5.18 4&"1"1 " + 7%+ $'# 'S,

! ) ) ) (% % ) #*
%# -, %# % - # , #$3 - / #$ .
3.5.19 "H#'&"8" [-  $ #$+ 1" 28" *+238 5

+ 7%+ $#'$*,
5 . 1% #/ - #3 - - ))

I # + (Muovi)

"l + " (Ruota)

0 + * (Specchia)

! + (Opponi)

/| % + (Taglia)

+ (Copia)
+ (Incolla)
* & , +%$ - - # (#. & 3.4.10).
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3.5.20 "51$-$% + 7%+ $# ',

$ - ) ) + # & # #$
$ # # $ :
I+ & # - + ' 4 ) + a#
# & # - # # , % -+ + #
+% + , #
3.5.20.1 $47!" *'51$-$%
Home Diraw Operaticns hMacn

@) % + $ , ) #
+ # # | @ Open
@ Ei EC;F;SE ﬂ

% +
)) + $ :
Piece Save Import
# % &' = hd
’ # tchx. B k- Save as project
.- . ) # + Qott* + i--i Save as sub-program
+% + &'/ ) */ g F'Eane E-i Save as technology
)'% + - }I—r global vanables
“Technologies” ' Maestro. -
- - * %) * , #O#* )
#- #- / : ' - - # $ Maestro.
( JL Wizard for the creation of a machining technology | = | =l g1
General parameters
Enter the general technology data, such as name and description, and the data that locate it inside the application Ribbo
- Technology
Technology name Technology
Description of the technology
~Display properties
Unit name Technology
Sub-unit name b

General par:

v( F:-.’}IS"'I. . |x Clase

( Eaclc.. |) MNext
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oM " (“Avanti”), - - $3 %) * ,
# #* ) bitmap.

# , H- - - - # ) #
#+ + I ) #3+$ ( % ).
i JL Wizard for the creation of a machining technology @Eﬂ
Gruppi
Definizione di gruppi di lavorazioni che possono essere associate alla stessa geometria.
l'associazione del gruppo viene fatta mediante colore,
Lavorazioni Colori
Bordatura R 7
Bordatura(l)
Bordatura(2) ok
Bordatura(3) : 2
Intestatura(l} A 255
Intestatura
| Par i era |
| Gruppi | i
)
i
| D)o | [V Finish ‘ lx e ‘
> - ) *$ - ' +% , +
&& |/ + &% # DXF.
# # /] # # ) # |
$3 I ) (#. &  3.4.4.12).
#3+$ "0, + " (“Finisci”) / - -
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3.5.20.2 $ #$+* *'51$-$% 3
# - )) #* + $ $
&# $ )) # -+ I# #I# # -#
( $ )) % $ # # ).
.- * +% +- # " - " (“Tecnologia”) # $
" (“*Operazioni”) - " " (“Tecnologie”).
Operazioni Macro Macchine Strume
/ & @ &
Taglio  Svuotatura Contornatura = Techologia
on lama
+ " - ",o- - $3 #$
B --- Tecnologia semplice
Seleziona tecnologia ._,
Laveraziche parziale
& # * # - : /- -
/) 3 $3°
Y )+ $ - - - # | #
N+ )) ,* 3 $3°
+ ) ) /) & # # % e
#$ - - - "N+ # " (“Seleziona geometrie”).
N - - ) # n o/
#
@) # o+ $ + , + ! :
n # . + 4 S #S (-
) ) " (“Lavorazione parziale”).
# ) # #$ % /"N + $
" (“seleziona punto iniziale”) N+ $ " (“seleziona punto
finale”); - ) # + ' # , -
* #* ' ' #
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3.5.20.3 #&"™. *'51$-$% 3
" # o+ 3 $3% , $ $ (# &
3.5.20.1 % ) ' + # # -# .
% / ) *$ - #e " " (“Tecnologie”):
Cperations Macro Machineas Tools
J Cut with blade _..,1/ ok Technology W
{#l Pocket forming SN g . 4

[ Perimeter Routing EDrdftura
@ # o+ $ - $
N+ ) #$ $ #
b- - #$ - ) #

# - # '
! ) # )
( )/ # 0+ $ +
H # o +
)) " (“Lavorazione parziale”).

Bordature Forature Fresaturs

-

' + # # # :
$
& # =---TeanIDgia multipla
Selezicna gecmetrie
. Lavorazione parziale
# N - -
k) + I
# _ ! # $ ||( _

2

>
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3.5.21 *$H# 9" 2% 7+9") | *#2&"1*

) %+ o+ * - i $) # ))
#3+$ # 1/ ") % + + * - # " (*Visualizza percorso
utensile”).

4 ®- 6P Place

- IF 2 [N
x Delete
> # #x /% + % Properties
#$ /) :
)) ’ Properties of geometry
% #3+$ "ot Display tool path
* # " (“Percorso =5 Enable/Disable
utensile"), * o #$
" " ("Macchine").
Machines Tools
& 5
O ptimiser Setup Project Post Tool
o = check path
! ) # o/ - - - $,
r{-f Tool path dispay MW
= e ./‘F._H“"\
00 () ©
f f_ — \ 0.1x 1x 10%
1 7 7 \ o
) * - #
M/ 3- ) )
! $3 -
L1 %) ) * - ))
"/ 3- )) "M $3- )) "y s,
# - % #$ # + # ) :
1 " %) ) * - "y x +
* # # . &' tgx.
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%ot - + + ) 43+ " #

" ) * - * # #$ #- - $3 #
) % #
rL Tool path dispay =5
2™\ (T m 0 !
00 (D o
— N — 01 1x 10
L A J
[ +
#3+$ " ) * - o3 - )"
; %) ) * -

3.6 7/ H#"'5&"#1$1  $'# '$*,

I Operations I Apps Machines Tools

i 0B |& &£ & g £

Cutwith Pocket Perimeter Roughing Finishing Swarfing Milling on Tool path

1% -$ % + # | I ) ' )) /

blade forming Routing surface wrap
> I )) 3 -$- + - , ,
*3 )) ,* - a# % -
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3.6.1 "#1$+) $'# '$*, (Sgrossatura)
> # % - I+ $ ) )  H*
#-+- ' + # -# # , % - #
T | +x - # - #* )+, # %
)) % -
Apps Machines Tools
4 & B |& | & & £
Cutwith Pocket Perimeter RoughingfFinishing Swarfing Milling on  Toocl path
blade forming Routing surface wrap
- - ' )) :
- + # (- ) ) " (“Sgrossatura”)
! # ! / - - =
] ] |l|
# ) ) .
L # ' )) #$ o :
$)' ' ) ) (tolleranza), E=
% # (sovramateriale) =) (extra M|
profondita). -Roughing parameters
Tolerance 03
Cwermaterial 1
Extra depth a
-Roughing strategy
I $3 ' - ) ) : o S &
- - Pas= depth 10

Intermediate passes 0
Owerlap (3) 30
@ Sort by zones

) Sort by levels

- # (strategia utensile) - ol St’at_e_gf"
L Gl
- 3 # + # —
) # 3 " Cancel | Aoply |
#

163



I #
%

#)
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))
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166



167



168



169



3.6.2 *$+)  $#'$*, (Finitura)
# (- )) " (“Finitura”) % - /| -+
+ 1
- #$ " (“Operazioni”) - ") )
! )] # 1/ ) - - - # %
"o /) + + *
"N + # $ " (“Selezione geometria”).
"x % + (tolleranza) % #
(sovramateriale) +
3 5 ' ' ,
# / * 6 #
" ("Sovrapposizione") -
% % # /3% ) )
* - " ("Direzione passata") %/
+ X
(0 + X-=90° + YY)
3 4 # /
# / * 4 #

))

3D" (“Lavorazioni 3D").
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3.6.2.1 *#*% ( *$+$1  $*7",

* - - , + # - #$3 - '
/ # - - ' o #- # O+ #
-# * o :
#/ / , -t # "H# o+
" (“normale alla superficie"), # ) / *
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3.6.2.2 *#*% | *#2&"1*$+
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3.6.3( * $* *#29,
> # % - % +
# U #-+-
I # .
) # o+ ))

+ N + +

+ ) %

))
! / - # ' ) )
/- #$  #'))
% / .

# , % * %
*$$ $ % -

+ ' # ) % ) )

(Swarfing)

“Swarfing”
# #*
N + $$

+$

) #
“Swarfing”;
-#9$ %
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))

%

#)

%

% + /
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3.6.4 #"'4"#$+, I $+"#51$ * (Fresatura su superficie)

# "5 % " (“Fresatura su superficie”) % -
I+ ) # - : |
- #$ " " (“Operazioni”) - ") ) 3D" (“Lavorazioni 3D”).
! )] # ) # %
" % + (tolleranza).
" % + ) (profondita), ‘0" #
# - % - / “(
))
/ ) ) ) # N +
# 3 $ # ) + +
% - $3 #
I #
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3.6.5 &%$*, 2*  7+9") | *H#2&"1* (Wrap percorso

utensile)
# " H# * - # " (“Wrap percorso utensile”) % -
# o+ +  * - # - , & % * -
L+ x # ) # +
# ) - '
> # - #$ " " (“Operazioni”) -") ) 3D"

(“Lavorazioni 3D").

/- )) ) # N+t #
# N + +
% -- - $3 #/
+ - ) ) ) ) % # $ & % #
# :
I # * - , +
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3.7 #S$/ $7 #$%# &&/
3.7.1$471" & #$S+ -$#'$*$,  (.xsp)
" XSP” + + % -$3 ) -+
# I ))
" # % +- * + %,
/ # # ) % |/ + ) % - )
$ )! # I )) .
# Maestro * #9$ - % |/ # o/ “XSP", [#
#* +% +- ' - % - / #
! % - # #* + & %:
1) % )% ! / # (wizard - # % );
2) | # & #
3.7.1.1 $47!" "A$+$1 *#2,*24#/ & H#$ (wizard - & *"#
$7.,4, )
& % +% + * + : # |/
+ # / / - # Ao# , % |/
%# # $ - # #- -#! /
#' +% - ) # # %
+/ * # / +% + * $ , % # -
wizard- # # % #- -#' /
$3 %
()Y % + -#3$ % - # , N+ #$
Maestro # # " ("Strumenti”), * +
# # " ("Gestione Macro") /) + "% + # " ("Crea macro").
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- - wizard - # % , # 3+%

+% + #* + | # % I# % # : )3
# / ) %) * ' . # , -%l/
3.7.1.1.1 '8" # &"*#/ (Parametri generali)
% # ) - % + & #-
# +/ - + & % +
: , /
> - % -$ % + -+ ) # :
) H* )/ ) ' & % # - # $  Maestro.
: - , #* N + % oo
(“Operazioni”y ™ [/ " (“Macro”. | - - - # )
" - - ) "o " #$ Maestro. )
/ " 3 3 : % - ## % -
# , -3 - ' : n #*
% + / / # 3+$ $3 '

180



- # " %+ " ("Asola”) )3 # $3

# # # # " %+ " ("Asola") - - - #o#
I " (“Standard”), * " " (“Operazioni”),
(111} / " (“Macro") " - " (HGiunZioni")'
+ , + # - Maestro %
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3.7.1.1.2 /I'$# 48'# 9" 1 (Selezione immagini)

# % #* + # # %) * - , % -
e %) * 16x16 - D) *S - # $ Maestro #
# ( +% - , )$ - # o+ bitmap);
e %) * 32x32 - D) *S - # $ Maestro #
# ( +% - : )$ - ) +, bitmap);
e %) * 200x154 - D # # # #
bo* # & #/ . .bmp, . jpg, .png
I )3 - # %) * - 16x16  32x32 -$ )3
& # , #- %) * 200x154
) # ) + + $ &# $ # -
# * - #

o000 Qo0 000

o000 Qo0 000
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3.7.1.1.3 #&™#/ (Parametri)

% +% + * + / # |/ #
, # |/ - # % -$ - $3# ) % #
# # 1/ ,
# 1 ( # : )
.- , ) ) + A # , +% +-
#l, N + ") o+ " ("Aggiungi") % # %
.- * ) # #* & # $
$3 -
#- (Nome): & % # (
% $ # . t% - # # );
# (Tipo di parametro): - # (#* N +
% ) - (testa di lavoro), # (utensile), +% +
(utente) ) ' / + (piano di lavoro));
% - (Tipo di valore): - % - *3 -
# (#* N + %: ) (booleano), - (decimale),
(intero), (stringa));
5% - (Unita fisica): - %# -
% $ % $ # ( (lunghezza), + (velocita)
)% %# - (grandezza adimensionale));
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% (Valore nullo): %/ , # #* % +

% ;
0 # 0% (Valore di default): % - % + #
% # 9% ;
" % |/ % - (Valori multipli): - $
# ) % # : *3
( % ' , ) # Y% + #/ /
# $ /% );
# o+ (Visibilita): % |, # o+ # #
+% # ( Maestro);
(Gruppo): - , ' * # ;
%) * (Immagine): % - + # +

%) *

3.7.1.1.4 #2 / (Gruppi)
# % +%  + #* L+, # ) % # +
/ # / , / | 3# , ) ) * o+
) #' #$ & #
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# , - # "I %+ " ("Asola") #

) * - - * - (AvPas) %
AvPasGroup # Maestro
" - " (“Strategia”), %

3.7.1.1.5 4/,  (Lingue)

# % +% + #* +$ &# $ #
*OH# -%l . : ) "I# " ("Parametri') +% +
* + * # # # #- )
# # ) ) *+- Maestro.
+ #* * # - # o>
+% + * + - %/ # ) -
+% + #
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) " " ("Gruppi") #* & $

& # $ % # # + * %

#/ %l .

) " )3 - " ("Messaggi") #* # o+ % /
)33 ! # $ /)3 o= 1% ) # )3 -

y) #* +% +- & ' scripting > & -

# $ $3'- )3 # :

I1# * +/ # @ (# @ % -

& + &+ * $ % + $

)3 - ).
) #H - " ("Documentazione") #* + # #
/ # $3 # -%l /
+ - # :
#3 - % - #* % '+ & * , I %
+ % %l o, )l + x| % -
-%/
! % , - -#' / ( "0 , + " ("Finisci")
% - # : - - " " ("Macros") Maestro, -
)/ - C:\Program Files\Scm Group\Maestro\Macros.
! % , - ' ' &%l % - )% - ,
3 % & - .5 # 3+$ -#!
/ &' XSp # )/ % I &' , #
.CS # # % -# , I1# +% # ,
+% + 3 % &' :

+ ) # + # #3+$  -%/  scripting MSL.
() ' ' ' &% ( # # ), ) # % +
Maestro. ! #* %' &' % + ) # ;

) # + % [ # : $3# &
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3.7.1.16 #+"" & #$$& (Gestione Macro)

() ' & -# - # # , D)+ #$ Maestro #
# " ("Strumenti”), * + " # # " ("Gestione

Macro") /) + " % + # " ("Visualizza macra").

- - : , # * - # Maestro, * ,

)/ % / +% # S+ ) #I' # , *+ ' '

#l, ;) ' #$ .

S ¥ , #$3"- * # % - ) * o+

) + # # #$ Ma stro. > % : #

) , ) ) * - #$ . $)" # #
+% + #* ' # + # %# +

# # * %
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N + " + " ("Edita"), )/ %# - .CS#
I+ + [# , # - - # - - -
+% Visual Studio 2010 ) % ' , # -
Qo# * +% +- # # # : # :
# : ' % - (www.microsoft.com/visualstudio/)
#* + ) $ $ , - %/ - Express.
! # / *# &' .CS # . MSL.
N + ! + " ("Verifica"): )/ + + + # ] #
- - Yo # * ,) % - #
) / % + / '
N + " ("Proprieta"): )/ [+ wizard - #
% + #* %# + )% $ # )
#/ Yo# * 3 $3
N + + " ("Elimina": ) - + # # o+
# # %# -# H#it /
+% $ / # S+ # ) +, 3 :
##/ ) +, +%- %# - :
N + + " ("Edita™: )/ / + I ( .CS),
I N # #
3.7.1.2 #&""" 02,6 1 +2*# & #$
! # # . MSL.
3.7.2%471" $7 #3%# &&  (.xsp)
! ##/ +% $ - - - # / #
-$3 - ))
- % - #it/ # $3 & %/ :
1) %
2) #
3) #it/
3.7.21 $47!" #$",*
% #it/ - - )
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3.7.2.2 #7-"T # & HS+

## : - .+ : -$ - # /
dx1, dy1, dz1, / -$ %I % - .
! ' : -$ - * #/ dx2, dy2, dz2.
I+ #3$3 - # - &' %
# 3+% # 1/ "% + $ # 3 "H* / # 1/
% +
$ T~
#
+
#3+$ # / "t # Y- - * , :
+% - ## % -
# 3+$ # / o+ # $ "H* + # 1/ , %/
+% # , % / # (dx1, dy1, dz1).
# |/ , #$3 - HB* +% + - o
/ #* / % - - % - # / # !
- - ))
() +% + # , + #
% - ; # JH* + & # , *3% + #
+ # # '
L # #* * + # #it , /
/ (#. & 3.7.2.3" #/ ".
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3.7.2.3 $5# "™

))

"ok % +

() +
# " +

sottoprogramma”),

- " (*Home”) -

n +

$7 #3%0# &&/

#* + # |
## ) #x

HH#/ + -

Hit +% +
## " (“Salva come
- * #$
" (“Salva”).

’ % '$3 +

/ " ("Macros”).
## :
*/ )% + -

HH

#itl * -

HH

+%

%

/
+ -
#
, #
$ .
+ Il
y
" (“Salva”) -
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/ - % "t ) * - " (“Proprieta di

visualizzazione”) * - ) + : # 9
##
* + : " (“Avanti”), - - , ¥ /3 :
% , $ - % - bitmap, / + Hit
G + )
* + " (“Avanti”), - - ,  #3+$
#* % + , #/ +
* "0, + "(“Fine”) % -
% + - #* + $3# ) N#
- #$ " " (“Operazioni”) ( " % ) " (“Nome del Tab”))
- % #$ "5 #/ " (“Forme”) ( " % [ " (“Nome del
Gruppo”)),
- # - #it + " (“esagono”) ( " %
# " (“Nome della Macro)).
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3.7.24 *#H*" 28" *+238"1 $7 #$%# &&/

() [+ 3 $3% Hit , * o+ "+
(“Apri”).
- - : : # #* N + &' , # .pgmx.
N + & " (“Tipo file”) - "I #Hit " (“Sottoprogramma”) (*.xsp)”
N + " " (“Macros”).
N + &' , # XSp o * 4+ "+ " ("Apri”).
x4+ % ) #I' &' .Xsp.
## /- + b I it
/- & -
"0/ " (“Chiusura Progetto”)

192



3.7.3 $-.4%+!1" & #$ $+ $7 #3%# && XSSP
XSP #* +% + # , Maestro * #
I .
- * ) #i o 1 #3$
" (“*Operazioni”) - ™ " (“Macro”).
# 3 $3 % + ## +% + #* % + /[
/3 % 371 ( % # ) 3.72(%
##/ )
() +% + #it :
- + # n #it/
- %+ ) # - #itl
- Y+ "L H# O+ " ("Applica").
# , ) # +% + # "I %+ " ("Asola") -
" " ("Operazioni") " ("Macro") " - " ("Giunzioni") "l %+
("Asola").
! 1% # / # "I %+ " ("Asola”) #* %H# + % / #/
# o+ # , ¥ I H#+ " (“Applica”).
L # # , && %/ # + ) ) &
%  Maestro.
# % # ("Asola"), #- & %
# $ ) ) : / & "Asola.cs".
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3.7.4 & $#*  Script (.xcs)

@ +% + #t % - & # XCS % ' /
Maestro, +% - # "# script" (“Importa script”) % # $ "#
(“Importa”) #$ " - " (*Home").
- - $3 , # #* N + &' xcs - #
! * - /) &' XCS # 3+$ " /+ " (“Apri”) script )
: - - % / # 1))
# o+ #, &'  script (.xcs) puo # * * + $ &# S
% $ % / # ) ) , % - % - # :
-% |/ )) : * )% # “.tigx”.
() + # % : ) - % + #3+$ &'
script, ) # # /| + # "# script" (“Importa
script”), + &' ) %/ / i “tlgx”, I *
* + # . +% # & - script.
! # . &' ) %/ # tlgx #. %
“ ) %/ # ” Maestro.
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1% - % + I+ ,  $3 -
) ) :
5 ¢ , #* #it , $3

1. ISO:

2. ! :

3. - - : CreateNullOperation

4. - % -

5 ) )3 - -

6.

7. + DY
5 * #$ " " ("Macchine”) — "5 (! " ("Funzioni
C.N.")

#$3 - & (! ) *$ - % # &
, # /
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3.8.1 +$7 1$+$1 !*#2,6 ISO :

() $ ISO + )) , D+ # “150" # $
"5 (' " (“Funzioni CN").
- - $3
+ , Maestro ! -
- ' . # +% #
- ) ISO
[ - - + #
5 * Xiso % - + $
$ Iso )% %#
& % & * Xiso + ,
) - - ,  $3° “1SO”.
I #/
+ ))
)3
skkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkhkkkhkkkhkkkhkkkikk
.OP1 :G0O X0 YO
skkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkhkkkhkkkhkkkhkkkikk
GO X0 YO
+ ))
)3
skkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkhkkkkkkhkkhhkkhkk
.OP1 ;G0 X0 YO
skkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkhkhkkhhkkkkhkkhhkkhkk
.OP1 ;G0 X0 YO
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5 - # #3 ) %
% ;) # + % -# & % %
() $ + ) , )+ # “I 8
(“Parcheggio”) # $ "5 (" " (“Funzioni CN").
! $ + # $3 *#
- 1% (Nessun arresto)
- * (Arresto con attesa di start)
- %) ' * (Arresto con sblocco e attesa di
start)
> *#/ nH $ - | $3# #$ " " (“Arresto”).
I # *
+ ))
)3
skkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk
.OP1 ;!
skkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkkk
PARK S=1
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3.832+) $"#6)

5 - “- - - )) % - +% -
) # , # #- +% - *

# / #
() $ ' + ) 1)+ #
- - " (“Operazione nulla”y #$ "5 (! " (“Funzioni CN").

# 3+$ #o #* $3

#/ :
X finale ( * X, )
Y finale ( * Y, )
/ [/Riferimento ( + - /Relativo
) $ - /Assoluto)

+ /Velocita ( + #3 - )
>, o+ /Elettromandrino (/ $ /Spento

$ /Acceso)

- "&# - ) # " (“informazioni Utensili”)
"o # " (“Dati teste”) % -$ - + #
: ) - /I + % # #
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3.8.4 §1* M) #S+H,  4T™)

% - - - +% - #
) # /| + $ ) ) % - #
% # +$ & # *
$ % - #* / -+ #- ) #
1) - ' * -
2) - ' / #
3) - ! # -l #3 # %
3.84.1 $I* ) #E+"#, SHA" * #S+, 51 $-$9")
$+"#51$ *
$ * /I -$
# 3+$ # -3 :
D+ ' -% + * )) [ #'
# ) %# , )l [ -# '
)) ) # #+ I1# :
> & - $ - *I % #
@ $ ' + 1)) , )+
“ - "(“Tastatura”) # $ "5 (" " (“Funzioni CN").
# 3+$ #o #* $3
#/ :
/ /Riferimenti (- - ) ! )
X( * X ' )
Y( * Y ' )
% /Ritorno testa (" * /- -
% / * - )
- /Quota parcheggio
/Quota tastatura
/Quota sfioramento
! & H#H - # # " (“informazioni Utensili”)
* - # -3
! "o # " (“Dati teste”) * -
#3+$ ' [ -+ $
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3.8.4.2 $I* ) HP+"#, (B #5+,$1 7-1 I *#2&"1*

/ # / -
# # I1# 3 # L # I1# +
D+ - % + # #
) %# , )l /I -# I1# # #
I )) ) #O#+ 1#
# % , H - o))
# #o* # # o /I + + /
% |/ * - ;) - + Y%ott * | - % -
> & - $ % # # #
() $
' / # +
) ) o)+ # “)-
- " (“Tastatura speciale”)
#$ * - " (“Tastatura”)
#9$ "5 (' " (“Funzioni CN").
# 3+$ #9$ #* $3
#/ :
/ /Riferimenti ( - - ) ! )
X( * X ' )
Y( * Y ' )
+ /Velocita ( + & % ' )
! & H#H - # # " (“informazioni Utensili”)
* - # , - /- -
/I, 1# ) + 3 -+-
$3 I )) :
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3.8.43 $I* ) #E+"#, "H+SH (+1"& - "#'&"8"1 "&

47"_ )
$ # - #3 # % - /I -$
# 3+$ # -3
o+ -% + *
% - # ) %# , ) | -#l I1#

# # I )) ) # # + I1#
> & - - ' -* ' ##/ % -
() $ '

# - #3 # % -
N + # “ -
# - #3 # % -
(“Tastatura rotazione traslazione pezzo”)
#$ * - " (“Tastatura”)
#$ "5 (! " (“Funzioni CN").
# 3+$ #9$ #* $3
# |/ :
- 7/Prima quota lato X ( * X
' ' )
- 7/Seconda quota lato X ( * X
' ' )
Y/Quota lato Y ( * Y +'
)
ZIQuotaZ ( * Z /
).
! & H#H - # # " (“informazioni Utensili”)
* - ) # -3
! "o # " (“Dati teste”) * - ) , #3+$
' [ -+ $ :
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3.8.5 *$'# 9"l " $$'8"1) 7)) $"# St

5 - )* - B - - -

& :
% - ) * + )3 % + #Hit ) %
#3 - %
() )3 - + ) )+ #
“ o+ )3 - " (“Stampa messaggio”) # $ "5 (' " (“Funzioni CN").
)3 #* # $3 *#
- 1% (Nessun arresto)
- * (Arresto con attesa di start)
- %) ' * (Arresto
con sblocco e attesa di start)
> *#l nh $ - I $3# #$
(“Arresto”).
L # "0 "+ " (“Abilitazione input”)
"I # - " (“Variabile di ingresso”)
$ -
" )3 - " (“Messaggio operatore”)
#* )3 : ) ) * o+ -
&% [ - #i/
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5 - ¢ " " % - % '+
I 3 - - #3+$ +
() + ) )+ # ‘ "
(“Pulizia piano”™) # $ "5 (" " (“Funzioni CN").
$ /Abilitazione cuffia: $
/'$ I :
- b /Posizione cuffia :
0 # %
%/ * 1
# #
o] # %
%/ % # #
- + /Velocita pulizia: +
] / + :
# 0 $ 25#1# .
- 7 /Quota X inizio pulizia: * + 7,
# - + + *
% - (& + [T # , #$3" % -
Ergon).
- 7 /Quota X fine pulizia: * + 7,
# % , - + + *
% - (& + [T # , #$3" % -
Ergon).
) ) ) - $3 # ) % #
L #/
1) # 1/ % ## : #
)3

skkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkhkkkkkkkhkkhkkhkkhkkkkkkkkhkkkhkkkkhkkkhkkkkkkkkkkkk

.OP1 ;Pulizia del piano

skkkkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkkkkkkhkkhkkkkhkkkkkkkkhkkhkkhkkkhkkkhkkkkkkkkkkk
’

XHOODPLANE a=1 s=25.000 Q=100.000 I=50.000 L=600.000

203



2) # 1/ % ## , # ' * 1

)3

skkkkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkkkkkkkkkhkkhkkhkkkkkkhkkhkkhkkhkkkhkkkhkkkkkkkkkkk

.OP1 ;Pulizia del piano

skkkkkkkkkkkkkhkkkhkkkkkkkkkkkkkkkkkkhkkkkkkhkkhkkhkkhkkkhkkkhkkkkkkkkkkkk
’

XHOODPLANE a=0 s=25.000 Q=1.000 1=50.000 L=600.000

3) % ## #

)3

skkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkkkkkkhkkhkkhkkhkkhkkkkkkkkhkkhkkkkkkkkkkkkkkkkkk

.OP1 ;Pulizia del piano

skkkkkkkkkkkkkhkkkkkkkhkkkkkkkhkkkkkhkkkkkkkkkhkkhkkhkkkhkkkkkkkkkkkkkk
’

XHOODPLANE a=0 s=25.000
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3.8.7 $I*#$-. DY

5 - ¢ "+ DY" % - Cyflex
% Y % * &% % % :
%# I % - Y $ ) # :
)3 ) ) :
)Yy %' + + %t
Y, +% + # "+ DY" (“Controllo
DY) #$% '5 (! " (“Funzioni C.N.”).
5 - (! " + DY" + #
# # - " (“Distanza”), [
- - ' # % -
' + Yo
* + "IH# O+ " (" pplica"), & -
©F DY") + )
" ’ ) ’ #
% - , + &% " #% - "
#3 - #
! / + 3 B DY" - - - $3
3’ #it * - & - (! - Yot
Yo#t * + 3 +

% -

)3

%# +
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3.9 '$(" 04/

) ! & % /- * + %
)) , I */ + - # *
! % # % - &% " " (“Setup”).

3.91™+ #'$(5 04

o) &% % $ ) ) &%l , | ) % |

/$

\/

I % +
# 3+3$ #r
- + $ ) $ & %
+ $ - ) $ & %
L%+ ! ) & %
)+ I )
I # + I )) &%/ $
) * o+ $ + 1))
)+ # % - # ))
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3.9.2 *+*  1$+23 #'$(23 042

() + $ )% &%, +% +- #

(“Nuova fase”) # #3 & %.

! /) # - - #9$ # #*

& %/ .

3.9.37-* ,,23  *$ #'$(23 042

) + $ - ) &%, +% +- :

# # ! "+ "(“Elimina”) # #$
+$ &% " " (“Setup”)  + +%- .

I +

1#

&% "

+ #

& %.
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#*

0 4"

3.9.4 +$1 *+ #'$(5 04
()  # ' ) &%, % +-
(“Proprieta”) # #$ & %.
! /) # / - - #9$ #
) ! & %/ * o % . #S$ -
3.9.5 4&" *, $-$9"1 " 47"-1 !
" %# + * %
& % # 3+$ #/ " " (“Proprieta”)
# #3 & %.
+ # # % -

#$ )% 3 * % -
"k O0# + * * 0 -
nH ' &% , %# % -

# ;

- X+

- Y +

- Z o+
! * o+ "l # + " ("Applica").

&% .
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3.9.6 "#'&" * *. +7/  $'#'$, $7'$1 04/ + 7#2%23

@ # o+ I ) ' & %/ $ , +%$

)# # : * :

L # o+ ) ) \

| # o+ )) % |

/, % : * " " -
")) & $ " ("Contornatura")) #3 /, "5 %
("Fresatura"), - Y &% " " (“Setup”).
* +% +- R % ", - ")) & $

("Contornatura") - ! # " ("Foratura"), # - %
&%/ " "(“Setup”) &% ") & %/ " (“Fase di lavoro”).
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3.9.7% +* &) 47"-) , &"! +7  $#'$

b # - + &%, #* + I )) 3 -$-
* &% , - : # % $ - - :
. - & H +% - ")+ #- % -
L # 2% -# 2&% #
L)t
/ #-
% -
% &%, - , # % -# - - / /
) ) . #3+$ # ") o+ #- % - " %# -
$3# ) Yo #
% - )) #-$- ., )* - + # :
/ #H* # o+ * o+ ) + #- % -
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3.98,*+6) [*-3("" $7 #$%# &&

#3$3 - "o " (“Macros”) ##/ #*
$ + # 3+$ # / "# " (“Strumenti”) — "
#it # " ("Gestione sottoprogrammi”).
! * - # " #Hit #
#Oo#* + $ + #$3 - ##/

$3
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3.10 $-$9"" 47"-1 1 oxL

% 0% 3 - - # ) I )
' ) Y) | # % '
* 4 " (“Disponi”) - + - , - /
(v T
# "k 4 " (“Disponi”)
#$ " " (“Macchine”)
# "o %
(“Disposizione pezzi”) # #$
& %.
> # $ - - = 1 +
- % $ &% .
x4+ "(‘Disponi’) # - $3 # 3
/ #1 # )+ S %) H# .
3 -
/ # / ) / * y % / - ) ) ! #
- # * #$ .
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3.10.1 ['$# #'$("1 4%V S # +I/"
2 *#$1 *+
) # # 0, % I# % [/,
I# # ' o# - ) .
)] ' /- - # 3+$ # /
(“Parametri macchina”) #$ " * + " (“Disponi”).
! % ) $3 # %

3.10.1.1 /'$#  #'$("1 43l

) ) ' %/ 3 - - #3+$ | $3
# %/ ) % |, #$3 - !

*$(’

*

"I #

#$

% [#
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3.10.1.2 /'$#  $*#+l/5 *$(",

/) / - o 3 - - #3+$ #$
" (“Opzioni meccaniche”):

3.10.1.3 /'$# * H-")

) /

-9 3 - - #3+$ #$
"1 " (“Bloccaggio”):
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3.10.2 $-$9"1 " 47"-1 U #'9("'& " *,

* % ' ) #
3 - - # 3+$
I o* % ' #* %# + #  %#
% "o+ " (“origine”), * o+
I #O+ " (“Applica”).
(# . * & 3.9.5)
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3.10.3 $-$9"1 " 47"-1 I Cyflex

Cyflex $ ) # # ., T : -
& % # & + I# # ) I#
# o, # * % - - # -
+
##l #*
- #% + Hit
- + & %/ R " (“Disponi”).
)-% + % + #% $ , + #it [ &'

pgmx /%/ - +#  #,1 : # # % % -

# :
I # $ #* /I + + - . ) +

% |/ ) & %l .
3.10.3.1 *&46) #$%# && Cyflex
> - % - + #t pgmx #  &%# , |/

) #l Cyflex - #3 - )) % -

#% $ #* % + # 3+$ # 1/ " H%
(“Ottimizzatore”™) # $ " " (“Macchine”).

% + ) ) #* ) <+ "R+ " (“Disponi”).
3.10.3.2 " $-%$9* " T7-) #$%# && Cyflex

* + " (“Disponi”) - Cyflex % - ) * + %

&% , % % % .
() ' "* 4 ", +% + #
" * 4 " (“Disponi”) # $ " " ("Macchine”).
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#3 #

%

- H#it/
+ & %:
& % #*

pgmx

%

Cyflex / -

#3 #

%

$3#
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3.11 #" /""" &/ -9, #$+,

# ) ) #* )+ $3
1.1 % * # #
2.1 #

3.11.1 -$, #$+, 49 & &

1 % - %*#H# +% - + - & #
) ' /- - %  3.10.1.3:/) +
- "(“Pressostati’) " #/ /$ + + - " (*Vacuostati

+ Pressostati”).

| # : % * # )% + - , ) #
3 # I1# ) # #

3.11.1.1 49 &$+

% - $3 # | %*#
1. O*#
2. 0*#/ H#oo+
3. 0*#/ #
4. % +/ % * #/
L/ %r#E & $ % + Z.
% +/ %*# & $ % Y.
- 3 - & % * # / $3 /
# O#HH# %4 ] - / -
% * #
/
Hzzz-U
S ozzz- ) - %*# (50/110)
- U- # - MIA( * ] # )
+/ +/ - %*# ) / $3

%
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311111 9&/ H2%-$1 %$-$+,$1

.- % *# +# %/ - #
! # %*r# - $3# ) % #
Hzzz-U-ddd
ddd - #* # + % - 145 185.

V# :
H50-M-145 / %*# -50##, ' , # - 145 ##
H110- -185 / %*# -110 ##, # ' , # - 185
#t
3.11.1.1.2 9&/ #)&$2%3$-.1$1 %%$-$+,$1
.- % *# +# %/ - %ot

Hoo+ ! .
! # %*# /- $3# ) % #
Hzzz-U-bbbxyyy

bbb yyy -$
-H+ *# .
I ## 3 + 165x165.

L # / :
H50-M-165x165 / %*# -50#¢, ' , ' ' 165x165 ## .
H110-A-165x165 / % *# - 110 ##, # ' '
165x165 ## .
3.11.1.1.3 9&/ 2%# & BSH#7 1 *
.- % *# +# %/ - %ot

H# O+ , # %/ - 3
L C%r# - $3 # ) % #
Hzzz-U-bbbxyyy-Scc

bbb yyy -$ ,

-H# o+ *# I ## 3 + 165x165.
cc - 3 $ - % : I
## 3 9 : 10, 20, 25, 30.
L # / :
H50-M-165x165-S10 / % *# -50##, , ' ' 165x165

## 10 ## .
H110- -165x165-S30 / %o*# -110##, #
165x165 ## , 30 ## .
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3.11.1.1.4 $#4%!* -1/ 49&l

> %*# & % - % + +
- - + $ :
.- % * # +# %/ -
# o+ %*# .
! # %*# /- $3# ) % #
Hzzz-U-bbbxyyy
bbb  yyy -$ :
I ## 3 + 150x294.
- ) # , # #*
% + # % * #
I ## #* -+ + %ot -#
I # :
H50-M-150x294 / %*# - 50 ##, ' :
150x294 ## .
H110-M-150x294 / %*# - 110 ##, ' :
150x294 ## .

%#

N*H#E

+

150x294.

220



3.11.1.2 /'$# 49 &

()Y n+ *# , +% +- #
#$3 - %*# , [ - %
# : - -
+/ # % * #
3.11.1.3 $-$9"" 49&%+ ! '-5
n r %*# #* -+ $ ) / )
# :
) # #* + % * #/ / # 3+$
# |/ : - /- # 3+$ *o- '
#l, ) #I' % *# .
/ - # Y+ ) */ - # # * LS
# Maestro # )3 ) T %ot
# #,/ ( # %*H# ) -
' #* * [# # # () % , + ) # ,
+ - #* # # # % * #
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3.11.1.4 $*$)!) "$, #HS+, 498&$+

I Y%rH #Y # o+ -- )
1) |/
2) 0/
3) 0/ %
1 g% - Yo*#  #H*  #-+- +$
))
3.11.1.4.1 4&"M" $*$)!) -$, #$+,
() %# + - ) % * #
N + ) #lI'
% *#
(  %*# [ - -
% [# # )
( - - -
, )
+ #l, (-
#$ )
' #l, N + ) #
)
+
' #l, N + ) #
- )
+ "l H o+ " (“Applica”).
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3.11.1.42 *$# 9" $*$)!) -$, #$+,

) * - . ) #* + #3+% #3
"o %*# " (“Dati del Morsetto”) =" - " (“Stato”), #
) * - + - /) % *# .
() #o+ - - % * # #
+% +- #
- - ) " (“Stati di bloccaggio”) # $
* o+ " (“Disponi”).
! # %r# ) *$ - $3 # ) % #
- /1l ( ,/ % [ # #
‘)
- 0171/ ( ,/ * # #
H7H)
- 0171/ % ( ,/ /
# # +").
.- . ) R S " (“Disponi”) ) * - -
) )/ /# f + # " ) * 4
- - ) %*# " (“Visualizza gli stati di bloccaggio dei morsetti”) # $
" (*Opzioni”) - ") ' " (“Piano di lavoro”) - "t # / " (“Parametri”).
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3.11.15 $-$91" 498+ ! 47"
) # #* %& +
/ # # + + )
=) % , 31
) - &% ¢ &# $
%r# ) # + %
) # # )
* % * # #H* 3 +
1) ! +3$ $
2 $ # o # )
3) # # # )
! # o % * # #* #3 +
- 0p * # _ *
- / / : $
# o+ % *# , - -
# %r# (
- - + #3 -
#3+$ , .- -
# %r# (
I #3 %r# ) #
#3 , ) *
#3 #I# Yo*## # # #
) #
() )+ ) +9% -
# / & /
# 3+$ #* %)
) + *
#3 - X
# 3+$ #* %)
) + *
#3 - Y.

+ %
& %.
# # D)
+ * o
% -
&_
&_
#- % [# ) #
#l, *
*
8);
9).
Yol *  + -
x4
L % * #
*
+ #3 )
Y, # -
+ #3
) 7, # -

#*

)
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) B o- %*H % /[ % . #3 )

% , - .# ) %# ) - #3 X /
# o+ ) : #3 ;
% ) .
+ ) + o+ %*# ,% I/ % :
#3 #3 - ) X.
Yo*# #3 - # - - : - )
#- - "% [T "> & - #- - - -
I1# % * # #
3.11.1.51 $46 %! #$+!" 49 &$+ +#2(123
> % - ' #3 % $ #
% + ) * - :
1 % /| - - # - - % * # #
) # * .
! #- - - % * # "0 / % "(# . &
3.11.1.4).
+ ) % + - %r#
3.11.1.5.2 $46 ! #$+!" 49 &%+ +#2(123 #&"""&

-8, #5+5(1$%$ #$0 -)

1 I & + - # - -, 3 I ## #*
% + + “Script’, . . # % - , H# &' , I
# - Maestro.
1 I & + ## & #/ # ! # * Yot
, %/ $3 ##H+/ %
# - -* % , 3
) 1# & #  H* /| +
% |/ /) , +%- "
% " ("Regole di pinzaggio”), / - -
#$ " *+ " (“Disponi”).
- - % % /Distanza di carico
- " HAT % /Pinzaggio minimo
- # O #HA % /Pinzaggio massimo
2 % ) %
% /Pinzaggio massimo senza riprese
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% , */ ) + % - ) -
+% - - % % ", ## ) * - % * #
) # & $ $ - + : )
+ %*#
# ) %# - . % # - #
- ) & -
% * # - , - # # - -
T "
() %# + # , - - % * #
) & - ( - % % /Distanza di Carico (DCA)),
+% - # "# " (“Strumenti”) - " " (“Opzioni”),
- 1%/ $3 ;
I # - % % " (“Distanza di carico (DCA)) -
" " (“Opzioni”) - " # / " (“Parametri”) -" ) ' " (“Piano di
lavoro”).
2) ! " H A+ % ") +% - - % -
%*# , |/ */ & + % ##+/H % #
+% - " H#+S % ,OHH ) * - % * #
) # & $ $ - + , ' )
+ %*#
# ) %# - : %*# % ) I & +
' ##+
% * # - : - #
#- - "0 /T % "
%t  # # + % % ) #
&
3) ! "+ % ")/ +% - - % -
%*# , |/ */ & + % # O#+I# % #
+% - "H# S % ",O## ) * - % * #
) # & $ $ - + % , ' )
+ %*#
#) %# - . %rH % ) / & +
' # #+
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% * # - % - #

#- - "0 /I % :
%# H# #+ % - - % # % *#
# - * 4 - % " (“Distanza stelo-pezzo”), [
- " " (“Opzioni”) -" # [ " (“Parametri”) -" )
" (“Piano di lavoro”).
4) | “oH o+ % ) % " 4% - )
, ) + %*# , [# % * ) +-
# O#+# % # 3 : * %#* +
#/ %% * # Y% ) # +$ -
> + - % +/ ) / & '
* & ' ) %
+9% - " % ) % " H#
) * - % * # ) # & $ $ - + )
: ' ) + %*# .
# ) %# - : %*# % ) I & +
' # #+' .
% * # - )" : - #
#- - "0 /I %
%# % % %*# , / % - , #
“1 % - Y” (“Distanza di sicurezza in Y”), [’
& - " " (“Proprieta”), * # -
* 4 - % " (“Distanza stelo-pezzo”), [ -
(“Opzioni”) - " # |/ " (“Parametri”) -" ) ' " (“Piano di lavoro”).
L # -
-] - % % " (“Distanzadicarico”) $ +/
) :
- # #+ % --$ - % # $ $3#
- "H S % " (“Pinzaggio minimo”) # * +
-% # % # #+ % ; # %*#
- % #* ' % +$ R
)’ +$ .
3.11.1.53 +*$&*("," $46 $! #$+ 1" 49 &%+ #&"""&
-3, #$+5(1$5%$ #%$0 -)
- - # % - % *#
# # ) & - +% - #
"# 3 " (“Allestimento automatico”),
- # 3 "3 " (“Allestimento
piano”) # $ *+ " (“Disponi”).
! # & % *H# ) *
# ) I# & -# %
&% )% ) # ) - o-)
& # .
I # > & - % - % + # +
#- $ 1# % #
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3.11.1.6 $47!"  1(-1$%$  $!8")

()Y % ,+ % , ) # % + " + 98 & % " (“Fase
iniziale”), ' #* % %+ % - .
.- +% - # "+ 3
(“Allestimento iniziale”), - #$
"3 " (“Allestimento piano”) # $
* o+ " (“Disponi”).
! )] ' # 1/ ) % - &%
% # "o+ ' " (“Initial Setup”), -
: * ! % * # ) '
& % y # $3 ' - ) ' ,+ % )
%*# ) : % , -
n //l n
) # + + 3 - % - % #
% - %)+ ( :
), & % + 3 - /I -$ $ .
# - . ) * + % * #/ # ) %#
)/ )+ % % , +% +- # -
% % " (“Distanza di carico”). (# . & 3.11.1.5.2 1)
I # &% "+ ' " (“Initial Setup”) # * +
$)$ $ &% .
3.11.1.7 $47!" BI'(1$5%$S $18")
> & - + 3 - - - - )% + :
+% - - : #it/ # o+ % *#
) ) + % ( # , % ) % ' ).
.- % - & %l 3 - +% - # #
3 " (“Allestimento automatico”), * - # % "3
" (“Allestimento piano”) # $ " @ * + " (“Disponi”).
! )] # 1/ % - - &% % # /
(“Final Setup”) - &% " +/ ' " (“Initial Setup”).
! ' # / y) % /
)/ % + - &% .
I # &% "/ ' " (“Final Setup”) # * + %%
$ &% .
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3.11.1.8 "I"##$+ " 6,-$+ 7-) & 49&$+

! % - % * # %/ &% ) +
+ + #3 - % * # - ' & %
> & - /- - # # 3+$ # 1/ " + /
(“Genera cicli”), o #$ "3 " (“Allestimento piano’
#S " *+ " (“Disponi”).
! /) # 1/ % - , -$3 - )’
+ &% - - # % * #
I # /
% = '$ ) ' / ]
)%  $3 % *#l / %/ - )
$3 - # % * #
L #/ :
- BIM1O (O) [/ %*# 1(M1)) 1(B1)
- B1IM1Y (Y)! #3 + Y%*# 1(M1)
) 1(B1)
- BimMiB (B)1 % %*# 1(M1)
) 1(B1)
3.11.19 7-"1" 6,-$+ &/ 49 &$+
* %# + + % ' %*# -) &%
/ / + .
.- +% - # "+ /" (“Cancella cicli”), -
#$ "3 " (“Allestimento piano”)# $ " * + " (“Disponi”).
> /- - # # +% #
" + /[ " (“Genera cicli”).

)
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3.11.2 -$, #$+, 47"-) #9%,&
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3.11.3 -"0("!) 4 %24,
* /I + ) ) % * : #
% *$ - H#* +% +- & ") -
Agevolato”).
3.11.3.1 +$7 $-"%("$1 4 %#24,
(1 + ) 8 % %, 4% +
# ") - % % " (“Carico Agevolato”),
#$39%- #$ " + /" (“Genera
cicliy % # $ "3 " (“Allestimento piano”)
#$ * 4 " (“Disponi”).
! )] # 1/ - - $3 %) *
% |/ % - % ' , #3$3 - :
- % - #* % + "+ Y% %
"+ Y % " (“Delta di scarico”).
"+ Y% % %/ - : #
+ + * - % % .
"+ Y % %/ - : #
+ * - , % "o+ Y% % "
! * I # O+ " (“Applica”) ) % / /

("Fase di carico”) "5% % " (“Fase di scarico”).

, #

% % " (“Carico

" ("Delta Y di carico”)

* + %

* + %
&%/ :"5% % % "
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I #

5% % % ")

) ) )-
- &% " ")
% % "
- &% "Swap")
"5 % % ")
% "0% ))

' & %

- & %

&% "Swap" $

& %

“Swap” #

" (*Setup”) () %
"3

.+

Y %

.

%

Y
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3.11.3.1.1  #'7+#*-1) I *#$1, $'-"%("1$1 4 %#24,
" ) +- +% + /) % %
% # ) ) [ # % :
.- # Yot * + % - - "l +/
(“Preset”), % -$3 -+ #- I % % %
) ) | #l ' :
3.11.3.1.2 $47!"  [4&"1M" #'T+ #*"- 151 I *#$1,
$-"%("1$1 4 %#24,
() % + %o# + / "l +/ )
% % ", +% + # "O%H + +/
(“Modifica Presets”), #$3 $ - ") ' % %
! /) # |/ - - $3 %) *
* 4+ " " (“Nuovo”), - - $3
# #* #- / +/
I+ 3 $3 +/ ) * -
"l +/ ' "(“‘Preset”), % + * #* N + #-
+/ : / * %H# -

% |/

" (“Carico agevolato”).
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! * +/ ' #*
#$3 - -
# JH* ) + % : *
(“Aggiungi”).
/ %# - - #
+ " (“Salva”).
3.11.3.1.3 $-.4%+ 1" #'7+ #*"-1/5
4 %t24,
() + / +/
N + #- +/
" (“Preset”).
I # 2 1% - +/
+ % % /
3
! - +/
+/ " (“Nome nel preset”) )
% ', / +/ '
$3 # % -# : 1#
% - : / +/
% -# , #$3 - :
# ) - + +% -
% %
! * - "IH# O+ " (“Applica”) & -
(“Carico agevolato”) $ /

I *#$",

#$

%

+/

$)/

$-"%("1I$1

3#

#HI#

%o#

+/

+

)

%



3.11.3.2 7-"I" $-"%("11$1 4 %#24,

* + ) $ % % # # ., $3# -
% |/ : + ) &%/ "5% % % "5 %
% ") ;) # * + +/ & %/ .
.- 3 + - & - .
) $ % % " (“Cancella carico agevolato”),
o #$ "3 "
(“Allestimento piano™) # $ " * + " (“Disponi”).
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3114  +$&* (" $" $18"" *$-

& %l , / # % JH*E /I + ) % -)
#, + / #x |+ #
+
.- ) # * + # "3 " (“Allestimento piano”)
#S " *+ " (“Disponi”).
) 3 # # : "3 " (“Allestimento piano”) -
* - +% - #$ - - & ' ,
#
! /) # 1/ "3 " (“Allestimento piano”) - -
$3 %) * ;
# o+ # N "L #+ " (“Applica”),
- / + & :
- # 3 (#. & 3.11.1.5.3)
- ) - % % (#. & 3.11.3.1)
- + 3 (# . & 3.11.1.6)
- 3 (#. & 3.11.1.7)
- + [ (#. & 3.11.1.8)
! ) #  &%# , % [# + [# & -# %
$ # &%/ "/ ' " (“Final Setup”), - % - +
# ) # ( ;) ).
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3.12 #'7"-" 471 7-) $TI$+#'&"I$1
$# "B,

) - [-+ # $ ) ) + %
* + .

1. + % )) [ + #

2. # ## # # ##/

3.12.1 $- (" *+$ A7"-1  7-) $7I$+#'&"I$L
$# '$,

% - # )) % %ot
% Yot ) :
) + % ) ! : % +
*3' + % ' ) % + * # 3+$
& x4 " (“Disponi”).
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3.13 *&46) #P" *$+
> & - % - # H#
#3 ' # ))
%
% I# # ) )
# :
% # % ) /- +
+ ! Opt.pgmx”.
! ) +/ ) % |/
-
() #% + , 1% + # |/
# % " (“Ottimizzazione Guidata”) " # -
(“Ottimizzazione Automatica”), * #$ "
# % " (“Ottimizzatore”).
! # - % / ' #% ,
$3 & ,) % &' “%
+ ! Opt.pgmx”.
&' # % * )/ % , - -
#% I &' * 3 | +
N + "(“No"), #% - % - ) %
# % &'
N + s, - - $3 )3
o
N + " H# " (“Annulla”), #% - % -
N + " +/ ) % /
- :

% -
% #

“ %

I #% [

-H#-
#% -
" (“Macchine”) -

$3 )3

;0 [+ 3

/ 4% L
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3.13.1 *&46) * 17 #*1/5 #$" *$+

#% $ #* /[ -+ *H#
-H-
#
3.13.1.1 #+-)'&) #$6"72# $*&46
> *H# % - % + $ - ) )
& %/ / # # %
! * o # 1/ - #- # % " (“Ottimizzazione
Guidata®) [/ - $3 #3$
" , + /| -+ #% $ + to- ' + & %/
* &%, +%- % ") & %/ " (“Fasi di lavoro”).
> + #% - - + # : #$ - I )
-3 v # % & %.
% "/ ) ) " (“Lavorazioni”) ) + * / ) ) ,
#$3 - n & % &% . #3+3 #* %#H +
- I - ) )
% " #/ " (“Utensili”) ) * #/ , #33 -
)] /) . H#3+$ #* %#H +
#
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+ # #% Hi
sottoprogrammi”), % ## ) N 1
*/ - ) ) +/ ()
¥ )3 / Copt -
| * 4+ "
+ # # % #,
percorso utensile”), # - # #H# #/
# #H# #, #3 - #
) )
! ) * #l #* ;
- + # " H# " (“Annulla”), )/
- + # " + " (“Ripristina”)
- + # ILH#+ " (“Applica”), )/
# + " (“Ripristina”) % - +
-3 + , # #
+ )3 " %# -
I * 4 ol
# 3+$ # |/ "l H O+ " (“Applica”) / - -
# ) % - ' +
) ) , #$3 - )] &% .

" (“Ottimizzazione

I))

)

#

#*

#

)

$3

-1/

#

+

%

#% -

, #3$3
+

" (“Ottimizzazione

)
1#

#% $

#% $

#/

*

#
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3.13.1.2 +$& * (")) $*&46)

! * - # / # - #% - " (“Ottimizzazione Automatica”)
/- $3 #$
+ # -, - - # - #% -
#/ # ) ) )% %# -
' +
+ # "0 '+ # % " (“Abilita ottimizzazione”),
# - # ## #/ # ) *
# ## #, #3 # #* % # #
))
+ # " S+ $ + +
(“Disabilitazione sequenza tecnologica”), ) / #% - #/
# )) ) % - '
+ :
+ # " H#H% - ## " (“Ottimizzazione
sottoprogrammi”), # # % ) % |/ ))
#$3 - ## : + - + )) ) Yot

! /) x4 LR
" “(Annulla’), ) # + #% $

#
- + # ¢ o+ "(Applica’), ) | + 4% $
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3.13.2 *&46) #3"*$+  Nesting
#% $ Nesting # * -+ * 4

S #H-

#
3.13.21 #+-)'&) #$6"72# $*&46 7-) Nesting

$ + -#- # % % - -
*# .
1% - -H#- #%
-#- # % /, -
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3.132.1.1 4%+) 2#+)'&) H$6"T2#H  $*&46

> k% - % + $ - ))
& %/ / # #%

! * - # |/ "1% - -#- # %

(“Ottimizzazione Guidata Base”) / - $3 #$
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1% - -#- [ - - -
- )) #x %+ -
%# -+ $ #3+3$ “7
(Lavorazioni) (Utensili)).
% '+ & $ - 2
percorso utensile), # *
- +% +- I $3# #$ "+
# 3+$ #* % + #,
*HH (Generica)
#, #3 - +
#, #3 - +
- 0" o+ I $ + $
#3+$ # 1/ " # "(* nnulla”) #* %
# % .
# 3+3$ #/ + " (“Ripristina”) # *
#o-- - $3 )3 " O%#
* + ?"
# 3+% # 1/ "l H O+ " (“Applica”) 3

#%

, &

X), &
Y).
|

|+

#

" ( ttimizzazione

" (+ipo di ottimizzazione),
#

6 (Lungo X) ( #% -

Y (LungoY) ( #% -

+ +

#% ) y

#% - #/
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3.13.2.1.2 #+-)'&) #$6"72# $*&46 #E7+12°8%$  2#3+!)

> *# 0p - $ % + - )) . %
# /", *3 % / I )) :
[ ) *H# # % /- $3 #$
[ $ )% #% # - - % )) L #
- % - ] - .
+ ) ) ( ), $
# ) )
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%

$3

))
))

# 3

gx

"I #

+

[+ /

#3+$
/
%
" (" pplica") #*
| $3# #$ .

" ("Aggiungi/Rimuovi Gruppi")

#* %

)+ $

+
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N+ " U (“Tutti),) / H% -

)$  # % ) % +1

# ( I 7)) [ - - I ))
% [/ * (Fresature) (- ,% # /
) /I % (incisioni) $$
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3.13.2.2 +*3$&*(",) $*&46) Nesting

! * - # / # - #% - " (“Ottimizzazione Automatica”)
/- $3 #$
+ # -,/ - - # - #% -
#/ # )) )% %# -
1 + .
+ # "0 '+ # % " (“Abilita ottimizzazione”),
# - # ## #/ # ) *
# #H# #, #3 # #* % # #
) )
! /) * H#l ' #* :
- + # " H# " (“Annulla”), )/ # + #% $
- + # I# O+ " (“Applica”), )/ /| + #% $
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3.132.3 *&46) - 6%+, HPE&S,

! % - )) - ) # #* /I +
#% $ ;- ' " " ("Macchine") - " #% "
(" ttimizzatore") /) + " H#% - ) # " ("Ottimizzatore

Bordatura”).
! - - + - N U :
#%

% Ottimizzazione

Bordatura: tipo di ottimizzazione

EJv:[ Ottimnizzazione delle rotazioni

E{F [C] Ottimizzazione delle IamEadE

\\;.? (] Ottimizzazione dello StoE rulla

Cttimizzazione parametri bordatura

[C] Ottimizzazione dell' Autostart

Refilatura

|:| Ottimizzazione delle rotazioni
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3.13.23.1 *&46)
N + $ # %
) #% |/ -
- ) #
#% S g
# +$
3.13.2.32 *&46) -&
N + $ # %
) # % $
- # )
) ) # , -3

$+$# (+!)

1

(Ottimizzazione delle Rotazioni)

-
% Ottimizzazione

|

Bordatura: tipo di ottimizzazione

g
E\T— [C] Ottimizzazione delle lampade

@ [C] Ottimizzazione dello Stop rullo
\;\d/ P

% [C] Ottimizzazione dell' Autostart

Refilatura

4 [C] Ottimizzazione delle rotazioni

Annulla

% DOttirnizzazione parametri bordatura

Applica

(Ottimizzazione delle lampade)

-
% Ottimizzazione

Bordatwura: tipo di ottimizzazione

\ql* Ottirnizzazione delle rotazioni

E\T— [C] Ottimizzazione delle lampade

@ [C] Ottimizzazione dello Stop rullo
\;\d/ P

% [C] Ottimizzazione dell' Autostart

Refilatura

4 [C] Ottimizzazione delle rotazioni

Annulla

% DOttirnizzazione parametri bordatura

Applica
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3.13.2.33 *&46) $* 13+,
N + $ #%
) #%
)) [ # ;)
) ) # , -3 %
3.13.2.34 *&46)
#&"HS+  $-6+4,
bordatura)
N + $ # %
) #% |/ # |/
- # #- *
/ , - % /
y
+% #' - )

+ -

(Ottimizzazione dello stop rullo)

i 4
% Ottimizzazione E

Bordatura: tipo di ottimizzazione

}ql’l:} Ottimizzazione delle rotazioni
Eﬁ_y [C] Gttimizzazione delle lampade
\g?/ [ Ottimizzazione dello Stop mulle

% Cttimizzazione parametri bordatura

% [C] Ottimizzazione dell'Autostart

Refilatura

4 [] Ottimizzazione delle rotazioni

HPE&S,

Annulla Applica

(Ottimizzazione parametri

i 4
% Ottimizzazione E

Bordatura: tipo di ottimizzazione

}ql’l:} Ottimizzazione delle rotazioni
Eﬁ_y [C] Gttimizzazione delle lampade
\g?/ [ Ottimizzazione dello Stop mulle

% Cttimizzazione parametri bordatura

% [C] Ottimizzazione dell'Autostart

Refilatura

4 [] Ottimizzazione delle rotazioni

Annulla

Applica
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3.13.2.35 *&46) +$ 2,
N + $ # % ,
) $ '
) # )
% - $3 )
3.13.2.3.6 *&46) S+$# (+1)

(Ottimizzazione delle Rotazioni per

n + $ # % ,
) #% | - %

- - ) %)+

' ## )
#-  #/ - * %
#&"(!" :
*&46) $# '$*, HEE&S,
++ll7ll!!/ll # !IIII ! 0 4" $47
$*& 4 #5+ /& +$1 *+ &

(Ottimizzazione dell’Autostart)

-
% Ottimizzazione

Bordatura: tipo di ottimizzazione

E:QLE Ottimizzaziona delle rotazioni
E{T [C] Ottimizzazione delle lampadle
\;;.? [C] Ottimizzazione dello Stop rullo

% Ottimizzaziona parametri bardatura

% [C] Ottirnizzazione dell'Autostart

Refilatura

4 [C] Ottimizzazione delle rotazioni

Applica

Annulla

24- "
Refilatore)

+" $+

.
% Ottimizzazione

Bordatura: tipo di ottimizzazione
‘\.Ql’l:} Ottirmizzazione delle rotazioni
E’f [] Ottimizzazione delle lampade
@ [C] Ottimizzazione dello Stop rullo
™ P

% Cttirmizzazione parametri bordatura

% [] Ottimizzazione dell'Autostart

Refilatura

4 [C] Ottimizzazione delle rotazioni

Annulla

Applica

+$1 *+
5 +$1 *+

12- #2" +"

D) 4 &"*
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3.14 *&*(","

Maestro

Abs(value)
Acos(value)
Asin(value)
Atan(value)
Tan(value)
Tanh(value)
Cos(value)
Cosh(value)
Sin(value)
Sinh(value)
Exp(value)
Ceiling(value)
RU(value)
Floor(value)
RD(value)
Log(value)
Log(value, newBase)
Max(vall, val2)
Min(vall, val2)

Pow(X, y)

Round(value)
Sqrt(value)

+

/

0

>

<

>= 1 +,
<= " +,
<> (

=

(Valuel)AND(Value2)
(Valuel)OR(Value2)
(Valuel)XOR(Value?2)
NOT(Value)

IF(Condition;Valuel; Value2) (

5 , %/
/ #$

02!,6
+% $3 # #

() $ % )
( )
( )
( )
( )
() )/
( )
() )
( ) _
() i)
> )
( ) +. % )
( )+ $ )
( #+ % )
( #+ % )
( +/ &# )
( &# newBase)
¢ # )
¢ # )
(% X + )
( )
( 7 + )
(/ 600-400 = 200)
( ##  600+400 == 1000)
(. 400/200 = 200)
(# * 400*2 = 800)
( 1/ ) )
a +, dx1>200)
"+, dx1<200)

dx1>=200)

dx1<= 200)

200 = 300)

( 200 == 200)

( + 2/2=2%2= 4, 2"\3=2*2*2=8)

(Operatore AND (dx1>600)AND(dy1>400)

(Operatore OR (dx1>600)OR(dy1>400))

(OR esclusivo (dx1>600)XOR(dy1>400))

( NOT(dx1>1600))

IF (Condition == true) (Valuel)
else (Value2)

+%$ - - #

# 1/
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" n 1 -
4 #+-" #$"*$&  Nesting
“Nesting” - - , % -$3- '
* % ' . ) ##
#- % :
! ‘T # Nesting” # - I
+ % ' , *3 % $
# * [# % -# :
# # % - % '
+ ' # “l+ - + v H - “
5 1 Nesting” # (.nstx),
pezzol.pgmx ! - % - 1
pezzo2.pgmx ! - % - 2
pezzon.pgmx ! - % - n
fogliol.pgmx I o* Nesting 1
foglio2.pgmx o= Nesting 2
foglion.pgmx I o* Nesting n
Progetto Nesting.xml & # - %
! Nesting # *
% +
[+
0 /+
+
#3+$ $3 0 #$

%
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4.1 *1$+, $ 2&%$-(!3 (Default) #3$",*$+
Nesting

" %o# + # 0% (Default), -% / # Nesting,

* " " (“Opzioni”) " " (“Strumenti”).

4.1.1 *1$+, $ 2&$-(!3 : " HS" X/ Nesting"
(“Progetti Nesting”)

() %#H + % : ' ) -+ - / Nesting:

! * " " (“Opzioni”) - - $3 ;

0 + #* %# - "l Nesting" (“Cartella dei progetti

di Nesting”).
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4.1.2 # &"*#/
Nesting)

(Y %# + %
- +

- + H+”
“Nesting”.

- +

%# /

%
- % # +

Nesting $ 2&$-(!3 (Default Parametri

I # Nesting :
" (“*Opzioni”), -
"I # " ("“Parametri”)
I ) )/ +% +-

g 1 n
Nesting
% - %# 3 - Nesting Free Form
#*

I #O+ " ("Applica”)

%# - # 3+$ " H# " (“Annulla”).

256



42 $471"  1$+$%$ #$"*  Nesting

() % + I Nesting, ) #
+ 1% / #
(#. & 5.8), * +
“Nesting”.
## % - + "o /T
/- - & - "0 / " (“Chiusura Progetto”)
! ) #/ “Nesting” % , - I - & #
' / $3' +
1) # / (Parametri)
2) |/ (Fogli)
3) % - (Parti)

4.2.1 # &"*#l Nesting (Parametri Nesting)

# Nesting / - - $3# #
#3+$  #1" " (“Avant’)  # $3# #
/" (“Fogli”).
#3+$  # / "0 /+ " (“Chiudi) # $ Nesting.
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4211 |/ Nesting

Nesting # * /I +
1) 1-#  +/
2 ) & #/

(Rettangolare)
(Free Form)

) 3 - - #
# -

42.1.1.1 #)&$2%%$-.!/1

L-#  +/
# o+ & # , #*

90°.

> ) + % +
Nesting Free Form, + # #

4.2.1.1.2 Nesting +$'$7!$1

Nesting Free Form % - %# 3 +
$)/# #

- )

: Nesting *
L-# o+

Nesting (Rettangolare).

4212 "+"16) 47"-1
- ! % - +
% :
% * | + /
1) ! 3
2) ! #

(Per Area)
(Per Perimetro),

/) #3+$ | $3 #$

42121 +%$7 $&$8.3

"$ -$87

&"*$7

Nesting (Rettangolare) % -

0$#&/

Nesting (Rettangolare)

+

#
# +,

(Free Form)

+

$#7-")

%# 3 +

%

+
))
$)' & #
# , #

(Sequenzazione delle parti)

%# 3 -

$ TS+ * 1G>

%
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$ TG+ *1G ¢

4.2.1.2.2 +$7 $&%$8.3 &™*$7 S #'T-")
" "H&M#H2
! # # * % 3 - , -
% - )+ # # # % - % # # o+ #
# #
4213 1&-.1$" # )" &"972 47"-)& + Nesting
(Distanza minima tra due parti nestate)
> % #* % # # #
)) / $3# * % -# $ +
4.2.1.4 | *H2&"* 7-) #'4 (Utensile per i tagli)
"o % + # 0 $ # , T ) +% +-
) (% - % ') % ', - / 3
%  ## :
4215 $##"6) %-2'1/  #"4 (Correzione della profondita del
taglio)
" %# -+ ) )) # - % #
) % # ) +$ % -+ , -+ I#
[+ # :
! * o+ % % ) -+-
! 0)) ) "
! + % - % - ) -+-
4216 $-8! , - ‘#E+$(1$1 QUL M It (Spessore
del pannello martire)
* - %ot * |+ I#
) )
4.2.1.7  T7"1*+$+ * #'4 4 #'7"-& - * (Abilita tagli
all’esterno del foglio)
+ # o , *
-+ - % @ #

#



4.2.2 * Nesting (Fogli Nesting)

# % #* % + %#/ I+

+% + - ) Nesting.
/ - $3# ) % #

! / ) *$ - ' ’ / )/
Nesting # $ "(#. % 4.1.2).

# 3+$ # / "% " (“Indietro”) # %
"I # " (“Parametri”).

# 3+$ # |/ " " (“Avanti”) # $3 #
"% - " (“Parti”).

# 3+3$ #/ "0 /+ " (“Chiudi) # $

' #* :

1) .) + +

2) + -

3) + /

4) + /

5) %# + /
! * ' ' #l, % -- -

$3 #$

%

#

Nesting.

"I #

/
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4221 $+* -+ "R
o )+ 3 +
- + ) o+ " ("Aggiungi Insert”) #
#$
- * ) + * + “Ins”.
% - - I # # / %
"I # Nesting # $ "(#. % 4.1.2).
4222 T-* - * "#'(N)
@ + - :
- + #l, # I *
+
- + ' + " (“Elimina Del”) #
. A “Canc”.
4223 $ #$+* rals - *
() + / -)
-+ - v * + :
- + ' #l, $ “Copia Ctrl+C”.
- R # “‘Ctrl”  “C".
N 1 / ) / ) & # ' #- - +
4224 *+* ravs - *
() + / ) & #- /1
- + ' ) # / *
/ :
+ ' ' "Incolla Ctrl+V" # #$
A # “Ctrl” V.
4225 4&"* rala - *
(Y  w# +
- + % / / * %# +
/ /
* o+ ; + #, # 1#
L # : / / #$ % + % |/ % - #
/ / - D% %/ $3 #$ /-
* $ % - * # %

#$



4226 (") 7 1/5 - *
* H * - $3 /
Nome %
Lunghezza .
Larghezza 6
Spessore 3
Materiale !
Quantita #$3 -
Vertice + * - % - %
nH - #9$ )
o Alto sinistro/
o0 Alto destro/
o0 Basso sinistro/ %
0 Basso destro/ %
Direzione , + ) %# 3 + - % -
nH - #9$ )
o X
oY
Venatura *
nH - #9$ )
o X
oY
o]
Margine sinistro %ot -, # %# 3 + % -
Margine destro %# -, # %# 3 + % -
Margine superiore %ot -, # %# 3 +
% -
Margine inferiore %ot * -, # %# 3 + % -
Rotazione ! 90° (nH - # # )
I # :
L # Vertice Direzione #$ - + Nesting Free Form.
- L # Rotazione # - + Nesting Rettangolare.
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4.2.347"-) Nesting (Parti Nesting)

# % - - + % " , *3
( , - - Nesting, */ -+
pagmx, / */ * o+ + %
/ - $3# ) %o #
# 3+$ # 1/ "% " (“Indietro”) # %
[ " (“Fogli”).
# 3+$ # 1/ "0, + " (“Finisci”) # ))
( - + # : ) - )
# 3+$ # 1/ "0 /+ " (“Chiudi”) # $
#*
1) .) + % +
2) + % -
3) + / % -
4) + / % -
5 %# + / % -
! * ' ' #l, % % - -
$3 #$

))

#

/1

)

%

Nesting.

##/

&% .
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4231 $+* 4r"-" + "#'("L

)y )+ % - +
- + ' ' ") o+ " ("Aggiungi Insert”) #
#e .
- * ) + % - * + “Ins”.
"x ) -+ &' , # .pgmx.
@ + + % ' #  H* +% +-
I1# % # & &' .Csv (! # &'
#. MSL).
% ) - - -
% * + :
- - - $3 )3
/) % * +
4232 T7-* 47"-" "#'(1)
@ + % - :
- + ' ' #l, # % - *
+ .
- + : : "+ " (“Elimina Del") # #$
- A “Canc”.

4233 $ #$+* 7n 47"-)

() + / -) % -
-+ % - , |/ * T
- + ' ' #l, $ “Copia Ctrl+C”.
- *ox ot # “Ctrl” “C".
N 1 / ) / ) & # #- -+

4234 *+*, 7 47"-)

() + / ) & #- /1 % -
- + ! #, # % - *
+ /
- + "Incolla Ctrl+V" # #9$
- * * 4+ # “Ctrl” ‘v,
| # T +%- + # + $3 / 5
% O%tt / % -
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4.2.3.5 4&"* rals 47"-)
@ %# + / % -
- + % ' / . * %# +
- / / :
- * 4+ " + #/, # 1#
I # :
- / / #$ % + % |/ % - #
/ / - - , N $ - %/ $3 #$
/- * $ % -
* # % :
- +%-  %# + $3 / &, % %#t | % -
4236 (") 71/5 47"-)
o # % $ *o- $3 /
- File % &' % -
- Nome % % -
- Lunghezza . % -
- Larghezza 6 % -
- Spessore 3 % -
- Materiale ! % -
- Quantita )) [ # %
- Extra quantita ) ) ) [ # %
#
) ) ) #
%
- Angolo %/ : # [ -+
% - % - # )
Nesting
- Rotazione ! % - 90° (/) - #
# - )
- Venatura * % -
n - #$ )
o X
oY
o]
- Priorita ! - %
( - I# % Y H#E % # )
- Distanza bordo - # % -
%
I # :
- L # ] Angolo, Priorita Distanza #$ - + Nesting Free
Form.
- I # Rotazione # - Nesting Rettangolare.



4.3 *#*" 28" *+238"%%$ #E"* Nesting

() |+ 3 $3° Nesting,
* 4 T+ (AT

- L# # )+ &

%H# + " &' "(“Tipofile”) (&' # 0 $ 2

(*.pgmx) ) Nesting (*.nstx).
N + &' , # nstx * 4+ "+ " ("Apri”).

* x4 % ) #I' &'  .nstx.

## / - + % - Il , #
/- - & -
"0/ " (“Chiusura Progetto”)
@ + - %# $ /
#3+$  Wizard, N + #

"% + "(“Crea”)-"! " ("Progetto”) - “Nesting”.

4.4 #H*" #e"* Nesting

0/ Nesting 3 - - * $)

(#. &  3.15)
4.5 $5# 1"1" #P",* Nesting

Nesting 3 - - o, $)

(#. &  3.16)
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4.6 '#'$* 71/5 + Nesting
) ) Nesting 3 - - *
("Finisci”) "% - " (“Part") (# .
: 3 - - "0 -
/' Nesting, * / 3 %
-$ - &% % -
) ) Nesting - *
"0 , + " (“Finisci”), ))
/- $3 )3
) ) ;
* “OK” &
: # ) *$ - % -
%#3 / :
4.6.1 -$+) . $$#"  1'"$5$7 &$
/
3 (Spessore)
! (Materiale)
* (Venatura)
# #l % -# #,))
- - $3 )3 :

&

#

"o+

4.2.3).

" (“Parti”)

& 1

$'-37 *.

Nesting

.Nstx.

%

Nesting, -

+ Nesting

) + - ) #

%
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4.6.2 *# *"% (", "

4.6.2.1 $-$9"1 " &-"1.,5
%

# %
% + - # + %
) + %
% + - # + %
(“Distanza dal bordo”),

I #

% +

#':")

+ Nesting

47"-1 $ 6"I*#2

- #/ Nesting,

) + %
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46.2.2 '+%7, B2 4 #'T7- & - ¥

() + % ', H* + 4%
) % ', - / /- % / :
+ # - # "0 '+ % %
# " (“Abilita tagli all’'esterno del foglio”) (# . & 4.2.1.7)

I #
4.7 *&46) $'# '$*, + Nesting
! )) Nesting # ) ) %

#oo- #% $ Nesting.
(#. % 313 #% - )
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4.8 2(1$" ;[ #$+ 1" Nesting

- - - % ' Nesting ) #
/| + $3 & %/ :
1) % % - % % Nesting
2)! +
3) > %
48.1 42-46) 14+ 11 47"- 1 + Nesting
! % - Nesting # * % +
% % $ % ' % ', |/ /
# ) %# , ) +
%) * - (Print Screen) +% +
- * -
- * ) + & * - 1 n - + #_
% - " (“Nascondinome pezzo”) # $ "
(“Opzioni™).
# : , -$3 % ) % Maestro
#3+$  Scripting (Xcs), % ) * # % - ) # o, #
% .
# , % - - - #3+$ &' .csV % [# #
"#- % - " ("Nome pezzo"), ) ) +, -% .pgmx,
&' .CSV.
| # :
Nome Pezz;Tipo Pz;Descrizione ;Qt. ;Extra Qt;Lung.;Larg.;Spess.;Mat.;Venatura;File
Pz500x200; F1;Pezzo_forato ; 3; 0; 500; 200; 18;MDF; 0;pezzo forato 500x200.pgmx
Pz450x180; F1,Pezzo_Fresato;, 3; 0; 450; 180; 18;MDF; 0;pezzo fresato 450x180.pgmx
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4.82"(* xS,

I+ /- - #3+$  Maestro.
! *# &' Nesting Maestro\Report\Nesting #

- - &' % # % ' , I % $ &'
.nstx  # : .nstrptx.
5' #* [ +- , # Hi I# ) # - %4- -
& # + / %
> |/ - - - % |/ , % |/ - -

$3° * %

48.21 1/ $*("*  Nesting .nstrptx

5 Nesting - A &' # * - *
&# $ # % $ , %H3 # Nesting.
* % / # & $
% $ / ) "0, # ="
% - #* $# % # .
* % % - % #
I # :
[$ 1]=0 LI$ 2]=0 2, $ 3]=0 3;[$ 4]=0 4;
' #9$ - $3 $
[SheetName] : %
[PartName] : % % -
[PartFileName] : % &' , *3 %
[PartLength] : . % -
[PartwWidth] : 6 % -
[PartDepth] : 3 % -
[PartQuantity] : %
[PartMaterial] : " % -
.nstrptx /3 # ;

[SheetName]=Foglio;[PartName]= Pz500x200;[PartFileName]=pezzo forato 500x200.pgmx;
[PartLength]=500;[PartWidth]=200;[PartDepth]=18;[PartQuantity]=3;[PartMaterial[=MDF;

[SheetName]=Foglio;[PartName]= Pz450x180;[PartFileName]=pezzo fresato 450x180.pgmx;
[PartLength]=450;[PartWidth]=180;[PartDepth]=18;[PartQuantity]=3;[PartMaterial[=MDF;

4.8.3>% " #$+ 1" 47"- 1
! )) % Nesting, ) * - Nesting
* / #* + $ +
# % -#
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5 4 T711/5 | *#2&"1*$+

) % / # * - - ) #- & # -
# # . #3+$ I ) 3 -+ ) ) L% -
.- - )% / # +% - *
“ToolManager.exe”, % - # *
"# "(“Utensiliy #$ " " (“Macchine”).
> * ToolManager # * % + + ,
* + &' “ToolManager.exe”
&' ToolManager / - $3# ) % #
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51 *I1$+, $ 2&%$-(!3 4/ 715
| *#2&"1*$+

"o %# + # $ (Default),
-% |/ 1%’ / # ,
" (“*Opzioni”) "# " (“Strumenti”).
5.1.1 *1$+, $ 2&$-(!'3 “ 4+ 1" “4/ 715
| *#2&"1*$+ ”
@ %# - % # $ - )%
# :
* + " " (“Opzioni”)
o + " % )%/ ] # " (“Nome del file utensile di
default”).
5.1.2 *1$+, $ 2&%-(!'3 " a4/ 7 1/5
| *#2&"1*$+ !
() %# + % : ' ) | +- [ -+- ) %/
/ # :
* + " " (“Opzioni”)
o + "l + &' Tlgx" (“Percorso del direttorio di

esportazione dei Tigx”).

5.1.3 *1$+, $ 2&$-(!3 " & $#* [;, $H#* 4/
715 | *#2&"1*$+ "

() %# + % : ' ) # + - / + -
)%l ] # :
* + " " (“*Opzioni”)
o + "l + Bin &' Xilog" (“Percorso del direttorio Bin di
Xilog”).
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5.2 $47 1" ‘4]
() % + )% |/
(“‘Nuovo”) #$ " -
! 3
5.3 *#/*" ‘4
() / + 3 $3%
"+ (AprY).
- - : : #
! # 3% )
5.1.2. # 3
N + &' , H
* * + %
HH#H / - )
/ , # /
" "

7 1/5

"CHomeW-"S"

%/

*

%) -

7 1/5

) %
#*
’ﬂ
.Tlgx
) #I'

/

/

N +
%
1 %/
* +
&I

| *#2&"1*$+

+%

+ -
" (“File”).

$3

| *#2&"1*$+

& 1

/

.Tlgx.

"0

/

+

#

[+

) %/

) %

.Tlgx.

" (“Apri”).

/

| -

/

) %
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5.4 #*" "4/ TN5 &S+

(Y %I+ I$ )% # , -
"0 /+ " (“Chiud).

Y% /3

! * - NSy # 1%/ - & - " +
) % / # " (“Salvataggio data-base utensili”).
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5.5 $5# 1" " 4 TS I RH2&+

() oIS )% " | -,
© 4 v(‘Salva’).

) % / # * % ,

* ) % / + % , ) 0p & _ " +

(“Salva con nome”).

! 4 3 - - Y%l ] # ) .-
% & 5.1.2. # 3 "l 1%/
4 .
e o+ e )% # " %% &' " (“Nome file”),
* 4 "+ "(“Salva’).
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56 &$#* "4/ TU/5 | *#2&"1*$+ 4 Xilog

() /I + # )%/ ] # , +% +- #
" H# "(“Importa”) #$ " - " (“Home”) - " - " (“Conversione”).
! # 9 - # &' tlge) , - % :
& 51.3" # 0$ "l # / 1%/ |/
" "
"x % + # )%/ |/ i Xilog(.tlg) " % &'
(“Nome file”),
* 4 "+ " ("Apri).
| # L # &' " tlg" $ - % - /
* - &' ".tlgx", * ot &' "tlg,  #
# - ) + &' #  “tlgx".
+ & - # % + # &' ".tlg",
#ooo- | + $ % - &' “tlgx”.
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57>, $#* "4/ T1/5 | *#2&"1*$+ + Xilog

() /I + )%/ ] # , +% +- #
"> " (“Esporta”) #$ " - " (*Home”) - " - " (“Conversione”).
N + # &' "Tlgx", [ * +

* o+ o+ " (fApri).

- - ,  $3 )3 : * $3 v &'
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58 *+6) 4/ TW5  I*#28"G+

() Co-) )) ) # ) + $
)% ] # ;o )) *
o # - ! # ! #
() + Y% ] # . 4%+ #$
(“Macchine”) - " # |/ " (“Utensili”).
! * - "# " (“Utensili”) - - - + )% [
# , #$3 - # 9%
I ## ) % / # /- -
% - .
() + $ )% |/ : N +
#l,
& # $ ) ' ) % / # #* ' * * !
' &' :
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5.9 ' *#2&"1*/

#/ - a |, +% #/ - )
() +% + , ) # % + $ # $ $
& # $ $38%- * # :
- ) - & # - * + - ) % / #
5.9.1 +$7 ! *#2&"1*$+
() I # Y% #
+% +- % # % * #S
! )] # 1/ , "% ) #I# # # % +
-, #$3 - #$ ")3 / " (“Dati Generali”).
> / --$ - )3 # - # , # -
) # & % #
#
"#- " (“Nome”) / ) # % +-
# ) :
- )% - # # - +% + ,
+% - Xilog “EO01” “EO02” .... . ., - )-% +
" ("Descrizione") # * % + / & %/
)/ % * -+ # # +
" ("Codice") # * % + % - #
/) +% - :
+/ - )3 / - % Yot & %l .

280



5.9.1.1 +"#-

% -$ - $3
| |

() Y% , # , $3"

#$ " "(“Punte”) %  + -, --$ -

& #l ( +
) L)
0 +/ # #* -+ $ ' &

/ --$ - +/ % - , #,
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59.1.2 #"4/

5 %/ % -$ - $3
- & % & - & % + -
& %
() & % ) % / , + # , $3'
& % #$ 5% "(‘Frese”) % + - - -$ - -
- & # & %l ( +
) )
0 +/ # #H* -+ $ & ,
/ --$ - +/ % - #/
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59.1.3 -/ 7,

I +/ - - "'/ " (“Lame”).
() Y% ] , + # " +/
(“Universali”y #$ "/ "(“Lame”) % + -, --$ - -
& #l / ( +
) . )
0 +/ # #* -+ $ ' &
/ --$ - +/ % - : #,
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59.14 2/

() 3 )%
#$ "=/ "(‘Tastatori’)

/
%

+

#

/

" (*Utensili da contatto”).

"& " (“A sfera”)
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59.15 &I | *#2&"1*/

- / $ # #/
# # * #$
/ #/ I #HH# ) #
/ * #3 - /

() ) # ) % / , + # -
(“Utensile manipolatore”) # $ " )/ # |/ " (“Utensili speciali”) % +

- / --$ - - - & #l 3

( + )
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59.16 $-$+,

% -$ - $3

- - 2 % +/# | #

Qinx ) -
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) % / :
$ " " (“Testine”)
#/

)
#
+ /
#*

+ ' ' #l,

") o+ , +
#9
+ - 1# ,

) %# +

+ #
%+ -

#
)+ :
% )
" ("*Aggiungi mandrino”)

$3# #

)

| $3#-
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59.1.7 # $'7!I"y” | *#2&"1*/

! I # # : ) -
+% + "&% ' # " Hit % / % /
# % % ' /
! / # "&«% # # /
+ +/ #
() ! I # )% ] , + #
"l I # " (“Utensile aggregato”) # $ " /
# " (“Utensili aggregati’) %  + "# 1" (Utensile 1),
- % # : :
() ) + 3 I # , +
#, % # , nH + #
") o+ # " (“Aggiungi utensile”) | $3 # - # #$
! % + "# 2" (Utensile 2), - %
# :
Io* o+ ) %# + #
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5.9.1.8 4 1)*)  +"$+

# - - - +%$ - #- ) ) # :
-$ )’ & %, |/ )) ! $ - ' # , H#-
/ ‘ * ! . % - - -
% +$ "[# | # - - # O#
) 1) :
% ")3 / " ("Dati Generali") ## )3 %# | / #
%/ $ - / , "% |/ # ) ) ;
) % - - - - ) - # # " " ("Copiatura™)
" #-  "("Tempo"): # /- - - #3+$
% + - " ("Copiatura Orizzontale") " + -
("Copiatura Verticale"), # # % / -
% I #* # , % "0/ # " ("Chiusura
Utensile").
! % , - )) # /| # /- % I
#* # , % I " # " ("Apertura Utensile").
- " # "("Bordi") % - )/ % - - , +
HO#+ - HO#H+ - 3 # 0, % % #* )) +
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5.9.1.9 #",

) +%$ - #- ) ) # - #
- % ) ' A
#S %, - )) . ) -
% + $ "[# | # - - % # -
5.9.19.1 - +$(1/1 24"-
% ")3 / " ("Dati Generali") ## )3 %# | /
# %l $ - / , "%/ #
)) :
) % - - ) - # # " " ("Copiatura™)
" # "("Tempo"): # /- - # 3+3$
"% o+ - " ("Copiatura Orizzontale") " + -
("Copiatura Verticale"), # # % /| -
% I #* # , % I "0/ # " ("Chiusura
Utensile").
! % , - ) ) # | # /- % I
#* # , % I " # " ("Apertura Utensile").
- " H# " ("Bordi") % - )/ % , +
HO#+ - Ho#+ - 3 # , 9 % #* )) +
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5.9.1.9.2 -"+$(1/1 24"- 7-) 27 -"1) ")

% ")3 / " ("Dati Generali") ## )3 %# | /

# %l $ - / , % |/ #
)) :
) % - - - - - ) - # #
! " ("Copiatura”) " #- " ("Tempo"). # /-

- #3+$ " %+ - " ("Copiatura

Orizzontale") ! + - " ("Copiatura Verticale"), #

# % [ - % I #* # ,
% [ "0/ # " ("Chiusura Utensile").
! % , - ) ) # | # /-
% [ #* # , % [ " i " ("Apertura
Utensile").
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5.9.2 4&"" " | *#28&"1*$+

() %ot - ) / "
- # $3' % #
#
) + ) #I' #
) # Ul -
¥ wE -t TH# " (“Applica”).
( )/ + + Op#t )% / #
5937-"1" | *#2&"1*$+
¢y ¥ C-) # %)%/ | #
- # $3' % #
#
) + ) # #
+ ' ' #l, % $ i
* "+ " (“Elimina’) " # #$ " (“Menu
contestuale”).
( )/ + + O ' )% / # ’
) # hoe YW # (#. &  55).
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6 !8""

.- - 3 # +% - * “ToolEquipmentManager.exe”,
% - # * "3 "
(“Attrezzaggio”) # $ " " (“Macchine”) - " # / " (“Utensili”).

> * ToolEquipmentManager.exe # * % + +
, * + &' “ToolEquipmentManager.exe”

&' 3 - / - $3# ) % #

293



6.1 *1$+, $ 28$-('3  (Default) !8")

" %# + # $ (Default), -% / 1% /
# , ¥ " " (“Opzioni”) "# "
(“Strumenti”).

() %H + % # 0% - 3 - , +
"1 & " (“Preferenze”) % + "5 3 - ,

# # # 0% " (“File dell'attrezzaggio degli utensili nei mandrini di
default”).
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6.2 $47 1" 1 8")

() % + 3 : +% +- # I
(“Nuovo™) #$ " - " (*Home”)-" % + " (“Crea”).
6.3 *#*" 18")
@ [+ 3 $3° &' 3 ,  +% +-
# "I+ "(Apri) #$ " - " (“Home”) -"5"
(“File™).
- - : : # #* N + &' , # .atrx.
6.4 #I*" 1 8")
(Y % /+ 3 $3° &' 3 , 1% +-
# "0 /+ "(“Chiudi”y #%$ " - " (“Home”) -"5"
(“File™).
& 3 - 3
! * - TSIy # 1%/ - & - " +
3 " (“Salva attrezzaggio”).
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6.5 $5# I"l'" 1 8")

() + &' 3 : +% +- # !
" + "("Salva”) #$% " - "(“*Home™) -"5" " (“File”).
&' 3 - * % ,
* &' 3 - + % ,) % & - " +

" (“Salva con nome”).

" % + #- &' 3 - " % &' " (“Nome file”),
* 4+ " + " (“Salva”).
| # ! : $ -$ - &'l .atrx, * )+
' “Atrx” &' Maestro.
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6.6 *+6) 18")

() + &' 3 - , 1% + # 3
"# " (“Utensili”) -" 3 " ( “Attrezzaggio”).
! * "3 " (“Attrezzaggio”) - - -
#$3 - &' 3 -
I I ## &' 3 - /- -
% - .
() + $ )% / : N +
#l,

" (“Macchine”) -

+

297



6.7 "7 *$#  $18")

() % + %+ " # -6+ N +
- 5’ & (.cfgx)
1% / # (-tlgx)
6.7.1 I'$# ,$!10 %2# 6
) # - - + , ) %/ #$ -
+ % & , #$3 - ## # 9
"(*Home") -" & - " (“Configurazione”).

6.7.2/$# "4l TS5 I *H2&"*$+

) # - v ) + , $ )%/ #
) - +% + - 3 - :
- + %)% / # , #$3 - ##
#$ - "(“Home”) -" # |/ " (“Utensili”).
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6.7.3 +)4. " I *H2&"I* - 7 "

() % + Q0+ #* # # , # , +% - $3°
&' :
. ) S - ,  #$3 - 3
- ) *$ - # , #$3 - ) % / #
. ) * - + , ' , H$3 - N #
) # % Oott * [# # # Y % /# -, '
* 4 ) *$34# .+ , % #
= % - ’ - ( ’ + ' )
- % # , ,  + # #
) - 2%+ % ) , - %
I - - Q% #* # # , # :
- N+ + ( )G+ - # )
- )+ # ( )
- + # "l + " ("*Assegna”)
# "l + " (“Assegna”) # * 1% + #- ) #
. : ' #1, #
- - - #l, -
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+ + # -# #* +% + #
- #* - % #* # # , #
- H + # ( )
- + # "ok
("Assegnazione multipla”)
- + # o, -# : / ) - # + nr
#
6.7.47-"" | *H#2&"1* $ . 17)
@ + Y- # , - :
- N+, 4 + # "+ "(“Elimina”)
# "+ " (“Elimina”) #* 1% +
- - - #l, -
- %# $
# , - #* /| + * #* #
*# )+ + , , - * ! “Ctrl”,
+ # "+ " (“Elimina”).
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7 4 T7W5  #%$&$, (EdgeManager)

) % / # (EdgeManager) * - - ) #- & # -

## , #3+$ I ) 3 -+- ) ) , % -
.- - )%’ / # +% - * “EdgeManager.exe”,

% -

# : + "# "(“Bordi”) # $
(“Macchine”).
Io* EdgeManager # * % + +
Maestro, * + &' “EdgeManager.exe”.

&' EdgeManager / - $3# ) % #
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7.1 *1$+, $ 2&$-(!3 4/ 715 HIES,

" %# + # 0% (Default), -% / 1%' /
# , * " " (“Opzioni”)
"# " (“Strumenti”).
7.1.1 *1$+, $ 2&%-(!'3 4+ 1" "4/ 7 N/5
,#$&$, ”
() %# - % # $ - )% #
* + " " (“Opzioni”)
0o + " % )%l ] # " (“Nome del file bordi di default”).

7.1.2 * 1%+, $ 2&$-(!3 o ‘4 715 HP&S, 7

() %# + % : ' ) /| +- [ -+- ) %/
/ # ;
* + " " (“Opzioni”)
n + % " "
o + "l + # Maestro" (“Percorso del direttorio dei bordi
di Maestro”).
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7.1.3+$&* (", 1 L, $# T4/ TS HE&S$, +

0$#& *"  Ext.
' #* % '+ /I $ + #
)%l ] # & # Ext()-% + - & - - &'
* # Genio).
()Y %' + /I $ + # ' )%/ ] #
& # Ext:
* + " " (“Opzioni”)
n + % "l # |/ "
N + "0 "+ /I $ + # ' &' #
& # Ext ## -
o + "l + &' Ext" (“Percorso della cartella di

esportazione del file Ext”).
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7.2 $471" "4/ 7 1/5 HEES,

(Y % + )% # ., 4% +- # ' "' "(“Nuovo’)
#$ " - "(*Home”)-“5' " (File").
- - 3 S %) - $3 Y%

7.3 *#*" "4/ 7 N/5 HEES,

() [+ 3 $3% Y% T * 4
"I+ (Apri).
- S # o#*r )+ & . # Edgx.
! # $ ) - % &
7.12 4 $ " Y%l ] 4 "

n o+ & ,# Edgx  * + " f+ (AprY).

x kg % ) #/ &' .Edgx.
## - Y%l I A

# | - - & -

"0 | Y% ¥

7.4 #[*" "4/ 7 1/5 HEES,

(Y % i+ I$ Y% |/ . * 4 "0
(“Chiudi”).

[+

304



Y% 3

! * o "o(SP)  # % - & - "+

) % / # " (“Salvataggio Data-Base
Bordi”.

7.5 $5# "™ “4/ 715 HP&S,

() + ) % / # , * + " +
(“Salva”).

)% # * % ,

* )% / + % ,) % & - " +
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! #0$  - - yw [ # ) - %

& 7.1.2 # $ "l )%/ ] #
"x % + # )% |/ # " % &' " (“Nome file"),
* 4+ " + " (“Salva”).

7.6 *+6) "4/ 7 N1/5 HEES,

) to-) ) ) # ) # n +

$ Y% # .+ )) *

* o+ % # # - *! # ' #
() + )% ] # ,  1t% + #$ " " (“Macchine”) -
"# " (“Bordi”).
! * - " # " (“Bordi”) - - - + Y% #
#$3 -

# 0%

- I ## Y% ] # /- -
% - .
() + $ )% / : N +
#/
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# - A, % # - )
- +% - ) # % +

- ) - '&#- * + - ) % / #

7.7.1+"7" HE&S,

() I # ., +% +- # "I " (“Nuovo”)

#$ " - " (“Home") -

! /) # 1/ , % # ' # , % +

#$3 - #9$ ")3 / " (“Dati Generali”) ". / # " (“Dati

Bordo”).

> / - -$ - )3 # - # o, # Y #
) ) "| * / '% /

"% | #
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7.7.1.1 4+1" A&,
"#- " (“Nome”) T ) # +% +-
# ) .
- #* % + /
)
#* )l % * + # +
7.7.1.2 1M A&,
-% I# #
3 #
/ #
) + i * - I1# % # 1 91 %
# #+ 9 ) + , 9-# #+ 3 ) + .
" . # #* % + # : %
#
*H# _
+% # %
) % “H ) % +% #/ i
# ;! % %
; CH % + # - )
7.7.1.3 1M ""51$-$%)  $# '$ " (Dati Tecnologia di
Lavorazione)
! ) # ' - - # 0%
* / / # , -$
))
# 3+$ [ $3 #$ # # # #* +
Yott * | ' , #$3 - Y% |/

%
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7.8 "I"7T9"# *'51$-$% 1

#3+$ " ' (Gestore Tecnologie) # * ) * o+
% + |, %# -+ -+ :
"X ' /- * # "o+ "ox
" (“Apri Gestore Tecnologie...”), - * | $3 # -
#3$ ) * #3+$  # |/ "+ #
' " (“Apri Gestore Tecnologie”) #$ " - " ("Home"):
| *  _ n /+ "% ' n / _ moog

" (“Gestore Tecnologie”):

# : / #$3 - Y%
' %/  #/ .

309



" + %H# - - ' / # -# %
$ # # 3 (Default); - - -

) , - +% - - % - # . % - #
+ ' # B + $ , ¥ #3$3%- ) % / *
% + $ #3+$ " * ' :

" ) + $ $ ' #3+$ # 1/

") o+ $ " (“Aggiungi Tecnologia”), # $3'- #S

( “+7).

" + $ % - ' # 3+% #

R $ " (“Rimuovi Tecnologia”), # $3 ' - #$ ( “7").
Yot * + $ # 0% (Default).

* % / /

7.8.18&)

- %

7.8.2 ,$#% *. (Velocita)

S + ) #
- + HO# o+ - + ) ) #
.- # % +% $ - $3 # / :
- " HA - (Raggio minimo di applicazione): # # +/'
- & - : # # % # - '
- # +/ -

(Raggio massimo di applicazione):
# #+/ - & - , # #% # -
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7.8.3 &/  %#"+ 1) #$&, (Lampade ScaldaBordo)

- - # - - # $ ) ) #
$ / (accese)/ | $ |/ (spente).

- + #- $ - #  ( Velocita durante I'accensione delle
lampade)

- " H#HA+S $ - # (Raggio massimo per l'accensione delle
lampade): # #+ % ) ,

Y%ott * $ + #/ - - #
- "3 + )/ # 0,1 * -
7.8.4 #nmt #$&, (Erogazione Bordo)
+ # (Extra erogazione in discesa):
+ # %# % '
- )) ! # & -

/I & + (Profilo aperto):

- . + # % - & - (In
ingresso)

- + # ) ) | ## & (sul
profilo)

o# [ & + (Profilo chiuso):

- . + # % - & - (In
ingresso)

- + # )) /| ## & (sul
profilo)
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7.85 *&46) $* 15+, + -, (Ottimizzazione Stop

Rullo)
#- (Tempo di stop): #- ) ) #
+ & -
" # A+ - (Raggio massimo di applicazione):
# O#+ % ) : Yot *
#% +
7.8.6 #'&) $* 1%+, $# '$*, H8&, | +5%7" +/5%7"
4 #$0-)
/I & + (Profilo aperto):
#- % )) # ' )) ! #
& -
#- % )) # ' )) | #
& - :
o# I & + (Profilo chiuso):
#- % )) # ' % #
)) | # & - :
#- % )) # ' % #
)) | # & -
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7.8.7%$&" 6) HE&, # 4 #I*

# $ % |/ # 0 #
%# #
/ D # - .
L) %) L % #
( - - )% - ) , ' #
% / % #
/ ) +
# )/ ) #+ # 3 $
/ #
7.8.8 #'7+ #*'-1/1 $+$7 $7( - 7"'#9, #  $7("

#$&,  (Anticipo-Posticipo della bordatura)

o * # (Posticipo ingresso della bordatura)
! +/ # (Anticipo uscita della bordatura)
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8 $10%246)  &:

8.1 '-$*, -"&" S+ *1

# & * # o #$
, Ibdx

) %H HY % + % %/

1) */ / )

2) 1 */ / )

3) 1 -y - % -

4 1 a#/ ) ( )

5)

6 | |/

7)

%/ -$ - % - %# | )
# # 4 # ) * % )4 .

8.1.1" $7+ 9" 2$HIM -, SSHT I
8.1.2 $7+ 9" 2$HI" - SBHT I
8.1.3 -, 7)) -$, #$+1) 47"-)
8.1.4$7="&" -,  ($7*+ )

8.1.5 $#/

8.1.6- *!/
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8.1.7 1$+ 1)

8.2 '-$*, 2 $#*5+
# & * #
, Ibdx
B ) %H #* % + % / #
1) / % * #/
2) % +/ % * #/
3) |
# -$ - % - Y%# |
# # # # ) * $ )4 .
8.2.1 * 17 #*I/" 49 &/
8.2.2 $# 4%!* - 1/" 49 &/
823# $,

8.3 $!10 %2#6) $"# *+1/5 24-$+

#$
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9 Post-Processor

o / #* + & # XX & # pgm; )
& # - % - 1# & # # - &' “Xilog”

9.1 $47!" 01- .xxI .pgm

() % + &'/ XXl .pgm Post-Processor Maestro, ) #
1) + Xilog
2) + ! / (Cartella di uscita)

3) 0 + Post-Processor.

9.1.1 *I1$+, Xilog
@ + / &', # # Xilog (.xxl pgm), *
+ Xilog.
&y -+ , 8 Xilog, +% +
(“Opzioni”) "# " (“Strumenti”).
% "l Xilog" (“Cartella di Xilog”).
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9.1.2 *#%1, : +/5$7

() + / - Post-Processor Maestro, +% +-
# " " (“Opzioni”) " # " (“Strumenti”).
M- - $3
"l / " (“Cartella di uscita”) - , $ ) -+ -
/ & # “XXL” “PGM".
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9.1.3 2,

()

+%

9.1.1).

*

% +

#

#'$* + Post-Processor

/ &', # # Xilog (.xxl .pgm),
“Post” # % " " (“Macchine”).
$3 )3
+/ + , $ Xilog (# . &
/ ’ y - $3 )3
" (“Si"), - ## - Xilog.

318



9.2 $47 1" 0 1- epl

() % + &' EPL (Editor Piano di Lavoro) & % Post-Processor, ) #

N + % $3 #9$ " -L# -)
" ("*Opzioni-Parametri-Piano di lavoro”).
N + $
"+ % &' EPL i ) # "
(“Stampa posizionamenti su file EPL se piano motorizzato e bloccaggio a ventose”)
&% [ - Post-Processor, # &' XXl .pgm,
+ * &' EPL
o+ ) # # . &' EPL.
! / &'/ .epl) * o+ + * - )
&%/, #3$3'- R " ("Disponi").
N + $
"o+ * ! &' EPL “Layout”, PB #
("Stampa posizionamenti sia su file EPL “Layout” che tramite PB se piano motorizzato”).
& % Post-Processor &'/ XXl .pgm) / -# PB,
) &' EPL.
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10 #-$9""

10.1 $-.42"&/" # o #)
%$ - % /&' $3 #

csv % ' - nesting mixx
epl - - %*#

Ibdx 1) #

Ibsx 1)

Mixx 5"/ - mix %
nstx r Nesting

nstrptx 5"/

pgm 5"/

pgmx r/

settings # &

tlgx 1% / #

XCS 5'/ Script

xml $ # | #
XSp ! ##/

xxI 5"/ - Xilog

- Nesting
- Xilog
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