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- Caratteristiche e manutenzione impianto pneumatico
- Pneumatic system feautures and maintenance

Grado di filtrazione richiesto per I'aria compressa d’alimentazione

L’affidabilita e le prestazioni dell'impianto pneumatico dipendono principalmente dalla qualita dell’aria compressa utilizzata, impurita come
ruggine, polvere, condensa e 'olio possono causare 'usura delle superfici di scorrimento e delle tenute in elastomero pregiudicando durata e
funzionamento dell’'impianto pneumatico.

Rispettare le indicazioni di qualita dell’aria riportate nella tabella 1 e importante per evitare tali inconvenienti e rendere valida la garanzia.

Features and Maintenance of the pneumatic System

The reliability and performances of a pneumatic system depend mainly from the quality of the compressed air used, the

impurities: such as rust, dust, condensation and oil can cause the wear of the sliding surfaces and of the elastomer, prejudging

in this way the running time and functioning of the pneumatic system.

The total respect of the indications of the air quality as shown into the Table 1, it is very important in order to avoid such inconvenient and to
apply the warranty.

- Qualita dell’aria compressa in alimentazione macchina
- Quality of compressed air fed to machine

- Dimensioni delle particelle solide : 20 micron

- Numero massimo delle particelle solide per m3 : 500
- Contenuto massimo di olio per m3 : 5mg.

- Punto di rugiada : +3°C

- Dimensions of solid particles : 20 micron
- Maximum number of solid particles for m3 : 500

- Maximum oil content for m3 : 5mg. M4 DISEGNATO |CONTROLLAT.
H . o IM3 DATA
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Prima del collegamento pneumatico si raccomanda quindi di verificare la qualita dell’aria prodotta dal vostro compressore ( contattare il
costruttore ) e le buone condizioni dell'impianto di distribuzione che non deve rilasciare impurita ed evitare accumuli di condensa.

Dove non fosse possibile garantire le condizioni sopra riportate € opportuno intervenire anche solamente sulla linea d’alimentazione macchina
e in base al problema installare un filtro separatore di condensa e/o un filtro separatore d’olio.

La scelta dei filtri € legata alle portate dell’aria e al grado di filtrazione che si vuole ottenere, € quindi consigliabile la consulenza di un tecnico
o quella del centro assistenza S.C.M..

Before the pneumatic connection it is recommended to verify the quality of the air produced by your compressor system
(contact the manufacturer) and the good conditions of the distribution system that has not to leave impurities and has to avoid
condensation accumulations. Where its is not possible to assure the above conditions it is suggested to intervene also only on
the machine feeding line and considering the problem to install or a separating condensation filter or a separating oil filter or
both if it is necessary. The choice of the filters depends on the capacity of the air and of the degree of filter you want to obtain,
or this it is recommended to consult a specialized technician or S.C.M. ‘s after - sales department.

Specifiche impianto System features
- Tipologia : Impianto pneumatico ad aria non lubrificata - Typology : Air pneumatic system not lubricated
- Pressione d’esercizio : 6,5 bar/ 0,65 Mpascal - Functioning pressure : 6,5 bar / 0,65 Mpascal
- Pressione minima d’alimentazione : 7 bar / 0,7 MPascal - Minimum feeding pressure : 7 bar/ 0,7 MPascal
- Consumo medio lavorazione standard: 1100 NI/min. - Average consumption standard processing: 1100 NI/min.
- Consumo di punta lavorazione standard: 1640 NI/min. - Maximum consumption standard processing 1640 NI/min.
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Collegamento pneumatico

Il collegamento puo essere realizzato indifferentemente con tubo rigido in metallo o con tubo in gomma, I'importante e rispettare le sezioni in
modo da garantire le quantita d’aria necessarie ad evitare cadute di pressione.

Pneumatic connection

The connection can be realized or with rigid metallic tube or with rubber tube, the important is to respect the sections in order to assure the
right quantity of the air avoiding the fall of pressure.

Verifiche necessarie dopo il collegamento

Verificare che la pressione impostata sia di 6,5 bar / 0,65 MPascal, in caso contrario agire sul riduttore
di pressione posto nel pannello pneumatico. Nel caso la pressione fosse troppo bassa,
occorre anzitutto controllare la pressione della rete e verificare la tenuta degli attacchi.

Necessary verifications after the connection

Verify that the pressure is set at 6,5 bar / 0,65 MPascal, otherwise operate on the pressure adaptor located
on the pneumatic panel. In case the pressure is too low, first of all it is necessary to control
the real pressure of the system and verify the hold of the attachments.
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Interventi periodici di controllo e manutenzione

Quotidianamente :
Controllare la pressione di esericizio del circuito.

Settimanalmente :
Controllare il funzionamento degli scarichi automatici di condensa.

Annualmente :

Sostituire le cartucce filtranti ( anche prima se la caduta di pressione dell'impianto supera 1 bar/ 1 MPascal ).
Sostituire tutti i silenziatori poiché se intasati possono compromettere il buon funzionamento dell'impianto e rallentare i cicli di lavorazione.

Pulire le tazze trasparenti del filtro usando benzina e mai alcool.

IMPORTANTE: Prima di qualsiasi intervento togliere pressione all'impianto

Periodic intervention of Maintenance and control

Daily :
Control the functioning pressure of the circuit.

WeekKly :
Control the functioning of the automatic unloading of condensation.

Yearly :

Replace the filter cartridges (also before, if the pressure fall is over 1 bar/ 1 MPascal ).
Replace the whole silencers, if they are obstructed can compromise the good functioning of the system reducing the working cycles.
Clean the transparent tanks of the filter using ALWAYS petrol and NEVER alcohol.

IMPORTANT: Before any intervention take out the pressure of the system.
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IMPORTANT

Qualita dell'aria compressa richiesta in alimentazione (ISO 8573-1-2001)
Quality of compressed air fed to machine (ISO 8573-1-2001)

Dimensione delle particelle solide : 20 micron
Numero massimo di particelle solide per m3 : 500
Contenuto massimo di olio : 5 mg/ m3

Punto dirugiada: +3°C

Dimensions of solid particles : 20 micron
Maximum number of solid particles for m3 : 500
Maximum oil content for m3 : 5 mg/ m3

Dew point: +3°C

- MOLTIPLICATORE DI PRESSIONE

Caratteristiche aria di rete
Factory compressed air feature

Consumo medio standard: 1100 NI/ min
Consumo di punta standard : 1640 NI/min

Cycle consumption max standard: 1640 NI/min

Pressione minima di alimentazione : 7 bar /0,7 MPascal

Minimum feeding pressure : 7 bar/ 0,7 MPascal
Cycle consumption per minute standard: 1100 NI/min
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- HEADSET X FOR HEAD UPPER FIXED

- CUFFIA'Y PER TESTA SUPERIORE FISSA
- HEADSET Y FOR HEAD UPPER FIXED

OPZIONAL

- CUFFIA PER TESTA SUPERIORE MOBILE
- CAP HEAD UPPER MOBIL
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[Tav 801] - Cuffie teste
- Pressure drilling
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