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Record 121] ...,

CNC-gesteuertes Bearbeitungszentrum

Das grof3e Bearbeitungszentrum
zum kleinen Preis

Dieses Bearbeitungszentrum ist als
Einstiegsmodell fur die Kunden gedacht,
die sich eine CNC-Maschine

zu einem gunstigen Preis wunschen.
Sie ist aber aufgrund ihrer Vielseitigkeit
und Leistungsfahigkeit

auch fur GroBbetriebe geeignet.
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8 3 . ® Dank der hohen ® CNC-gesteuerte Zentralschmierung
£ d \ Verwindungssteifigkeit ermdglicht samtlicher beweglicher Teile.
| die Record 121 jede beliebige Bearbeitung auch
j bei starker Spanabnahme unter Gewahrleistung ® PrismenfUhrungen mit vorgespannten
e einer stets optimalen Verarbeitungsqualitat Kugelumlaufspindeln flr hochste
! i | Préazision der Bewegungen
S ‘ D, ; ® 7weikreis-Vakuumspannsystem

flr die Bearbeitung im Pendelverfahren




Leistungsstark und zuverldssig

Frasaggregat
Leistungsstarke
SCM-Elektrospindel
POWER 2000

(7,5 kW /10 PS)
mit HSK 63F-
Werkzeugaufnahme,
um jeden beliebigen
Werkstoff mit
auBergewohnlichen
Ergebnissen
bearbeiten zu kénnen.

Durch Nutzung von modernsten Konstruktionstechniken
und der langjahrigen Erfahrung von SCM.

BNEEEE =
FaE=aR
NYEZEEK

HrOoEFEER |

Werkzeugwechsel
Automatisches Werkzeugmagazin
mit 12 Werkzeugplatzen, um flr jede Bearbeitung

das richtige Werkzeug vorrétig zu haben.

Vector

Vector-Drehachse (C-Achse) flir den Einsatz
von Winkelgetrieben. Ermdglicht horizontale Bohr-

und Frasarbeiten unter jedem Winkel.
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Geeignet fiir jeden Einsatz

Dank der umfassenden Ausstattungsmoglichkeit
mit schnellen und leistungsstarken Zusatzaggregaten.

Bohraggregat

Das aus 5 unabhangigen
Vertikalspindeln

und 4 unabhangigen
Horizontalspindeln bestehende
SCM-Bohraggregat (F9)

wurde speziell fiir die Bearbeitung
von Massivholz entwickelt

und kommt jeder Anforderung
entgegen. Die vertikal unabhéngig
verfahrbare Einheit sorgt

fur eine drastische Senkung

der Arbeitszeiten.

Sageaggregat

Entwickelt flr Sage-

und Nutarbeiten auf Spanplatten,
Massivholz, MDF-Teilen usw.

Universal K

Das Horizontalfrisaggregat
Universal K, das mit einer

oder zwei Aufnahmen angeboten
wird, bietet alle Mdglichkeiten
bei der Ausflihrung

von horizontalen Bearbeitungen
(z.B. Ausfrasungen

fir SchlieBbleche, Aufnahmen
flr Beschlage usw.),




Vielseitig und flexibel

Dank des multifunktionellen Arbeitstisches aus Aluminium, der jedes Aufspannproblem l0st, garantiert
die Record 121 ein einfaches und schnelles Risten mit Werkstlicken jeder beliebigen Form.

Durch seine Vielseitigkeit, die Flexibilitat und die kurzen Rustzeiten eignet sich der multifunktionelle Arbeitstisch
der Record 121 ganz besonders flr jene Betriebe, die Prototypen oder kleine Fertigungslose herstellen
und zu haufigen Bearbeitungswechseln gezwungen sind.

Arbeitsbereich
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SCM ist seit 50 Jahren als Hersteller
von Holzbearbeitungsmaschinen tatig
und bildet gleichzeitig den historischen

Kern der gleichnamigen Gruppe.

SCM ist seit 50 Jahren als Hersteller von
Holzbearbeitungsmaschinen tatig und bildet
gleichzeitig den historischen Kern der
gleichnamigen Gruppe.

Diese gehort mit 2000 Beschaftigten,

12 Produktionsstétten und einem Exportanteil von
70% zu den weltgréBten Herstellern
~der Branche.

SCM produziert die groBte Palette
von Werkzeugmaschinen fur die
Weiterverarbeitung von Holz.

SCM ist nach I1SO 9001 zertifiziert.
In der ganzen Welt sorgen
spezialisierte SCM-Techniker fiir einen
kompletten Kundendienst, der auch
ein Ferndiagnose-System Uber Computer umfaBt.
SCM kann auch von konzerneigenen Strukturen
Gebrauch machen: CSR - Consorzio Studi e
Ricerche und CSR Training Centre.

Das CSR - Consorzio Studi e Ricerche verfugt
tber modernste Versuchseinrichtungen

Dadurch erflllen sémtliche Maschinen auch die
strengsten intenationalen Sicherheits-
, Ergonomie- und Umwelt- sowie
Gesundheitsschutzvorschriften.

Das CSR Training Centre ist eine
Berufsschule

zur Ausbildung von Fachleuten

far die Holzindustrie aus aller Welt.




Einfach zu bedienen

CNC-Steuerungen der neuesten Generation,
ausgestattet mit OFFICE-PC unter WINDOWS
und ROUTOLINK - Benutzeroberflache.

Die hohe Rechnerleistung der CNC-Steuerung,
die flr bessere Interpolationseigenschaften
unerlasslich ist, haben wir durch

die bedienerfreundliche ROUTOLINK-
Benutzeroberflache von SCM ergénzt,

um eine problemlose Bedienung der Maschine
(ber ein geflhrtes System mit einer logischen
Abfolge von Fenstern und graphischen
Symbolen (lkonen) zu erhalten.
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die Sie verlangen kdnnen

Die Maschine wird (je nach Importiand) entsprechend

den EG-RICHTLINIEN mit folgenden Ausstattungsmerkmalen geliefert:
- Hinweisschilder an der Maschine,

- Bedienungs- und Wartungsanleitungen,

- Elekirische Notausschalteinrichtungen,

- Elektrische Bauteile und Warneinrichtungen,

- Schutzeinrichtungen gegen Gefahren durch bewegliche Teile,

- Schutzeinrichtungen gegen Gefahren durch herausgeschleuderte Teile,
- Absperr- und Sicherheitseinrichtungen zur Verhinderung

des Zugangs flr unbefugte Personen zu den Gefahrenbereichen.
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Im Leerlauf, + .
Record 121 ohne Absaugng | B¢l der Arbeit

Durchschnittlicher

Schalldruckpegel 67,7 81.8
an der MeBfldache dB (A)

S ) apegr 86,7 [0,5] | 100,8 [12,0]

Schalldruckpegel
am Arbeitsplatz Bl

84,4 [91,0]
dB (A) [dBmax]

4 Abmessungen
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Das System mit OFFICE-PC er&ffnet

der CNC-Steuerung samtliche typischen

Maglichkeiten eines PC's:

e \ernetzung mit der EDV des Unternehmens

e Gebrauchsmdglichkeit flr jede beliebige, auch nicht
an die Maschinensteuerung gebundene Tatigkeit

e Einlesen der Daten Uber CD-ROM
und DISKETTE und Méglichkeit zur Fernwartung
(TELESOLVE von SCM) Uber integriertes Modem.

TELESOLVE

TELESOLVE ist ein Fernwartungssystem, das es dem
Techniker des SCM-Kundendienstzentrums gestattet,

in Echtzeit folgende Vorgéange an der Maschine auszufiihren:
e Diagnose von PLC-Logik, Maschinenparametern usw.

e Aktualisierung der Software der CNC-Steuerung in Echtzeit,

Technische Daten

e | eistung 2,2 KW

FRASAGGREGAT LAUFWEGE X-Y-Z-ACHSE 2850 x 1600 x 260 mm
= Elektrospindel POWER 2000 _
» Werkzeugaufnahme B ) HSKB3F  ARBEITSTISCH ~ 2600x1080 mm
e Drehzahl 900-18000 U/min

* Leistung 7,5 KW bei 9000 U/min -~ WERKSTUCKHOHE ] 250 mm
AUTOMATISCHER WERKZEUGWECHSEL - B

e 12 Werkzeugplatze ' .

* Abstand zwischen den Werkzeugen 88mm

F 9 - 9-SPINDEL-BOHRAGGREGAT (Option) Absaugstutzen Durchm.150 mm
* 5 unabhdngige Vertikalspindeln in der X-Achse Saugluftgeschwindigkeit 30 m/sec
* 4 Horizontalspindein ) Saugluftverbrauch 2000 m3/h.
(1+1 in der X-Achse und 1+1 in der Y-Achse) Druckluft - - 7 bar
UNIVERSAL K (Option) Druckluftverbrauch 50 NI/min
Horizontalfrasaggregat mit 1 oder 2 Aufnahmen Dreiphasenversorgung 400/50 Volt/Hz
» Drehzahl 6000 bis 18000 U/min  AnschluBleistung bis 20 kW
e | sistung B 3 kW  Gewicht ca.:3500 kg
SAGEAGGREGAT (Option) In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehér dargestelit.

e Drehzahl 8000 U/min Die Firma behélt sich das Recht vor, alle Daten und MaBe

ohne Vorankiindigung zu &ndern, ohne dabei die durch
EG-Bescheinigung notwendige Sicherheit zu beeinflussen.




