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Описание 
Установка представляет собой 4-валковую листогибочную машину, которая 
используется для предварительной гибки и округления цилиндров в сосудах 
под давлением, машиностроении, водоснабжении и электроснабжении, 
строительстве и других отраслях промышленности, имеет функции 
округления и выравнивания. Подъем роликов с обеих сторон приводится в 
движение гидравлическими цилиндрами, перемещение подъема 
контролируется компьютером, и он автоматически выравнивается с высокой 
точностью синхронизации. Опрокидывание и сброс опрокидывающей рамы 
осуществляется с помощью гидравлики. Нижний валок поднимается 
вертикально, а боковой валок наклоняется. При предварительной гибке 
нижний валок поднимается и зажимает стальной лист, а боковые валки 
поднимаются наклонно для достижения предварительного изгиба на конце 
листа. 
 
 
Валки 

Описание главных узлов 

Средняя твердость поверхности валка – HRC45-55. После закаливания валки 
подвергаются температурной обработке для снятия напряжений. 
Оборудованы надежными двухрядными самоустанавливающимися 
подшипниками. 
Откидная опора 
Массивная откидная опора управляется отдельным цилиндром и 
обеспечивает надежный зажим. Расположение под прямым углом позволяет 
минимизировать занимаемое станком пространство. 
Защитное ограждение механизмов 
Съёмные защитные ограждения узлов установлены на гидравлическом узле и 
пространстве под рабочими валками. Ограждения на гидравлическом узле 
оборудованы прозрачными окошками и дверками для контроля работы и 
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удобства обслуживания. 
Центральные и боковые поддержки 
Боковые поддержки необходимы при гибке заготовок большого диаметра, 
когда есть риск деформации под собственным весом. Поддержки снабжены 
масляными цилиндрами зажимами. Центральная поддержка изготовлена из 
прочных сварных конструкций, снабжена усиленным гидравлическим 
поршнем. 
 

Гидравлическая система 
 
 

 
 
Гидравлическая система выполняет следующие действия: приводит во 
вращение гидравлический мотор; приводит в движение масляный цилиндр, 
чтобы заставить нижний ролик двигаться вверх и вниз; приводит в движение 
ролики с обеих сторон, чтобы сделать опрокидывающее движение вверх и 
вниз; управляет цилиндром выгрузки, чтобы двигаться вверх и вниз. 
Гидравлическая система состоит из шестеренчатых насосов, блоков 
клапанов, жидкостных соединений, гидравлических аксессуаров и т.д. 
Гидравлический клапан использует серию наложенных клапанов, с простым 
расположением трубопровода и удобным обслуживанием и отладкой. 
Система состоит из трех контуров, контура защиты от избыточного давления 
и регулирования давления, контура синхронизации и контура скорости. 
Контур регулирования давления регулирует рабочее давление системы через 
главный предохранительный клапан. Рабочее давление системы составляет 
19,5 МПа. 
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Контур синхронизации использует шунтирующий дроссельный клапан для 
синхронизации подъема и спада грубых шагов бокового ролика нижнего 
ролика, дроссельный клапан регулирует вверх и вниз; датчик смещения 
определяет, и верхний ролик имеет высокую точность синхронизации. 
Контур скорости контролирует опрокидывание и сброс машины на 
опрокинутой стороне и регулирует скорость дросселирования контура через 
дроссельный клапан.​
 

Защита 
 
Подъем и опускание нижнего и бокового ролика соответственно снабжены 
перепускными клапанами для защиты от предельного давления. 
 
Гидравлические компоненты выбираются из высококачественных и надежных 
брендовых продуктов для обеспечения стабильной и непрерывной работы 
гидравлической системы в течение длительного времени. 
 

ЧПУ 

На выбор Touchiwin или SIEMENS 
 

 
На выбор Omron или Siemens PLC 
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В системе управления используется цветной сенсорный дисплей touchiwin 
(или SIEMENS), интеллектуальный ПЛК Omron (или Siemens) и 
соответствующие модули ввода, вывода и хранения данных. Эта 
конфигурация была доказана в процессе поддержки различных 
пользователей в течение длительного времени: она имеет преимущества 
сильной способности защиты от вмешательства, длительного срока службы, 
сейсмостойкости и стабильной работы. 
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Датчик принимает высокоточный датчик абсолютного смещения для 
обеспечения точности положения и осуществления контроля положения 
каждого ролика, даже если питание отключено, не будет отклонения данных. 
Основные компоненты сильных электрических частей выбраны из продукции 
известных и высококачественных предприятий, и имеют характеристики 
длительного срока службы и длительного безотказного времени. 
 
Функция цифрового дисплея: 
Система цифрового дисплея имеет функции контроля процесса прокатки в 
реальном времени, памяти отключения питания и другие функции, а 
человеко-машинный интерфейс интуитивно понятен и ясно изложен на 
китайском языке. На экране дисплея отображается верхнее и нижнее 
смещение (Yg, Yf) главного цилиндра бокового валка нижнего валка. С 
помощью системного операционного входа и ЖК-дисплея можно реализовать 
такие функции, как редактирование и изменение параметров прокатываемой 
заготовки. Промышленный контроллер PLC автоматически определяет 
нижний ролик Два конца боковых роликов позиционируются и 
контролируются для обеспечения точности синхронизации. 
 
Интеллектуальная функция автоматического режима: 
Автоматическая система управления четырехвалковой листогибочной 
машины с ЧПУ", разработанная нашей компанией, может реализовать запуск 
"под одну кнопку", автоматический подбор материала, автоматическую 
формовку и прокатку в одно время. Введите в систему этапы процесса 
прокатки заготовки и сохраните их для формирования программы прокатки. 
При встрече с той же партией и той же спецификации заготовки, 
непосредственно вызвать программу и нажмите кнопку запуска, чтобы 
непосредственно прокатать заготовку непосредственно, что удобно и быстро, 
и эффективность работы высока. Эта система может хранить сотни программ 
настройки и нумеровать их. Система также имеет ручной режим работы, и 
пользователи могут выбрать ручное/автоматическое управление. 
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Комплектующие: 
 

Модель: W12-16x3100 
 Предел текучести 245 Мпа 
 Максимальная ширина  3100мм 
 Эффективная длина рабочего вала 16мм 

 Макс. толщина пластины 
 

12мм 

 Диаметр верхнего валка 360мм 
 Диаметр нижнего валка 330мм 
 Диаметр бокового валка 270мм 
 Мощность главного привода 15 Квт 
 Скорость гибки 4.5 м/мин 
 Вес 14 тонн 

 
 
Главные комплектующие: 
 
 

Электроника SIEMENS, Германия 
 
 
ЧПУ 

Дисплей TOUCHWIN, Китай 
PLC OMRON, Япония 

Сенсоры KERUITE, Китай 
Гидравлика YUKEN, Япония 

 

7 
 



      

 
 
Устройство станка: 
 

 
 
Схема обработки: 
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