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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL

PYKOBOACTBO MO TEX.OBCNY>XNBAHNIO N SKCITYATALMA

USO DEL MANUALE

Il manuale d’uso € il documento che accompa-
gna la macchina dal momento della sua costru-
zione sino alla demolizione.

Risulta cioé essere parte integrante della macchi-
na.

E’ richiesta la lettura del manuale prima che ven-
ga intrapresa QUALSIASI ATTIVITA' che coin-
volga la macchina compresa la movimenta-zione
e lo scarico della stessa dal mezzo di trasporto.

Per una migliore consultazione il manuale di
istruzioni € suddiviso nelle seguenti sezioni:

RS
Sezione 1

Imballaggio, movimentazione e trasporto, ispe-
zione del prodotto acquistato, immagazzinamen-
to.

Sezione 2 %

Descrive la macchina e il suo campo di applica-
zione (cioé il lavoro che pud svolgere).

Vengono inoltre indicate tutte le caratteristiche
tecniche della macchina e degli eventuali optio-
nal.

Sezione 3 _“'_jj_‘

Installa-
macchina in opera.

zione e collaudo della

Sezione 4
Descrizione dei sistemi di protezione adottati al
fine di garantire I'incolumita delle persone che
operano sulla macchina.

Sezione 5 Q%Q

Uso normale della macchina
Sezione § =0

Manuaten-
dinaria

i
Sezione 7

Smantellamento

Allegati E——“

zione ordinaria e straor-

MCMNOJIb3OBAHUE PYKOBOLOCTBA
PyKkoBOACTBO - 9TO AOKYMEHT, KOTOpbIN
COMPOBOXAAET CTAHOK OT €ro co3gaHnsa ao
yTUNM3aumm.

OHo siBNseTcst HEOTbEMITEMOW COCTaBHOM
yacTblo CTaHKa.

[MoaTomy pyKOBOACTBO AOMKHO ObITh M3YYEHO
nepen sbinonHexnnem JIKOBbIX OENCTBUN,
OTHOCSLLUUXCA K CTaHKy, B TOM Yucre eé
nepeBO3KN N pasrpy3Ku.

PykoBoacTtBo ans yoob6cTea pa3dbuTo Ha
crneaytwolime pasaenbi:

=
Pa3pen 1

YnakoBka, NnepemeLleHne n TpaHCNopTUPOBKa,
BXOOHOW KOHTPOIb U3Aernusi, XpaHeHwue.

Paspgen 2 %

OnucaHne ctaHka n obnacti ero NpUMeHeHns
(To ecTb, BbINONHAEMON UM paboTbl). MNepeyveHb
TEXHUYECKMX XapaKTEPUCTMK CTaHKa 1
AONOSTHUTENBHbIX 3aKa3HbIX MPUCNOCOBNEHNIA.

Ieis

Pasgen 3

MoHTax wu Hanaaka CTaHKa.

Pa3pen 4
OnmcaHne mep 6e3onacHoOCTH,
npegnpuHMMaeMbix 4ns obecneveHns 3awmThbl
nogen, aKCnnyaTUpyrLnX CTaHOK.

Paspen 5 ﬁ
O0ObIYHOE Ucnonb3oBaHMe CTaHKa.

Pasgen 6 =0
ObblyHOE 1 JononHUTenbHoe
TEXHMYECKoe obcnyXnBaHume.
Aty
Paspen 7 “]M
[JemoHTax

MpunoxeHus E——“
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ATTENZIONE

| capitoli che riportano il marchio C E , descri-
vono dei componenti o dei dispositivi obbligatori
nella Comunita Europea.

Negli altri paesi questi dispositivi possono esse-
re:

- optional da richiedere in fase d’ordine.

- obbligatori in base alla legislazione vigente (es.

norme CSA).

BHMMAHUE

[MaBbl, NOMEYeHHble CUMBOSIOM C E ,
ONMUCLIBAIOT KOMMOHEHTbI NN YCTPONCTBA,
obsa3aTenbHble Ang 30Hbl EBpocoto3sa.

B opyrux ctpaHax gaHHble yCTponucTBa MOryT
ObITb: - AOMOMHUTENbHBIMY MO 3aKady Ha cTagun
NPOV3BOACTBA CTaHKa;

- oba3aTenbHbIMM B 3@BUCMMOCTU OT MECTHOIO
3aKkoHogaTenbcTBa (Ha npumep Hopmbl CSA)
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LETTERA INFORMATIVA

Il presente manuale d’istruzione e manutenzio-
ne costituisce parte integrante della macchina e
deve essere facilmente reperibile dal personale
addetto all' uso e alla manutenzione della stessa.

L’utente e 'addetto alla manutenzione hanno
I'obbligo di conoscere il contenuto del presente
manuale.

Le descrizioni e le illustrazioni contenute nella
presente pubblicazione si intendono non impe-
gnative.

Ferme restando le caratteristiche essenziali del
tipo di macchina descritta, il COSTRUTTORE si
riserva il diritto di apportare le eventuali modi-
fiche di organi, dettagli e accessori, che riterra
opportuno per il miglioramento del prodotto o per
esigenze di carattere costruttivo o commerciale,
in qualunque momento e senza impegnarsi ad
aggiornare tempestivamente questa pubblicazio-
ne.

AONONIHUTENbHAA NHO®OPMALIUA

OTO pyKOBOACTBO MO 3KCyaTauum  TEXHNYECKOMY
obCcnyXuBaHU SBNSETCA HeoTbeMneMomn
COCTaBHOW 4acCTbi0 CTaHKa, MO3TOMY MnepcoHan,
KOTOPOMY MNOpPYYeHbl 3kcnnyaTauumsa u
obcnyXnBaHue 4ormKeH UMeTb CBOGOAHbIV 4OCTYN
K PYKOBOACTBY.

OnepaTop 1 uHXeHep No 00CNyXNMBaHMIO OOIMKHbI
3HaTb coAepkaHue AaHHOro pykoBoACTBaA.

Bce onvcaHusa n nsobpaxeHuns, cogepxawmecs B
AaHHOM PYKOBOZCTBE, He OMKHbI pacCMaTpuBaTbCA
Kak oba3biBaoLLme.

XOTs1 OCHOBHbIE CBOMCTBA CTaHKa onncaHbl, hupma
MPOUN3BOONTESb coxpaHsaeT 3a cobow npaBo
Ha U3MEeHeHVe 3NEeMEHTOB ynpaBneHus, geTanemn
1 npucnocobneHnin, koTopble OyayT Npu3BaHbl 4Ns
ynyJweHus nsgenus, nnbo no npon3BoaCTBEHHbIM
UM KoMMmepyecknm coobpaxeHusm, B noboe
Bpems 1 6e3 NpuHATUSA 00a3aTenbCTB HEMEONEHHO
OBHOBMNATL AAHHbIN JOKYMEHT.
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TUTTI I DIRITTI SONO RISERVATI, ¢ vietata la
riproduzione di qualsiasi parte di questo manua-
le, in qualsiasi forma, senza I'esplicito permesso
scritto del COSTRUTTORE.

Il contenuto di questa guida pud essere modifica-
to senza preavviso.

Ogni cura é stata posta nella raccolta e nella ve-
rifica della documentazione contenuta in questo
manuale per rendere la guida il pit completa e
comprensibile possibile.

Le presse sono conformi, in ogni loro parte alle
prescrizioni ANTIINFORTUNISTICHE ENPI alle
seguenti normative:

EN 292-1: Sicurezze del macchinario - Concetti
fondamentali, terminologia, metodologia di base.

EN 292-2 : Sicurezze del macchinario - Concetti
fondamentali - Specifiche e principi tecnici.

DR 73/23 - 93/68 : Direttiva Bassa Tensione

DR 89/336 : Direttiva Compatibilita Elettroma-
gnetica

Per i paesi della comunita: C E
DR 98/37/CE : Direttiva macchine che sosituisce
la 89/392/CEE e successive modifiche.

Per qualsiasi problema o informazione contattare
il servizio di assistenza tecnica

BCE NPABA 3ALUULLEHbBI, BocnponsseneHne
nobor YacTn gaHHOro pykoBoAcCTBa
3anpeulaetcsa B nobon opme 6e3 ABHO
BbIPa>X€HHOro NMMCbMEHHOTO cornacusa upmbl
N3rOTOBUTESA.

CogeprkaHne gaHHOro pykoBOACTBA MOXET ObITb
N3MEHEHO 0e3 Kaknx-nmbo npeaynpexaeHnia.
[ns Toro 4toGbl 3TO PYKOBOACTBO ObINO MOMHbIM
N yooOHbIM ON1s1 O3HAKOMITEHMS!, BOMnbLUOE
BHMMaHWe ObINo yaeneHo nogbopy n npoBepke
MHdopMaLnn, BKITHOYEHHOM B HETO.

MemObpaHHble npecchl B f060M nx YacTu,
COOTBETCTBYIOT NOSIOXKeHUAM gokymeHTa ENPI
0 NpeaoTBpaLleHnn aBapyi U crneayowmm
HOopmaTMBam:

EN 292-1: besonacHocTb 060pyaoBaHus
- BAXXHENLIME MOHSATUSA, TEPMUHOMOIMS U
OCHOBHbIE METObI.

EN 292-2: besonacHocTb 060pyaoBaHUS -
Ba)KHENLUME MOHATUS - XapaKTEPUCTUKM U
TEXHUYECKME MPUHLIMNBI.

DR 73/23 - 93/68 : OupektuBa no
HU3KOBOJIETHOMY 060PYyA0BaHMIO.

DR 89/336 : OupekTnBa No 351IeKTPOMarHUTHOM
COBMECTUMOCTM.

[na cTtpaH eBpocotosa: c E
DR 98/37/CE : AnpektnBa, 3ameHsitowan 89/392/
CEE v nocnegytowme n3aMeHeHus.

Mpn BO3HUKHOBEHMM Npobnem nnu ans
nosy4YeHnsa nHgopmaLmMm CBA3bIBaNTECH C
CEPBUCHOW Cry>0om

TECHNICAL ASSISTANCE
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1.1 TRASPORTO

Per il trasporto della macchina €& possibile impie-
gare solo i sistemi sotto indicati.

In ogni caso assicurarsi che il mezzo di trasporto
e di sollevamento sia in grado di reggere al peso
della macchina (vedi tabella a pagina 5):

Trasporto in cassa di legno o containers.
Trasporto con camion.

ATTENZIONE
Il personale addetto alla manipolazione del carico
€ bene che operi con guanti protettivi.

ATTENZIONE

Nel sollevare o movimentare la macchina od una
qualsiasi sua parte provvedere a sgomberare ed
a mantenere sgombra la zona delle operazio-

ni, considerando anche una sufficiente zona di
sicurezza intorno ad essa onde evitare danni a
persone, animali od oggetti che possano trovarsi
nel raggio di manovra.

TRASPORTO CON CASSA DI LEGNO O CON-
TAINERS

1.1 TPAHCINNOPTUPOBKA

[nst TpaHCNOPTUPOBKM CTaHka HEOBXOAMMO
NCMNOnb30BaTh TONMbKO HUMXXEYKa3aHHble CPeACTBa.
B ntobom cny4vae ybeguTtech, YTO UCMOMNb3yeMoe
obopynoBaHune B COCTOSIHUM BblaepKaTb BEC
cTaHka (cMm. Tabnuuy Ha cTp.5):

TpaHcnopTUpoBKa B AePEBSAHHbIX ALLMKAX UK B
KOHTenHepe.
TpaHcnopTMpoBKa rpy30BOK MaLUNHOMN.

BHUMAHUE

MepcoHany, Npou3BOASALLEMY Pa3rpy304Hbie
paboTbl, pEKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh
3alWTHbIE NepyYaTku.

BHUMAHUE

Mepen Hayanom paboT No NepeMeLLeHnto cTaHka
UIn ero 4Yacten, obecnevntb HeoBXogUMYyH

30HYy paboT, NpUHMMasi BO BHUMaHNE HOPMbI
©e30onacHOCTH, BO N3bexaHUn HaHeceHus
NnoBpeXaeHn NepcoHarny, >XKMBOTHbIM, UK
npeaMeTam, oKasaBLUMMCS B YKa3aHHOW 30HE.

TPAHCITOPTUPOBKA B

La macchina viene posta in una
cassa di legno o in containers per
proteggerla da urti e da intempe-
rie.

Tale sistema di imballo, & quello
di norma impiegato per le spedi-
zioni via nave.

Per il sollevamento impiegare poi
un carrello elevatore munito di
forche.

OEPEBAHHbBIX ALWMKAX AT B
KOHTEWHEPE

CTtaHoK ynakoBbIBaeTCs B
OEepPEBSAHHbIN AWK U KOHTENHEP
AN 3alnThl OT NOBPEXOEHUN

1 Henorodbl. Takasa cuctema
YNaKOBKN COOTBETCTBYET HOPMaM
Mo NepeBO3ke MOPCKMM MyTEM.
[ns nogHATMA B AanbHENLLEM
MCMNob30BaTb NOABEMHUK C
BUNBbYATLIM YCTPONCTBOM.

ATTENZIONE
E' necessario seguire quanto indicato sull'imbal-
lo, prima di procedere alla sua apertura.

TRASPORTO CON CAMION

La macchina in questo caso viene ricoperta con
cellophan e caricata all'interno del camion.

Per il carico e la movimentazione & necessario
servirsi dei ganci posti sopra le macchina stessa.

BHUMAHUE
Mepen BCKpbITUEM YNAKOBKM HEOGXOAMMO
03HAKOMWUTbLCS C YKa3aHUSIMU Ha YnaKkoBKe.

TPAHCMNOPTWPOBKA "rPY30BOW MALLHOW
B aTOM Cny4ae cTaHOK yrakoBbIBAETCA B LiennogaH
N 3arpyxaeTcs BHYTpb rpy30BUKa.

Onga 3arpysku n nepemewieHnss Heobxogmmo
Mcnonb3oBaTb KpenexHble NpucrnocobreHuns,
YyCTaHOBIEHHbIE CBEPXY CTaHKa.
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1.2 SOLLEVAMENTO E MOVIMENTAZIONE

SOLLEVAMENTO

Per il sollevamento € necessario seguire quan-
to indicato nel disegno e nella figura riportati a
fondo pagina, servendosi di attrezzi e sistemi di
movimentazione di idonea portata

Come indicato nel disegno, servirsi di ganci che
devono essere fissati nei punti della macchina
predisposti e indicati anch’essi nel disegno;
provvedere inoltre a posare, appena possibile, la
macchina su di un supporto o superficie adeguati
al suo peso ed alle sue caratteristiche.

ATTENZIONE

Nel caso di utilizzo di catene o funi metalliche,
provvedere a proteggere con materiale idoneo
(legno, cartone, gomma ecc..) le parti verniciate
a contatto delle stesse.

1.2 NOABEM U NEPEMELLEHUE

NMOObEM

[na nogbema cTaHka HeobxoauMo criefoBaTh
4yepTexy, pacrnosioXKeHHOMY BHU3Y CTpaHuLbI,
ncnonb3ys cpeacTea v npucrnocobneHus
COOTBETCTBYHOLLEN IPy30NoaLEMHOCTY.

Kak nokasaHo Ha puUcCyHke, Ans pasrpy3ku cTaHka
NCNosb30BaTb TPOCHI, KOTOPbIE AOIMKHbI ObITb
3aKpenseHbl B cneumanbHoO NpeaycMOTPEHHbIX
TOYKaX, yKa3aHHbIX Ha pucyHke. Kpome aTtoro
npeaycMoTpeTb YCTAHOBKY CTaHKa Ha onopy
UM NOBEPXHOCTb, COOTBETCTBYIOLLME €€ BECY U
XapaKkTepucTuKam.

BHUMAHUE

B cny4yae ncnonb3oBaHus Lenen unm
MEeTanM4eckmx TPOCOB NPeAYCMOTPETb
npegoxpaHuTenbHble Matepuansl (oepeso,
KapTOH, pe3nHa 1 T.4.) ANs 3aWuTbl OKpaLLEHHbIX
yacTten.

\
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MOVIMENTAZIONE

Se fosse necessario movimentare o spostare la
macchina tra i reparti & sufficiente appoggiarla su
un bancale o impiegare le traverse alla base del-
la stessa (vedi disegni); per sollevarla impiegare
poi un carrello elevatore munito di forche.

ATTENZIONE!

Sollevare la macchina solo pochi centimetri
e posizionare sempre le forche del carrello in
posizione baricentrica.

FARE ATTENZIONE A CILINDRI!

1.3 IMMAGAZZINAMENTO

In fase di trasporto e immagazzinaggio assicurar-
si che non siano superate le temperature com-
prese tra 0 e 40° C.

Qualora la macchina debba essere immagazzi-
nata, assicurarsi che sia deposta in luoghi con
umidita comprese tra il 30 ed il 90%.

NMEPEMELWEHNE

Mpun HeoBXOAMMOCTH NEPEMELLEHMS CTaHKa
BHYTPMW Liexa, yCTaHOBUTb CTAHOK Ha NOJA0H
U MCNONb30BaTb TPABEPChl OCHOBAHMSA CTaHKa
(cM. pucyHok). [Ins nogbema ncnosnb3oBaTb
NOABEMHUK C BUNBYATBLIM YCTPONCTBOM

BHUMAHME

NoaHuMaTb CTaHOK TONILKO Ha HECKOMbLKO
CaHTUMEeTPOB U pacnonaraTb BUSbI
noAbeMHMKa PaBHOMEPHO MO OTHOLUEHUIO K

LeHTpy.
OCTOPOXHO LUMNNHOPDbI!

1.3 CKNAOUPOBAHME

Bo Bpemsi TpaHCNOPTUPOBKM U XpaHeHUs Ha
cKnage MMmenTe B BUAy, YTO Temneparypa
JormkHa ObITb B AnanasoHe ot 0 go 40° C.

B mecTax cknagmMpoBaHus cTaHka Ha
ANUTenNbHbIA Nepuog BNaXXHOCTb JOMKHA ObiTb B
npegenax oT 30% ao 90%.
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1.4 PESI

In questa tabella sono riportati i pesi netti dei vari
modelli standard delle presse.

ATTENZIONE

E' obbligatorio utilizzare cinghie, catene o altri
sistemi di aggancio che abbiano una portata su-
periore al peso della macchina, tale da garantire
un ampio margine di sicurezza.

A tale proposito si consigliano attrezzature che
abbiano una portata almeno doppia del peso
indicato.

1.4 BEC

B aton Tabnuue npuBeaeHbl BeECa HETTO
pas3nu4YHbIX CTaHOAPTHBIX MEMOPaHHbIX NPECCOB.

BHUMAHUE

O6s13aTENBHO MCMNOMBL30BaTh PEMHM,

uenu unv apyrue cUcTeMbl KpenneHus ¢
rpy30noabeMHOCTbIO BhilLIE BECA CTaHKa,
obecneunBasi, Takum obpasom, 6onbLUyto
©e3onacHoCTb.

B cBsi3M C 3TMM peKkomeHOyeTcsi ocHacTka C
2py30Mno0bLEeMHOCMbIO, KaK MUHUMYM, 8 dea
pasa rnpeBblllatoLLen ykazaHHbIN BEC.

Fas FAF FE
MODELLO Py
TVoE SERFEMTIMG, frcEmMELATn | AELO FORTD ELETTRICO
Fit ERNEATED e e | CRLLER STEEL ELECTRA
QIR SYVE TEM B0 Kg. S0
ATTENZIONE WARNING

| pesi si riferiscono a presse senza piani interme-
di.

Weights refer to presses withut intermediate
platens.
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2.1 DATI DI TARGA C E

La macchina riporta sul retro del pannello co-
mandi la targhetta di identificazione e di certifica-
zione a NORME CE 98/37 rappresentata anche
qui sotto.

La targhetta non deve per nessun motivo essere
rimossa, anche se la macchina venisse rivendu-
ta.

Per qualsiasi comunicazione con il costruttore
citare sempre il numero di matricola (riportato
sulla targhetta stessa).

Sulla macchina ci sono, oltre alla targa con i dati
di identificazione, delle targhette riportanti delle
indicazioni di sicurezza che devono essere atten-
tamente rispettate da chiunque si appresti ad
operare sulla macchina.

Il mancato rispetto di quanto riportato sulle stes-
se solleva la Ditta costruttrice da eventuali danni
o}

infortuni a persone o cose che ne potrebbero
derivare e rende 'operatore stesso unico respon-
sabile verso gli organi competenti.

2.1 HOMEPHBbIE OAHHbIE C E
Ha 3agHein YacTtu anekTpolukada pasmMelleHa
MeTannmyeckasi UaeHTUurkaunoHHas Tabnmuka
N cepTudukalms B COOTBETCTBMM ¢ Hopmamu CE
98/37, npuBeaeHHasa Ha PUCYHKE HUXE.
Tabnuyka He gomkHa ObITb yoaneHa HU Ha Kakux
OCHOBaHUsAX, Aaxe B Criyvae npogaxu CTaHka.
Mpwn ntoGoN KOHTAKTE C N3rOTOBUTENEM

BCerga coobLaTb CepUNHbIN HOMEP CTaHKa,
NPUBEAEHHLIN Ha Tabnuyke.

Ha ctaHke, kKpome ngeHTuhmnKauMoHHOM
Tabnumykn, pacnonoXxeHbl Takke Tabnmyku

C yKasaHud no npaeunam 6e3onacHocTy,
KOTOpble AOMMKHbI BHMMATENbHO cobntogaTbes
nepcoHanom, o6cnyxmnBaroLnM CTaHOK.
HecobntogeHune BbllLEHA3BaHHbIX YKa3aHWi
CH/MAaET C NPOU3BOAMUTENS BCAKYHO
OTBETCTBEHHOCTb 3a BO3MOXHbIN yLuepO,
HaHeCeHHbIN Nuuam unm npegMmetam. B aTom
cnyyae eguHCTBEHHbIM OTBETCTBEHHbLIM
SIBNSIETCA NUUO, OOMYCTUBLLEE XanaTHOCTb.

[ [ce]

TEST CERTIFICATE

————— — HZ-
~vee N 0 B

-

2 - CARATTERISTICHE TECNICHE/TECHNICAL CHARACTERISTICS - Pag.16



MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL

PYKOBOACTBO MO TEX.OBCINY>XUBAHUIO N SKCIJTYATALINA

2.1 DATI DI TARGA

La macchina riporta sul retro del pannello co-
mandi la targhetta di identificazione rappresenta-
ta anche qui sotto.

La targhetta non deve per nessun motivo essere
rimossa, anche se la macchina venisse rivendu-
ta.

Per qualsiasi comunicazione con il costruttore ci-
tare sempre il numero di matricola (riportato sulla
targhetta stessa).

Sulla macchina ci sono, oltre alla targa con i dati
di identificazione, delle targhette riportanti delle
indicazioni di sicurezza che devono essere at-
tentamente rispettate da chiunque si appresti ad
operare sulla macchina.

I mancato rispetto di quanto riportato sulle stes-
se solleva la Ditta costruttrice da eventuali danni
o infortuni a persone o cose che ne potrebbero
derivare e rende 'operatore stesso unico respon-
sabile verso gli organi competenti.

21 HOMEPHbIE OAHHbIE

Ha 3agHein YacTtu anekTpolukada pasmMelleHa
MeTannmyeckasi MaeHTudrKkaumoHHast Tabnuuka,
NpUBEAEHHAsI HA PUCYHKE HIXKE.

Tabnuyka He gormkHa ObITb yoaneHa HU Ha Kakux
OCHOBaHUSAX, Aaxe B Criyvae npogaxu CTaHka.
Mpwn ntoGor KOHTAKTE C N3rOTOBUTENEM

BCerga coobLaTb CepUNHbIN HOMEP CTaHKa,
NPUBEAEHHLIN Ha Tabnuyke.

Ha ctaHke, kKpome ngeHTumKauMoHHOM
Tabnunykm, pacnonoXxeHbl Takke Tabnmyku

C yKasaHud no npaeunam 6e3onacHocTy,
KOTOpbl€ AOMMKHbI BHMMATENbHO cobntogaTbes
nepcoHanom, o6CcnyxnBaroLnM CTaHOK.
HecobntogeHune BbllLEHA3BAHHbLIX YKa3aHWi
CH/MAaET C NPON3BOANTENS BCAKYHO
OTBETCTBEHHOCTb 3a BO3MOXHbIN yLUepO,
HaHeCeHHbIN Nuuam unm npegmetam. B aTom
crnyyae eQuHCTBEHHbIM OTBETCTBEHHbLIM
SIBNSIETCA NULUO, OOMYCTUBLLEE XanaTHOCTb.

TEST CERT FICATE

verr [ v=c-

LTS

-
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2.2 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La pressa a membrana é stata concepita come
pressa combinata per tutte le operazioni di rive-
stimento di sagomati e destinata in particolare
alla lavorazione di foglie di materiale plastico
termoformabile.

Piano fisso

HenodsuxxHbIl cmori

2.2 ONUCAHME CTAHKA

MeMGpaHHble Npecca co3aaHbl Kak
KOMOUHUPOBaHHbIE Npecca, BbINONHSALWMe
06n1uUoBbIBaHME NPOPUNbHBIX hpe3epoBaHHbIX
Aetanei TepMonnacTUYHbIMK MIEeHKamu U
LUMOHOM.

Struttura principale
Kapkac npecca

™ A‘I-ki e

\
Piano mobile
TMoosuxHbIU cmorn

Boiler riscaldamento
Goudnep cucmembi Hagpesa

La struttura della pressa é realizzata in travi, as-
semblate e saldate fra loro su dime di precisione,
lavorate con macchina utensile sui vari punti di
contatto.

Doppio sistema di cremagliere collegate fra loro
da una barra di torsione, per garantire il paralle-
lismo dei piani durante la salita e la discesa del
piano mobile della pressa.

Carter di protezione della pressa realizzati in
rete.

Piano fisso superiore in acciaio forato, riscaldato
con olio diatermico tramite boiler.

Flangia in fusione di acciaio con guarnizione in
silicone tipo O Ring applicata al piano superiore.
Piano mobile inferiore realizzato in travi e lamiere
d’acciaio, assemblate e saldate. Il piano viene
lavorato da macchina utensile e mediante fresa-
tura del piano stesso, vengono ricavati | circuiti
per consentire la generazione del vuoto.

Pistoni idraulici
ludpaesnuyeckue
UUIuHOpbI

Regolazione livello pressa
Peeynuposka yposHsi
npecca

Kapkac npecca npeacrasnset cobom npoYHyto
KOHCTPYKLIMIO, CBAPEHHYIO M3 CTanbHbIX 6anok

1 NCTOB, 0OpaboTaHHy B MecTax cbopku Ha
ueHTpax c Yly.

[BoiHasa cuctema 3yb4uaTbix peek, COeaUHEHHbIX
Mexay coboW TOPCCUOHHBIMU TAramu,
rapaHTUpyeT napannenbHOCTb CTOMNOB Mpu
nogbeme 1 onyckaHum NoABUXHOIO cTona.
3awmnTHOE orpaxaeHne peLleTyaToe.

BepxHuin HenoaBMXHbIN CTanbHOM

CBepreHbIn CTON, Harpesaembln 6ornepom c
AeaTepMnyeckum Macrnom.

CranbHoun nuTon BepxHWU draHew, paboyen
Kamepbl C CUNIMKOHOBBLIM ynnoTHMTeNnem tuna O
Ring.

MoaBWXHBIA HUXKHWUI CTOMNU3TOTOBIEH U3
CTanbHOro NPoUnsa ¥ NANUT, CBapeHbIX Mexay
cobow. MosepxHoCTb NNUTLI 0bpaboTaHa Ha
mMeTannoobpabarbiBatolLleM LeHTpe, UMeeT
KaHanbl 4N CO34aHNs pa3psKeHUs.
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La macchina € equipaggiata di un potente im-
pianto di depressione e di un serbatoio di ac-
cumulo dell’aria pressurizzata (compressore
escluso) per garantire una mandata in pressione
costante ed immediata della camera di lavorazio-
ne.

Scambiatore di calore per il riscaldamento
dell’aria, alimentato con energia elettrica.

Tutte le tubazioni per I'aria ed il vuoto sono
realizzate in acciaio inox e sono assemblate con
raccordi in ottone con tenute in Viton.

Quadro elettrico a leggio comprendente tutta

la strumentazione necessaria al controllo delle
funzioni della macchina.

Comandi ed impostazioni per mezzo di tastiera
digitale con display luminoso per la visualizzazio-
ne dei dati.

Impianto di riscaldamento con boiler elettrico,
fluido riscaldante utilizzato olio diatermico.
L'impianto € completo di pompa di circolazione,
vaso espansione a cielo aperto, tubazioni di rac-
cordo dal boiler alla pressa, valvole per lo sfiato
dell’aria presente nel circuito, quadro elettrico di
comando, strumentazione di controllo e di sicu-
rezza.

2.3 CARATTERISTICHE TECNICHE
Alcune caratteristiche tecniche della macchina
possono essere realizzate su specifiche del
CLIENTE.

La tensione di alimentazione o altre caratteristi-
che dell'impianto elettrico sono stabilite di co-
mune accordo con l'acquirente e qui di seguito
riportate:

CTaHOK OCHaLleH MOLLHbIM BaKyyMHbIM
obopynoBaHNEM M PECUBEPOM CXKaToro
BO3ayxa (KOMNpeccop He BXOAWUT B MOCTaBKY),
YTO rapaHTMpPyeT He3aMeANUTENbHYIO nogady
CXXaToro Bo3gyxa C NOCTOSIHHLIM AaBIEHVEM B
pabouyto Kamepy.

OnekTpnyecknii TennoobMeHHNK obecneynBaet
HarpeB nogaBaemMoro B pabouyto kamepy
BO3ayXxa.

Bce wryuepa TpyOKoK Ansi cxxaToro Bosgyxa u
BaKyyma C METaNIMYECKMM LLIaHramu.

MynbT ynpaBneHnsa cogepmT BCE MHCTPYMEHTDI,
HeobxoguMble ANS ynpaereHns BCEMU
YHKUMAMN CTaHKa.

YnpaBneHue 1 BBOA OaHHbIX OCYLLECTBNATCA C
nomMolLLbto Knaematypbl 1 KK gucnnes

HarpeBatowlee o6opynoBaHme ¢ areKTpU4eckum
Oonnepom, UcnonbayLlee B Ka4ecTse
TEennoBOro HOCUTENS AnaTepMrMyYeckoe Macno.
O6opygoBaHMe COCTOUT M3 NOgAKLLErO

Hacoca, OTKPbITOro pacluMpuTenbHoro 6ayka,
Tpy6, coeamHsiowmx 6onnep co cronamm
npecca, KnanaHoB CTpaBnMBaHUsA BO3dyxa 13
CUCTEMbI, 3NEeKTPUYECKOro nynbsTa ynpaBneHus,
WMHCTPYMEHTOB KOHTPOINs 1 6e30nacHOCTMW.

23 TEXHWYECKWUE XAPAKTEPUCTUKU
HekoTopble TeXHWYeCcKkMe XxapakTepucTukn MoryT
6bITb n3MeHeHb! no 3anpocy KINMEHTA.
HanpsikeHve nutaHusa nnun gpyrue
XapaKkTepUCTUKN IaNeKTpoobopynoBaHNS
onpenensarTca no CornacoBaHUIo ¢ Nnokynarenem
1 NpuBOASATCS farnee:
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IMPIANTO ELETTRICO

ANEKTPOOBOPYOOBAHME Tensione: ....400..V
HanpsxeHune
Frequenza: ... 50...Hz
YacTtoTa
Potenza: = ... kW
MoLHocTb
Corrente: .l A
Tok

Grado di protezione : IP54
YpoBeHb 3aluThbl

RISCALDAMENTO
CNCTEMA HAITPEBA

Boiler olio
MacnsHein Gonnep ... 18.. kW

Pressione circolazione fluido
[aBneHne unpKynupyoLLen XnakocTtu I Bar

Temperatura nominale ( max valore impostabile )
HomuHanbHaga Temnepartypa (max 3HadeHue)....130... °C
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2.4 DIMENSIONI

Le dimensioni macchina (vedi disegno e tabel-
le) e alcune caratteristiche meccaniche sono di
seguito riportate:

24 FABAPUTHBLIE PASMEPDI
MabapuTHble pa3mepbl CTaHKa (CM. PUCYHOK
n Tabnuuy) n HeKOTOpble MexaHuyeckue
XapaKkTepuCTMKN NpuBeAEHbI fanee:

A

o sormris R
.IE ] : \l
- | .
II fj T N Iy i
P —————— "*‘H?I A T 1@1
I 1 r; =2 .
P ﬁ
' [t
- . _ 5 S
. i _

AsveTen eco |
Cimensioni di Py 2200
ingombro in mm: B 5800
[0 2300
Cimensioni piani di e 1400
lawaro in mrm: i 2800
Cilindri: 4 &3 140
Corsa; 250

Owerall dimensions in | A 2200
mm B 200
[ 2300
Dirnensions of the s 1400
ur:;rklng platens in B 2500
Cylinders: 4 @140
Stroke 280
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2.5 DOTAZIONI DI SERIE E OPTIONAL

Il modello base della macchina viene fornito con
le seguenti dotazioni di serie:

1) Piastre per il posizionamento a terra della
macchina.

2) Manuale di istruzioni

(USO e MANUTENZIONE).

| piani si utilizzano:
- Piano in acciaio forato.

Piano in acciaio forato

E’ ricavato da un’unica grossa lamiera di accia-
io che viene forata per creare I'intercapedine di
circolazione del liquido riscaldante e lavorato alle
macchine utensili.

E’ fornito con una finitura superficiale molto fine .

2.5 CTAHOAPTHASA NMNOCTABKA U Ornuuun

BbasoBas mogenb CTaHka NOCTaBNSETCS CO
cnegyrowmmm CepVIIZHbIMVI NPpUHaanNeXXHOCTAMU:

1) MnacTuHbl AN yCTAaHOBKM CTaHKa Ha nony.
2) PykoBoACTBO MO MCNONb30BaHUIO
(SKCIMITYATAUNA U TEX. OBCNY>XNBAHWNE).

CTtonbl ucnon b3YyHTCA:

- CTonbl cTanbHble CBEPrEHbIe.

Cton ctanbHOM CBepneHbIn

CTon n3roToBneH 13 eguHON TONCTOM CTanbHON
NINnUTbI, KOTOPYIO NpocBepnnBaroT aAna noflyyvyeHuna
KaHanoB LMPKyNaLMy HarpesatoLemn XnaKkoctu n
o6pabaTbiBalOT Ha METaNMOPEXYLUMX LeHTpaXx.
CTton noctaensieTcs C BbICOKOKa4eCTBEHHO
06paboTaHHOM NOBEPXHOCTLIO.

]
A
.'-"'._ ] " e
..l |‘ .-. : N -
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2.6 PRODOTTI LAVORABILI

Le presse a membrana sono concepite per il
rivestimento dei pannelli sagomati sia con fogli di
PVC che con impiallacciatura.

L'utilizzo della membrana é richiesto per I'incol-
laggio con impiallacciatura o con piccoli fogli

di PVC, poco piu grandi dei singoli pannelli ma
sufficienti a rivestirne anche i lati.

Nel caso di utilizzo di PVC di grandi dimensioni
quanto il vassoio, grazie ad un sistema di aggan-
cio-sgancio rapido della membrana, € possibile
utilizzare questa pressa anche senza membrana.

N.B.: Le macchine possono essere dotate di
“barre parzializzatrici” (optional) per ridurre o
dividere il piano di lavoro .

IMPIALLACCIATURA + PVC
¢ SN
B
A- Impiallacciatura o foglio di PVC

B - Pannello da rivestire

L'utilizzo dell’impiallacciatura & possibile solo su
superfici con sagome poco pronunciate, mentre
con i fogli di PVC & possibile rivestire sagome
dalle piu semplici alle piu pronunciate.

Nel caricare il vassoio &€ opportuno prestare parti-
colare attenzione alla disposizione e alla distanza

2.6 OBPABOTKA U3OENUA

MemOpaHHble npecca npegHasHaydeHB ONiA
00nMuUOoBbIBaHMST (PACOHHbIX MaHENEen LIMNOHOM U
TEPMONNacTUYHBIMN MaTepuanamu.

MemGpaHa wncnonb3yetcs Ons MPpUKNenBaHUs
LUINoHa unun Hebonblunx nuctoB BX, nmeroLwwmx
pa3mepbl 4YyTb Gonblue OTAENbHOM AeTanu, HO
[OCTaTOYHble, O1151 OKIENKN KPOMOK.

Ecnun nuct MNMBX nmeeT pasmepbl foTKa, npecc
MoXeT paboTaTb 6e3 membOpaHbl. bnarogaps
HanMuynK YCTpPoOWCTBa ObLICTPON YCTAHOBKMU
MeMOpaHbI NpoLenypa CHATUA-YCTaHOBKN 3aHUMAET
CYMTAHHbIE MUHYTHI.

CTtaHKkM MOryT ObITb OCHALLEHbI pa3aennTenbHON
NnaHKoW Ons yMeHbLUeHUS WU pasgeneHus
pabGo4ero cTona.

PVC

LIRS

FW

dei pannelli tra loro e rispetto alla cornice del
vassoio. Quando per effetto del calore e delle
pressioni il PVC si dilata, deve rimanere uno
spazio sufficiente per poter rivestire anche i lati
dei pannelli senza che il PVC si possa rompere.
Tale distanza (solitamente di 4-5 cm) dipende
molto dal tipo di PVC, dallo spessore e dall’altez-
za dei pannelli; piu sono alti e maggiore sara la
distanza.

Nel caso durante la lavorazione il PVC tenda a
rovinarsi, questa quota va aumentata.

Per quanto rigurada I'impiallacciatura, & sufficien-

te che i vari fogli non si tocchino fra loro.

Maggiori informazioni sulla preparazione del cari-

A- LLinoH urnm nuct MNBX
B - OknenBaemas getanb

LLINOH MOXET NPUMEHATLCA TONbKO eCnn
NMOBEPXHOCTb ABMNSIETCA AOCTAaTOMHO MaaKkon, B
TO BpeMsi kak NMBX MoXXHO 06nuuoBbIBaThb Kak
NpOCTble TaK N OCTATOYHO CrOXHbIE NPpOdUNN.

Mpn pasmeLLeHnn NaHernen Ha noTke yaenanrte
6onblloe BHUMAHME PACCTOAHUIO MeXay
naHensamMu u OT naHenu Ao gnaxua notka. Korga
TEeNnno v AaBreHne NPUBOAST K pacLUMPEHUIO
nneHku MNMBX, ybegmTeck, 4TO nmeeTca
AOCTaTOYHOE MPOCTPAHCTBO AN OKIEeNKn
BGOKOBbIX CTOPOH AeTanen 6e3 onacHoCTH
paspbiBa nrieHku MNBX.

PacctosiHne (06b14HO, 4 - 5 cm) 3aBMCUT OT TUNa
NBX ” TOMLLKWHBI U BbICOTbI A€TAlNN. YEM OHU
BbllLe, TeM GonbLue JOMKHO BbiTb pacCTOsIHUSA.
Ecnn B npouecce pabotbl NBX pBeTcs, TO
pacctosHue BOMKHO BbiTb YBENUYEHO.

Mpwn paboTe CO LINOHOM JOCTATOYHO, YTOObI
NNCTbl HE CONpPUKacanucho.

Bonee noapo6Ho 06 aTom cMm. B pasgene 5.

(WPN- WPy = P T PN | PN = L
CU VCTIYUTNMU UTSUITiC adliid STZ. J.

2 - CARATTERISTICHE TECNICHE/TECHNICAL CHARACTERISTICS - Pag.23



MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL

PYKOBOACTBO MO TEX.OBCINY>XNBAHUIO N SKCIJTYATALINA

2.7 CONTROINDICAZIONI DI IMPIEGO

Con le presse a membrana, data la loro partico-
lare costituzione, non & assolutamente possibile
effettuare operazioni di incollatura di pannelli fra
di loro; lavorazioni come queste causerebbe-

ro possibili rotture della macchina stessa e dei
piani.

Allo stesso modo non & possibile rivestire di PVC
pannelli con uno spessore maggiore dell’altezza
del vassoio (piu il piano superiore), perché questi
non permetterebbero la chiusura completa dei
piani con il vassoio.

Ovviamente resta inteso che un qualsiasi altro
utilizzo della macchina diverso da quanto previ-
sto, puo causare danni.

2.8 ALTRE CARATTERISTICHE

RUMOROSITA”

Le presse sono al di sotto della soglia accettabile
di rumorosita nei luoghi di lavoro.

Il livello di pressione acustica continua equivalen-
te ponderato A nel posto di lavoro corrisponde a
60 dB (A).

Il valore massimo della pressione acustica istan-
tanea ponderata C nel posto di lavoro ¢ inferiore
a 80 dB (A).

PESO

Il peso della pressa varia in base al modello, al
tipo di piani ed al sistema di riscaldamento appli-
cato.

Il peso minimo € di 8000 Kg fino a un massimo di
12000 Kg (vedi cap.1.4).

LUMINOSITA'

Si raccomanda di collocare la macchina in un
ambiente di lavoro ben illuminato, in modo da
tutelare la salute degli operatori, quali essi siano,
installatori, manutentori, inservienti e manovrato-
ri.

All'occorenza si consiglia di illuminare con lam-
pade supplementari, il piano di lavoro, la macchi-
na e tutta la zona circostante in modo da ridurre
al minimo i rischi dovuti a scarsa visibilita.

La luminosita minima richiesta per le operazioni
di lavoro e di manutenzione é : 60 LUX.

2.7 OIrPAHMUYEHUA UCNMOJNIb3OBAHUA

Ha membpaHHbIx npeccax, Mo UX KOHCTPYKLMH,
abComMTHO HE BO3MOXHO CKIenBaTb NaHenm
Mexay cobon: Takasa paboTa npuBedeT K
CEepPbE3HBIM NOBPEXAEHUSIM CTAHKa U CTONOB.

Kpome Toro, Henb3s okneneatb Aetanu,
TOMLWMHA KOTOPbIX, 6OMbLUE BbICOThI (hriaHLEeB
(BEPXHWIA + HKHWUI), MOCKOSIbKY OHU HE
MO3BOSIAT NPECCY MOSNTHOCTLIO 3aKPbITHCS.

IMo6oe ncnonb3oBaHMe cTaHKa, oTrnMyarLeecs
OT OMUCaHHOIO B JaHHOM PYKOBOACTBE, MOXET
NPUBECTU K €ro NOBPEXKAEHUAM.

2.8 [OPYIME XAPAKTEPUCTUKU

wym

Mpeccbl MMel HU3KWIA YPOBEHbD LLYMa, HUXEe
npvemnemMoro nopora wyma Ha paboyem mecTe.
YpoBeHb HenpepbIBHOMO akyCTUYeCKoro
OaBneHnsa cpegHeB3BELLEHHbIN A Ha paboyvem
mecTe cooTBetcTByeT 60 dB (A).

Makc. ypoBeHb akycTudeckoro gasrneHus C Ha
paboyem mecte Huxe 80 dB (A).

BEC

Bec npecca meHsieTcs B 3aBUCUMOCTU OT
MOZEnu, Tuna CToMoB U YCTAHOBMEHHOW CUCTEMBI
HarpeBa.

MuHumanbsHbIn Bec ot 8000 kr go makc. 12000 «r.
(cm. rnasy 1.4).

OCBELWLEHHOCTb

PekomeHayem ycTaHaBnMBaTb CTaHOK B
NMOMELLIEHNWN C XOPOLLMM OCBELLIEHMEM, YTOObI
COXpaHUTb 300POBbE ONepaToOpPOB, HAXOASALLMNXCS
PSIAOM, Hanag4YMKkoB M 06CNYXMBaOLLMIA
repcoHan.

Mpun HeoBXoAMMOCTN peKoOMeHAYEeM OCBELLEHNE
C NOMOLLbIO AOMONMHUTENbHbLIX NamMn paboyne
CTOJbl, CTAHOK M BCHO NPUIIEratoLLyto 30HY, YToObl
CBECTU K MMHUMYMY PUCKW, Bbl3BaHHbIE MIIOXOM
BUOVUMOCTBIO.

MuHumManbHas Tpebyemas OCBELLEHHOCTb
Ans paboTbl Ha CTaHKe U BbIMOMHEHUS TEX.
obecnyxusaHus: 60 LUX.
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3.1 VERIFICA DEL PRODOTTO
ACQUISTATO
Al ricevimento della fornitura, verificare che gli
imballaggi siano integri e visivamente non siano
stati danneggiati.Se il tutto & integro, rimuovere
I'imballo (salvo nei casi di istruzioni differenti
comunicate dal COSTRUTTORE) e verificare
che la macchina sia esente da danneggiamenti
causati dal trasporto.Verificare eventuali danni
alla struttura, schiacciamenti, rotture o strappi dei
conduttori.La comunicazione di eventuali dan-
neggiamenti o anomalie deve essere tempestiva
e comunque deve pervenire entro otto giorni
dalla data di ricevimento della macchina.

3.2 CONDIZIONI PER L'INSTALLAZIONE

La macchina viene fornita completamente monta-
ta (a condizione che non sia stata acquistata con
l'optional "STRUTTURA SMONTABILE").
L'installazione della macchina deve essere effet-
tuata da personale qualificato e che abbia letto
con attenzione il presente manuale.

L installazione non richiede accorgimenti partico-
lari, si raccomanda di predisporre un pavimento
piano in modo da evitare oscillazioni e vibrazioni
indesiderate durante il funzionamento; di assicu-
rarsi che il pavimento sopporti la macchina; e che
le condizioni ambientali siano compatibili alla sua
conservazione.

3.3 SPAZI LIBERI

Per poter operare liberamente sulla macchina,
riuscire ad effettuare le relative operazioni di
attrezzaggio o manutenzione, accedendo libera-
mente a tutti i vani e montare stampi di grande
dimensione & necessario che la distanza minima
dai muri sia quella indicata nel disegno.

3.1 NPOBEPKA NMPUOBPETEHHOIO
N30ENUA

lMocne nonyyeHust cTaHka NpoBepbTe, YTO
ynakoBKa He UMeeT BUOUMbIX NOBPEXOEHWUIA.
Ecnu ynakoBka uena, yganuTte ee 1 NpoBepbTE,
YTO CTAHOK He Nosy4nn NOBPEXAEHMI BO BPEMS
NnepeBoO3KMU.

Y6eantechb, YTO KOHCTPYKTUBHbIE YacTu He
noBpexaeHbl, a NpoBoda He NepeaaBreHsl,
BblAEPHYTbI NN 060pBaHbI.

B cnyyae Hannunst noepexaeHuin coobnte ob
3TOM NPOU3BOAUTENNIO KaK MOXHO ObICTpee, HO He
nosgHee BOCbMU AHEWN Nocre NonyYeHnst CTaHka.

3.2 ycnoBua and YCTAHOBKU

CTaHoK nocTtaBnsAeTcs NOMHOCTbIO
CMOHTUPOBAHHbIM.

YCTaHOBKa CTaHKa A0MmKHa BbIMOMHATHCS
KBaNnMmLmMpoBaHHbIM NEPCOHAIOM, KOTOPbIN
BHUMATENbHO M3Yy4uni AaHHOE PYKOBOACTBO.
[1ns ycTaHOBKM HE NpeabsiBNsAOTCA 0cobble
TpeboBaHus: HeO6XOOUMO MOArOTOBUTL
POBHbIV MOJ, YTOObI UCKITHYNTE BO3HNUKHOBEHNE
konebaHun n Bubpauun BO BpeMs paboThl;
ybeauTbes, YTO nos cnocobeH BblaepXaTb BEC
CTaHKa, a OKpy)katolLLlasa cpega COOTBETCTBYIOT
TpeboBaHUAM MO COXPAHHOCTM CTaHKa.

3.3 PACIMNOJIOXEHME

[ns obecneyeHnsa ygobHoM paboTbl HA CTaHKe,
BbINOSTHEHMS1 TEXHUYECKOro 00CnyXnMBaHUS

n cBoboaHOro AoCcTyna Ko BCeM YacTsaM cTaka
HeobXxoauMO YCTaHOBUTL CTaHOK, cobrnoaas
MUHUMAaIbHble PACCTOSAHWUS OO CTEH, KaK
rnokasaHo Ha YepTexe.

==
\
!
,__
\
|
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3.4 POSIZIONAMENTO A TERRA

Posizionare la macchina su di un pavimento
solido di portata idonea al peso della macchina e
preferibilmente bene in piano, accertandosi che
le gambe appoggino correttamente.
Porre sotto le gambe le piastre in ferro comprese
nella fornitura.
Controllare ora con una bolla che la struttura
della macchina si trovi a livello sia in senso longi-
tudinale che in senso trasversale.
Eventualmente agire sulle viti di regolazione po-
ste sulle gambe della macchina sino ad ottenere
la condizione ideale.

(Vedi figura)

3.4 PASMELLEHUE HA MNMJTOLLAAKE

YCTaHOBUTE CTAHOK HA MPOYHOM POBHOM
rnorny, KOTOPbIN MOXET BblAepaTb ero Bec,

n ybegmTech, YTO BCE OMOPbl CTOSAT Ha Nony.
MonoXxuTe Noa Kaxkayt ornopy KenesHyto
NNacTUHKY, NOCTaBNsiEMble CO CTAHKOM.
3aTem npoBeanTe BblpaBHMBaHME Kapkaca
CTaHKa Mo YPOBHIO Kak B NPOAOSIbHOM, TaK U B
nonepevyHom HanpasneHuu. Mpu HeobxogmMmMocTn
OTPErynupymTe NosioXKEHNe C NOMOLLbIO
PErynMpoBOYHbIX BUHTOB, PACMONOXEHHbIX Ha
onopax cTaHka, Ans AOCTUXKEHUS Hauny4Lemn
HUBENMMPOBKMW.

(cM. prcyHOK)

1 - PIANTANA PRESSA

2 1-HOTATIPECCA

2- VITE DI REGOLAZIONE
3 - PIASTRA DI FERRO

[ Y2

2 - PEFYNIMPOBOYHbIN BUHT
3 - CTAIIbHAA MNACTUHA

| 3

AN
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3.5 ALLACCIAMENTO ELETTRICO

ATTENZIONE

Le operazioni di allacciamento della macchina
all' energia elettrica devono essere effettuate da
personale specializzato.

E’ indispensabile che I'impianto di alimentazio-
ne elettrica del luogo dove si intende installare
I'impianto sia realizzato secondo le normative
vigenti.

Anche se sul quadro elettrico € previsto un inter-
ruttore generale € obbligatorio che, a monte di
questo, I'impianto di alimentazione sia provvisto
di un interruttore magnetotermico opportuna-
mente dimensionato in base ai dati riportati nella
Sezione 2.3 ( CARATTERISTICHE TECNICHE
), e di un idoneo impianto di messa a terra che
risponda a tutti i requisiti delle norme per la pre-
venzione degli infortuni.

ATTENZIONE

Nel caso si debba intervenire sull’interruttore ge-
nerale o nelle sue vicinanze togliere tensione alla
linea a cui & allacciato I'interruttore generale.

L'impianto € completo di quadro elettrico instal-
lato sulla macchina, o in un quadro a parte nelle
macchine piu complesse.

Ogni singola macchina viene collegata al quadro
elettrico attraverso dei connettori o attraverso il
collegamento in morsettiera (seguire lo schema
elettrico).

Prima di effettuare I'allacciamento alla rete ope-
rare come segue:

- collegare tutti i connettori al quadro elettrico di
comando e gli eventuali cavi in morsettiera.

- assicurarsi che i cavi di alimentazione siano
opportunamente dimensionati in funzione dell’as-
sorbimento delle macchine (questi dati sono
indicati nel certificato di collaudo posto sulla
macchina).

La sezione dei cavi deve essere dimensionata in
funzione alla potenza indicata sulla targa della
macchina.

3.5 ANEKTPUYECKOE NOAKITIOYEHUE

BHUMAHUE

Onepauun No NOAKIOYEHNIO CTaHKa K
3MEKTPUYECKOW CETU AOMKHbI BbINOM-HATHCS
KBanMuunpoBaHHbIM NEPCOHANOM.

OnekTpuyeckas ceTb B MeCcTe YyCTaHOBKWN CTaHKa
OOMMKHa COOTBETCTBOBATb AENCTBYOLLMM
HopMmam.

[axe ecnu B pacnpegenurenbHOM LwKagy
NpeayCMOTPEH MaBHbIN BbIKNOYaTerb,
0653aTenbHO HY>KHO YCTaHOBUTb Ha BXoAe
MarHUTHO-TEMNMOBOE YCTPOMCTBO 3aLLUMThI,
COOTBETCTBYIOLLEE AaHHbIM, NPUBEAEHHBIM B
pasgene 2.3 “TexHn4eckme XxapakTepucTmkn®, a
Takke BbINOMHUTbL Hagnexallee 3a3emreHue,
cornacHo Bcem TpeboBaHNSM HOPM
6esonacHocTK

BHUMAHUE

Ecnn Heo6xoanmo BbINOMHATL paboThl Ha
rMaBHOM BbIKITlOYaTene unm Bonmnaun Hero,
OTCOeaVHUTE ero oT NUTalLWEen NNHUN.

OnekTpunyeckasa cuctema BKIo4aeT B cebs
3NEKTPUYECKNIA NYNbT, YCTAHOBIIEHHbIA Ha CTaHKe
U1 B BUOE oTAenbHoro wkadha, ans onee
CITOXKHbIX CTaHKOB.

Kaxkabln cTaHOK nogcoeAunHseTca K
pacnpegenuTenbHbiM Wkadam pasbeMammn nUnu
npv NOMOLUY COeOMHEHNIN Ha KNEMMHOW KONoaKe
(cM. cxeMy coeMHEHUIA).

Mepepn noaknoYeEHNEM CTaHKa K NuTatoLLEen
NMHUK BbIMOJTHUTE Creayrowme onepaumm:

lMogcoeaunHuTe BCe pasbeMbl K LLKady
ynpaBneHus, a Takke kabenu, ecnv nmeroTcs, K
KNeMMHOW Koroake.

Ybeautech, YTo NUTaroLme Kadenm
COOTBETCTBYIOT MOTPEOBNAEMOMY CTAHKOM

TOKY (3TV AaHHbIE NPUBEAEHbI B cepTuduKaTe
UCMbITaHUI, NOMELLEHHOM Ha cTaHke). CeyeHne
kabens OormkKHO COOTBETCTBOBATb MOLLHOCTH,
yKasaHHOW Ha 3aBOACKOM Tabrnmyke CTaHKa.
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ATTENZIONE
Togliere sempre tensione per mezzo dell’interrut-
tore generale prima di aprire il pannello comandi.

Le variazioni di tensione di alimentazione non
dovranno superare il valore di +/- 10% .

Le variazioni di frequenza :

in modo continuativo +/-1% della freq. nominale
per un breve periodo +/-2% della freq. nominale

Oltre queste soglie le apparecchiature possono
subire danni per i quali la Ditta costruttrice non
riconosce responsabilita né per I'operatore né
per il corretto funzionamento dell'impianto.

3.6 VERIFICA DEL COLLEGAMENTO
ELETTRICO
L'impianto & gia stato collaudato dal COSTRUT-
TORE prima della spedizione, € necessario
effettuare un controllo del collegamento elettrico
della macchina prima di iniziare a lavorare (Vedi
schema elettrico - Sezione Allegati).
Controllare che i motori girino nel senso della
freccia indicata sulla carcassa dei medesimi
(senso orario), eventualmente invertire fra
di loro le polarita dei fili del singolo motore
o della linea nel caso tutti i motori girino in
senso contrario.
Dopo aver terminato le operazioni di allaccia-
mento del quadro di comando alle varie macchi-
ne ed alla rete elettrica richiudere il quadro, le
scatole di derivazione e quant’altro necessario a
isolare le parti interessate.

3.7 MESSA IN FUNZIONE DELL'IMPIANTO
DI RISCALDAMENTO

La messa in funzione dell’'impianto di riscalda-
mento, viene effettuata dopo l'installazione della
macchina, quando si deve avviare per la prima
volta I'impianto, oppure ogni qualvolta sostituia-
mo il fluido perché esausto.

Prima di ogni spedizione, viene smontato il vaso
di espansione e tolto dall'impianto una parte
dell’'olio diatermico o acqua, per evitare degli
spargimenti accidentali durante il trasporto.

BHUMAHUE

Bcerga oTkntovanTe nuTaHMe cTaHka npu
MOMOLLM FNaBHOO BbIKNOYATENs, Npexae Yem
OTKpbIBaTb LWKad ynpasreHus.

KonebaHunsa HanpspkeHWst MUTaHUS He OOSMKHbI
npesbiwaTtb +/- 10%.

KonebaHusa 4yacToThl:

B ONMTENbHOM pexume +/- 1% OT HOMUHaNbHOW;
B KPAaTKOBPEMEHHOM pexume +/- 2% ot
HOMWHAITbHOMN.

Ecnun atoT npenen OyaeT npeBbilleH, TO
obopynoBaHMe MOXET BbINTU N3 CTPOS K
M3roToBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTb HU 38
©e3onacHoOCTL onepartopa, H1 3a NPaBUITbHYHO
paboTy o6opyaoBaHusi.

3.6 KOHTPOIJ1b 3NEKTPOCOEOUHEHUA
WcnbiTaHne ctaHka 6bino NpoBeAeHo Ha 3aBoae
N3IrOTOBUTEJEM nepepf ero otnpaBKo.

Ho siBnsieTcs xopoLmm npaBunom npoBepuTb
aneKkTpuyeckoe coeguHeHve ctaHka nepeg

ero 3anyckoM. (CMm. anektpocxemy - Pasgen
MpunoxeHus).

MpoBepuTb, 4TOOLI MOTOPbLI Bpallanucb

B HanpaBfeHun, ykazaHHOM CTpenikou (no
YacoBOM CTpersike), B NPOTUBHOM criy4yae
NOMEHATb MeXAy co00M NONISIPHOCTb
npoBOoAOB OQ4HOr0 MOTOpa UNu BCen

JNIVHUWK, ecnn BCe MOTOPbLI BpaLlaloTcs B
NPOTMBOMOSIOXKHOM HamnpaBfieHUM.

Mo okoH4YaHMK paboT NO NOAKMOYEHUIO

nynbTa yrnpasneHus K pasHbiM CTaHKam U

K NMIMHWUM SNEKTPONUTaHNS, 3aKpblTb MynbT,
pacnpegenuTenbHyo KOpobky 1, npu
Heobxo4MMOCTH, M30NNPOBaTb TOKOHECYLLNE
yacTu.

3.7 3AMNYCK HAMTPEBATEJIbHOMN
YCTAHOBKM

3anyck HarpeBaTenbHOro 0bopyaoBaHus
BbINOSIHSAETCA NOCMe YyCTaHOBKM CTaHka, Koraa
Heobxo04MMO BbINOMHUTEL NEPBOE BKITHOYEHNE
o6opyaoBaHUs, Unn Kaxabl pas Npn cMeHe
HarpeBatoLLEeN XXUOKOCTN.

lMepepn OTrpy3Kon cTaHka, pacluMpUTENbHbIN
6ayvyoKk AEMOHTMpPYETCA 1 AnaTepMmnyeckoe Macno
unu Boga cnveatoTcst M3 060pyaoBaHns, YTOObI
nsbexatb CNy4yanHoro BbINIECKMBaAHUSA Npn
TpaHCNOpPTMPOBKE.
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Il vaso di espansione e I'olio, contenuto in fustini,
vengono posizionati sopra la pressa.

Per poter effettuare la prima messa in funzio-

ne dellimpianto di riscaldamento, € necessario
montare il vaso di espansione e aggiungere l'olio
diatermico o l'acqua.

-Riempire I'impianto versando il fluido riscaldante
(acqua od olio) nel vaso di espansione.

-Aprire la valvola di sfiato per consentire la fuo-
riuscita d’aria dall'impianto, fincheé dalla valvola
inizia ad uscire anche il fluido, dopodiché chiu-
derla.

-Inserire la tensione mediante I'interruttore gene-
rale e la marcia mediante I'apposito interruttore.
-Avviare la pompa di circolazione.

-Controllare il livello del fuido riscaldante nel vaso
di espansione che deve mantenere una altezza
di circa 10-15¢cm dal fondo.

Se il livello scende bisogna aggiungere altro
fluido.

-Aprire nuovamente la valvola di sfiato per spur-
gare tutti i residui d’aria che poco per volta si
raccolgono nella tubazione che porta alla valvola
stessa.

Appena esce del fluido chiudere la valvola.
-Ripetere I'operazione ad intervalli finché non
uscira piu aria.

-Ad impianto riempito (quando nel vaso di espan-
sione il fluido mantiene un livello costante di circa
10-15 cm) accendere I'elemento riscaldante,
caldaia o boiler.

Per eventuali rabbocchi o sostituzioni dell’olio
diatermico, consultare la tabella dei lubrificanti
sezione 6.5

Vedi anche la sezione “ALLEGATI” per gli schemi
dell'impianto.

PacwmputenbHbin 6a40K 1 eMKOCTM C MaciioM
yCTaHaBNMBaKTCHA CBEPXY npecca.

[ns BbINOMHEHNSA NEPBOro BKIIOYEHUS
HarpeBaTenbHOro 00opyaoBaHUs HeobxoauMo
YCTaHOBUTb pacLUMpuUTEnbHbIA 6a40K 1 3annTb
anarepmMmyeckoe Macno unu soay.

- 3anonH1Tb YCTaHOBKY, 3anvBas HarpeBatoLLyto
XMOKOCTb (Macno nnu Boga) B pacLUMpUTENbHbIN
6ayok.

- OTKpbITb CTPaABMMBAIOLNIA KnanaH, YTodbl AaTb
BO3MOXHOCTb BbIATW BO34YXY U3 CUCTEMbI, MOKa
13 KnanaHa He Ha4yHeT BbIXOANUTb XXUOKOCTb.
Mocne 4ero 3akpbITb KNanaH.

- MopaTtb HanpshkeHWe ¢ NOMOLLbIO

rMaBHOrO BbIKMOYATENSA U BKIIOYMTb CTAHOK
COOTBETCTBYIOLLMM BbIKIOYaTENEM.

- BKnounTb LMPKYNMPYHOLLMIA Hacoc.

- [poBepUTL YpOBEHDL HarpeBatoLen XNOKOCTU B
pacwmpuTenbHOM 6ayke. YpOBEHb OOMKEH ObiTh
Ha 10-15 cwm oT gHa.

Ecnu ypoBeHb onycTuncs, Hy>XHO AONUTb
XVAOKOCTMW.

- CHOBa OTKpbITb CTPaBNMBaIOLLMIA KranaH,
4YTOObI CTPaBUTbL OCTATKMN BO3AyXa, KOTOpbIe
cobupatotcsa n3 Tpybok B 3TOM KranaHe.

Kak TonbKo NomnaeT XXUAKOCTb, NePEKPbITh
KnanaH.

- MoBTOPUTE AaHHYIO Npouenypy Yyepes
HEeKOTOpOe BpeMs, NoKka He nepecTaHeT
BbIXOOUTb BO34YX.

- Mpwn HanonHeHHON ycTaHoBKe (Korga B
pacwmpuTenbHOM Gayke XnOKOCTb OCTaeTCs Ha
NocTosiHHOM ypoBHe 10-15 cm Ao gHa) BKAYUTL
HarpeBaTefnbHble aNeMeHTbl, KoTen unu Gonnep.

B cnyyae gonveku nnm 3aMmeHbl
AnatepmMmn4eckoro macna, cBepsiitecb C
Tabnvuen macen B pasgene 6.5.

Cwmotpu, Tak xe, pasgen “TIPUITOXEHWE” co
CXemMaMy yCTaHOBKM
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3.8 COLLEGAMENTO PNEUMATICO 3.8 TMHEBMATUWYECKOE NOOKNHOYEHUE

Il collegamento pneumatico va effettuato con un CTaHOoK JoMmKeH noakno4vaTbest K

impianto di aria deumidificata che alimenti la NHeBMaTM4YeCKOMY 000pya0BaHMIO C

pressa ed abbia una portata minima di: OCYLUEHHbIM BO34YXOM 1 MUHUMAaNbLHOW
NPON3BOAUTENLHOCTLIO:

6+20 m3/h a 8 bar
secondo le versioni 0o 20 m3/yac npm 8 bar
B 3aBMCUMOCTU OT KOHUrypaumm

L’allacciamento va effettuato al serbatoio di alta
pressione posto sopra la macchina. [MoakntoyeHne ocyLEeCTBNAETCH K pecuBepy,
pacnonoXeHHOMY CBEPXY Ha CTaHKe.
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4.1 DISPOSIZIONI GENERALI DI
SICUREZZA
Per evitare rischi personali, non manomettere
per nessun motivo I'impianto elettrico, oleodi-
namico e pneumatico (eventuali) o qualunque
meccanismo,non lasciare I'impianto in funzione
incustodito,non tentare di salire o scavalcare la
macchina in funzione.
Lavorare sempre in condizioni ottimali di lumino-
sita, segnalando ai responsabili di reparto even-
tuali inadeguatezze e controllando che queste
vengano risolte.
Non permettere a personale non autorizzato e
non qualificato di mettere in funzione, regolare o
condurre la macchina.
Controllare che tutti i dispositivi antinfortunistici
di sicurezza (barriere di protezione, carter, mi-
crointerruttori, ecc...) non siano stati manomessi
e che siano perfettamente funzionanti prima di
operare; eventualmente provvedere alla loro
sistemazione.E’ fatto obbligo all'utente di man-
tenere tutte le targhette leggibili, cambiandone
se necessario, la posizione al fine di garantire la
completa visibilita all’operatore.
E’ inoltre fatto obbligo all’'utente di sostituire tutte
le targhette che per qualunque motivo si siano
deteriorate o che non siano chiaramente visibili,
richiedendo quelle nuove come ricambi.
Se non espressamente specificato da questo
manuale, evitare di riparare o regolare la mac-
china (o parti di essa) quando quest’ultima, &
in funzione.L'uso della macchina dovra sempre
avvenire nei modi, tempi e luoghi previsti dalle
norme di buona tecnica di legge vigenti in ogni
nazione anche se nel paese specifico non esi-
stessero apposite norme per regolare il settore.
Nel caso di malfunzionamento della macchina o
danni ai componenti contattare il responsabile
alla manutenzione, senza procedere con ulteriori
interventi di riparazione.
In caso di dubbio richiedere sempre l'intervento
di personale specializzato.
Tutte le chiavi della macchina, comprese quelle
dei dispositivi di sicurezza, devono essere custo-
dite dal responsabile di reparto.
Qualsiasi manomissione da parte dell’utente
solleva la ditta costruttrice da ogni responsabilita
e rende l'utente stesso unico responsabile verso
gli organi competenti per la prevenzione degli
infortuni.

4.1 OBLWHE YKA3AHUA MO BE3ONMACHOCTHU
Bo nsbexaHvne nonyyeHus TpaBM HUKOrAa He
BCKpbIBaNTE 3NeKTpMUYEeCKme, rmapaBnmyeckme,
NHEBMaTUYECKNE CUCTEMBI U NOObIE MEXaHU3MbI.
He ocTtaBnsiiTe paboTatoLnin cTaHok 6e3
npucmoTpa. He 3abupalitecb Ha paboTatoLLuin
CTaHOK.

BaxHbIM ycnoBuem siBnseTcsa paboTa B yCnoBusxX
XOpOLLEN OCBELLEHHOCTMW.

O00 Bcex OTKNOHEHUAX HEOOXOAMMO coobLaTh
OTBETCTBEHHOMY L.

He paspeluaeTcs BKMoYaThb, perynmpoBatb

Unun ncnone3oBaTb 060pygOBaHUE NULAM He
KBannMuLUMpoOBaHHbIM U HE NMOArOTOBMNEHHbIM .
PerynapHo npoBepaTb Hanu4dne u pabotocno-
COoBHOCTb ycTporcTB 6e30nacHOCTM (3aLUTHbIE
Gapbepbl, OrpaXkaeHUs, MMKPOBbIKITOYaTeNn 1
T.0.) N, NpU He0BX0AMMOCTH, BOCCTAHOBUTL MX
HopmanbHoe paboyee cocTosiHME.

Bce Tabnuykn gormkHbl ObiTh BUAHLI. [Mpn
HeobXxo4MMOCTM U3MEHUTE X PACMONOXEHNE.
Bbl 4OMKHbI 3aMeHATL NOBPEXAEHHbIE Tabnuyku,
3anpawmBas ux B Ka4ecTBe 3anacHbIX YacTew.
He BbINONHANTE PEMOHT M HACTPOWMKY CTaHKa
(nnn ero yacten) Bo Bpems paboTbl, ECNN 3TO HE
yKa3aHo nNpsiMo B AaHHOM PYKOBOACTBE.

CTaHOK AOMmKeH NCnonb3oBaTbCA B COOTBET-
CTBUM CO cnocobamun, BpEMEHEM U MECTOM,
KOTopble oTBeYaloT TpeboBaHMaAM cobnogeHns
TEXHOMNOrMW, Aaxe ecnv B JaHHOW CTpaHe Ans
3TOro He CyLLEeCTBYET crneumanbHbIX NpaBus.
Ecnu ctaHok paboTaeT HenpaBWibHO NN ero
4YacTu NOBPEXAEHbI, CBSXXUTECH C MEHEOXKEPOM
no o6cnyxMBaHuio, n3berast Kakoro-nMbo
BMeLLaTenbLCTBa.

Mpy HannuMM NOBBLIX COMHEHUI MPOKOHCYLTU-
pyMNTECH Y KBAaNMMULMPOBaAHHbLIX CeLnanmncTos.
Bce kntoumn oT cTaHka, BKIO4as Kno4m ot
YCTPOMCTB 6€30MacHOCTU, OOMKHbI XPaHUTBCA Y
HavyanbHWKa uexa.

MponssoauTenb He HECET Kakom - NMbo
OTBETCTBEHHOCTU 3a HECYaTHbIE Crny4vaw,
npovsoLueslune n3-3a HecobnogeHnsa nnm He
3HaHWSI NPaBuUIT U HOPM TEXHMKN Be3onacHOCTH 1
HOPM, NPMBEAEHHbIX 30€ECh.

JTroboe HecaHKUMOHMPOBaAHHOE BMELLATENbCTBO
CO CTOPOHbI Nonb3oBaTens ocsoboxaaeT
npov3BoANTENS OT Kakon-NnMbo OTBETCTBEHHOCTU
1 genaeT nonb3oBaTtens eaUHCTBEHHOM
CTOPOHOM, HECYLLIEN OTBETCTBEHHOCTb Nepes
oduuManbHbIMU OpraHamun 3a BO3HUKHOBEHUE
HecYacCTHbIX Cry4aes.
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4.2 PROTEZIONI DI SICUREZZA

Tutte le presse sono dotate di alcuni sistemi di
sicurezza atti a proteggere I' operatore durante '
uso normale della macchina, tali protezioni sono:

1 DOPPIO PULSANTE DI PRESSATA
2 PULSANTE DI EMERGENZA

4.2 3ALLUIUTHBLIE YCTPOUCTBA

Bce npeccobl ocHaleHbl cneumanbHbIMy
cuctemamm 6e3onacHOCTU ANs 3alnThbl
oneparopa BO BpeMsi 06bIYHOIO UCMOSb30BaHMUS
cTaHka. K aTum ycTponcTBam 3aLmTbl OTHOCATCS:

1 KHOIMKW ABYPYYHOI'O 3AKPbIBAHVA
2 KHOMKA ABAPUMHOIO OCTAHOBA

ATTENZIONE

Le protezioni non devono essere rimosse per
nessun motivo.

Le protezioni sono state predisposte dal co-
struttore al fine di salvaguardare lI'incolumita
dell’ operatore durante lo svolgimento delle
sue mansioni.

BHUMAHUE

YcTponcTBa 3aWmThbl He JOMKHbI
AEeMOHTMPOBAaTbLCSA HU NPU KaKUX YCINOBUAX.
OHu GbINM ycTaHOBIEHbI MPOU3BOAUTESIEM
ANA 3aWuMThbl onepaTtopa Bo BpeMs
BbINOJIHEHUA pPabouMX onepauum.
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1 DOPPIO PULSANTE DI PRESSATA
Per poter azionare il piano mobile, il pannello di
comando € dotato di un doppio pulsante di pres-
sata, con temporizzatore di contemporaneita,
per assicurarsi che I'operatore abbia entrambe
le mani occupate in fase di chiusura del piano;
evitando cosi operazioni rischiose quali tenere
fermo con una mano un pannello mentre con
I'altra si chiude il piano mobile.

2 PULSANTE DI EMERGENZA

Sul quadro comandi si trova un pulsante di emer-
genza.

Premendo il pulsante di emergenza si interrompe
istantaneamente il ciclo di lavorazione, per far
ripartire la macchina occorrera ripristinare nuo-
vamente l'abilitazione al funzionamento tramite il
pulsante di marcia (Vedi Sezione 5).

1 KHOMKA ABYPYYHOI'O 3AKPbIBAHUA

[ns nepemMeLLeHns NOABUXKHOIO cTona nynbst
yrnpaBrneHns cHabxeH ABYMS KHOMKam C
KOHTpONeM OAHOBPEMEHHOTIO HaxaTusl, YToObI
ObITb YBEPEHHBIM, YTO 00€ pykM onepaTtopa,

BO BPEMS 3aKpblBaHWUs Npecca, 3aHsTbl. Takum
06pa3om UCKMYaETCst BO3MOXHOCTb NonagaHus
pYKM onepartopa B Mpecc npuv 3akpbiBaHWKU cTona.

2 KHOMNKWU ABAPUMHOW OCTAHOBKU
Ha nyneTe ynpaBneHus ycTaHOBIEHa KHOMKa
aBapUMHON OCTaHOBKU:

HaxxaTne aBapMinHON KHOMKW NPUBOOMUT K
HemeaIeHHOM OCTaHOBKE CTaHKa.

[nsa nepesanycka cTaHka BEPHUTE KHOMKY
aBapuNHON OCTAHOBKM B UCXOOHOE MOMoXeHue U
HaxxmuTe kHonky Start. (cMm. pasgen 5).

4 - PROTEZIONI E SICUREZZA - Pag.35



MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL

PYKOBOACTBO MO TEX.OBCNY>XNBAHNIO N SKCIITYATALMA

4.3 ZONA DI SICUREZZA

Il disegno riprodotto rappresenta la zona di lavo-
ro dell’operatore, inoltre viene indicata la distan-
za minima dalla macchina.

Solo una persona pud operare sulla macchina e
nella posizione da noi indicata.

Per i casi in cui si rendesse necessario l'utilizzo
di piu persone, richiedere alla ditta costruttrice
ulteriori protezioni da applicare sulla macchina.

4.3 30HA BE3OMNACHOCTU

Ha yepTexe nokasaHbl paboymne 30HbI
onepartopa. Ha Hem Takxe ykaszaHo
MUHUMarbHOE pacCcTosiHMe A0 npecca.

Tonbko oAuH YenoBek AormkeH paboTaTb Co
CTaHKOM U TONbKO Ha NOo3uLMK, YKa3aHHOHOWN
Ha JyepTexe. Ecnu Bam HeobxogmMmo, 4YTobbl co
cTaHkoM paboTtano 6onee ogHOro YernoBeka,
3aKaxuTte y Nnpon3BoanTens 4ononHUTENbHbIE
cpencTea 3aWmThl.

—

4.4 ABBIGLIAMENTO

Si consiglia di indossare guanti protettivi e scarpe
antinfortunistiche durante le operazioni di lavoro.

ATTENZIONE

E’ SEVERAMENTE PROIBITO indossare duran-
te il lavoro collane, braccialetti o indumenti come
foulard o camicie con maniche larghe che pos-
sono impigliarsi nella macchina.

4.4 OOEXOA

Bo Bpemsi paboTbl HEO6XOANMO MUCMONL30BaTb
3alMTHBbIE NeYyaTkn 1 obyBb.

BHUMAHUE

CTPOI'O 3AMNPELWAETCH HocuTb BO BpeMs
paboTbl oXepernbsi, 6pacneTbl, LUENHbIE MATKY,
Wwapdbl 1 ogexay co CBOOOAHBLIMU U LUMPOKUMU
pykaBaMMu.
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4.5 RISCHI RESIDUI

Esistono dei rischi residui quali:

Permanenza sui piani della pressa, sul boiler,
sulla caldaia e su tutte le tubazioni, di tempera-
ture che potrebbero causare scottature a chi vi si
appoggiasse inavvertitamente ad esse.

Pertanto € bene, una volta terminati i lavori, ac-
certarsi che nessuno possa appoggiarvisi fintanto
che si sia disperso calore e la temperaratura sia
scesa al di sotto di circa 40°C.

Nelle presse con piano mobile inferiore & con-
sigliabile mantenere quest’ultimo chiuso, per
evitare danneggiamenti ai piani stessi quando la
pressa non e utilizzata.

E' bene percid evitare di andare sotto il piano
se non dopo averlo accuratamente bloccato con
I'apposito FERMO DI SICUREZZA e sorretto con
piantoni robusti, almeno 10x10cm, diidonea
lunghezza.

Fare molta attenzione quando entrano in funzio-
ne eventuali sistemi di movimentazione, in quan-
to puo esistere il rischio di rimanere impigliati.

A tale proposito quando si usa la macchina biso-
gna:

-abbottonare sempre i polsini o utilizzare dei
polsini elastici.

-se avete capelli lunghi, raccoglieteli utilizzando
una protezione adatta.

Fare molta attenzione durante lo spostamen-

to dei pannelli appena lavorati in quanto c’e il
rischio che per un’errata lavorazione si rompano.
A tale proposito quando si usa la macchina, biso-
gna sempre mettersi:

-scarpe di protezione contro gli incidenti

-guanti di protezione

Mantenere pulita la zona intorno alla macchina
togliendo eventuali residui di lavorazione che
possono far scivolare I'operatore sul pavimento.
Fare attenzione all’energia elettrica in quanto ci
sono cavi elettrici sulla macchina

E’ indispensabile che I'operatore verifichi sempre

che oltre lui, non vi siano altre persone nel raggio

d’azione della macchina.

A tale proposito, esiste il rischio che personale
non autorizzato, si posizioni in zone pericolose
durante il movimento dei vari organi della mac-
china.

4.5 NONOJIHUTEJNIbHBLIE ONACHOCTU

MmeloTca HekoTopble ocTatoLwmecsi onacHoOCTw,
Takue Kak:

CoxpaHeHue Ha cTonax npecca, Harpesarene,
forinepe n Bcex Tpybax Temneparypsbl, koTopas
MOXET MPUYMHUTDL OXXOMN NPU CRy4YanHOM
NPUKOCHOBEHWMW.

lMoaTomy No okoH4aHun paboTbl, N03aboTbTECH
O TOM, YTODbl HUKTO HE MOl HenpegHaMepeHHO
KOCHYTbCS Npecca Ao Tex nop, noka Tenso

He pacceeTcs U TemnepaTypa He ynagér oo
Benn4mHbl okono 40 °C.

Ha npeccax ¢ HWXXHUM NOABWXXHBIM CTOSTOM
peKkoMeHayeTCsa AepKaTb CTOfMbl 3aKpbITbIMWU,
4yTObbI N36EeXKaThL NOBPEXAEHNN CTONOB, Koraa
npecc He NCNornb3yeTcs.

3anpeluaeTcs BbINOMHATL paboTbl MO4 CTOMOM,
€Cnn OH He 3aPUKCUPOBaH COOTBETCTBYHOLLUMMU
MPEAOXPAHUTESIBHBLIMW YITOPAMW unu

He nogAepXX1MBaeTcs NPOYHbLIMU NOANOPKaMM
(pasmepom He meHee 10 x 10 cm) nogxoasien
OJVHbI.

Byabre o4eHb OCTOPOXHbI, KOorga nogatowue
CUCTEMbl HaYMHatoT paboTaTb, CyLLEeCTBYET PUCK
3axBara umu.

[MoaTomMy Npu UCNonb3oBaHMKM CTaHKa Bcerga
BbINOSMHANTE criegytoLlee:

- 3acTérnBanTte MaHXeTbl Ha NyroBuLbl NN
Nonb3ynTechb aNacTUYHBbIMU MaHXeTamu;

- NogBasbiBanTe AfIMHHbIE BOSIOCHI NPU NOMOLLN
NOAXOAALMNX CpeacTs.

MposiBnanTe 60MnbLLYI0 OCTOPOXHOCTL NPU
nepemMeLLeHNN TONbKO YTO 06paboTaHHbIX
naHenemn, Tak Kak CyLlecTByeT OnacHOCTb
pa3nambiBaHus, ecrniv obpaboTtka Obina
BbINOSIHEHA HEMPaBUIILHO.

Moatomy npu paboTe Ha cTaHke Bceraa
BbINOMHANTE criegytoulee:

- HageBanTe 3alWnTHY0 00yBb;

- UCMNOMNb3yNTe 3aLUUTHbIE NepyaTKu.
MooaepxuBanTe YMCTOTY BOKPYr CTaHKa, ybupas
BO3MOXHble OTXOAbl MPON3BOACTBA, HA KOTOPbIX
MOXET MOCKONb3HYTbCSA onepaTop.
OcTeperanTecb 3aNEKTPUYECKOro HaMNpsKeHUs,
MOCKOMbKY B CTaHKE MMEETCS areKTPOnpOBOAKa.
Onepartop Bcerga AOMKEH NPOBEPATb, YTO KPOME
HEro HUKTO He HaXOAUTCS PAAOM CO CTAHKOM.
Jlvua, He nmetoLme paspeLleHnst, 4OMMKHbI
HaxoAMUTbCA 3a Npegenammn onacHbIX 30H BO
BpEMS ABWXKEHNSA Pas3nUYHbIX YacTen CTaHka.
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4.6 USIIMPROPRIE PERICOLOSI

L' utilizzo della macchina per lavorazioni diverse
da quelle indicate dal costruttore pud causare
danno all' attrezzatura e pericolo per 'operatore.
La macchina non & predisposta per la lavorazio-
ne di materiali pericolosi, esplosivi e/o tossici ad
esempio quelli contenenti fibre di vetro, etc.

Nel caso di utilizzo di componenti, colle o ele-
menti che durante la lavorazione, manipolazione
o il trasporto possono rilasciare sostanze, gas
tossici e/o irrespirabili € necessario che la pressa
sia dotata di idoneo impianto di aspirazione.

Tale impianto non viene fornito con la macchina.

Per lavorazioni di materiali speciali diversi da
quelli indicati in Sezione 2, deve essere preventi-
vamente richiesto il consenso al costruttore.

4.7 SITUAZIONI DI EMERGENZA

e
FIRE INCENDIO:

Impiegare estintori a polvere che devono trovarsi
nelle vicinanze della macchina come previsto
dalla NORMA DI LEGGE vigente nel paese di
destinazione (Legge 626/94 sicurezza in azienda
per I'ltalia). Non impiegare acqua.

Il personale deve essere addestrato in modo da
sapere come operare in tali condizioni.

ATTENZIONE

La macchina é destinata all’utilizzo da parte
di UN SOLO OPERATORE sia per caricare o
scaricare i pannelli che per movimentare i
vari componenti

4.6 HENPABUJIbHOE U ONMACHOE
NCMNoOJIb3OBAHUE

VMcnonb3oBaHne cTaHKka UHbIM 06pa3om,

yeM npegraraeTcs NPon3BOAUTENEM, MOXET
NPUBECTU K NOBPEXAEHMO 060pyaoBaHNS U
npeacTaBnATb ONACHOCTb AJ1A oneparopa.
CTtaHok He npegHasHa4veHa ansg obpaboTkm
OnacHbIX, B3PbIBOOMACHbLIX U (MNN) TOKCUYHbBIX
MaTtepuaroB, HanpuMep, Takux, KoTopble
cofepkaT CTEKOBOSIOKHO 1 T.IM.

B cny4dae ncnonb3oBaHUSA KOMMNOHEHTOB, KIeeB
UIN 3NEMEHTOB, KOTOpbIE BO BpeMsa paboThbl Unn
nepeBO3KN MOTYT BhbIAENATb SA00BUTbIE BELLLECTBA
1 (MNKn) HenpurogHble s AblXaHus rassbl,

npecc gomkeH obiTb 060pyaoBaH NOAXOAALLEN
YCTaHOBKOW BbITSXKHOW BEHTUAALMMN.

Takasi ycTaHOBKa He MOCTaBIISIETCA CO CTAHKOM.

[ns o6paboTku cneumanbHbIX MaTepMarnos,
KOTOpbI€ OTNNYAOTCA OT YKa3aHHbIX B pasgene
2, npeaBapuTenbHO 3anpallmBanTe paspeLleHne
NPOn3BOANTENS.

4.7 YPE3BbIYAWHBLIE CUTYALIUU

FIRE MOXAP:

Mcnonbe3yinte NOpoLLKOBbIE OTHETYLUUTENN,
KOTOpble AOIMKHbI HAXOAUTLCSA PSAOM
CO CTaHKOM, KaK 3TO npeanucbiBaeTcs
3AKOHOOATEINBbCTBOM, gencrsytowmum B
CTpaHe Ha3HaveHus. He npumMmeHanTe Boay.
MepcoHan gomkeH 6biTb 00y4YeH ENCTBUSM B
Taknx cuTyauusx.

BHUMAHUE
CraHoK pa3paboTtaH Ansa akcnnyarauuu

Tonbko OOHWUM OIMEPATOPOM kak Bo

BpeMsi 3arpy3Ku Unu pasrpy3ku, Tak 1 ans
nepemeLLeHUsi pasfnUYHbIX KOMNAHEHTOB.
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5.2.6.1 CICLO COMPLETO - M1OJIHbIV UMKIT

5.2.6.2 CICLO MULTIFOGLIO (CON MEMBRANA)
LIMKIT MHOIO JTIACTOB (C MEMEPAHOW)
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GENERALITA'

\ ATTENZIONE
La macchina € destinata all'utilizzo da parte di UN
SOLO OPERATORE.

5.1 PANNELLO ELETTRICO E COMANDI

Il funzionamento della macchina & gestito da un
“quadro elettrico generale”.

Il quadro elettrico, realizzato sotto forma di armadio,
viene di volta in volta dimensionato.

Nel suo interno sono alloggiate tutte le apparec-
chiature elettriche ed elettroniche (PLC compreso)
di comando e controllo dell’ impianto.

Appositi ventilatori o condizionatori sono installati
per I'espulsione forzata del calore indesiderato
sviluppato dalle stesse.

Il quadro & dotato di:

. interruttore generale automatico con bobina di
sgancio e blocco-porta;

. protezione magnetotermica per i motori;

. protezione anti-infortunistiche su tutte le parti in
tensione;

. segnalatore di presenza tensione nel quadro a
porte aperte;

. componenti di cablaggio in materiale autoestin-
guente.

Per salvaguardare l'integrita degli operatori e pro-
teggere le apparecchiature, gli impianti realizzati
sono dotati di numerosi dispositivi di sicurezza
come richiesto dalle normative vigenti in materia.

Il quadro elettrico € equipaggiato di:

. interruttore generale automatico con bobina di
sgancio e blocco porta;

. protezione magnetotermica per ogni motore;

. pulsanti di comando in bassa tensione;

. protezioni antinfortunistiche su tutte le parti in
tensione;

. componenti di cablaggio in materiale autoestin-
guente;

. pulsante di emergenza a fungo interfacciato con
‘’emergenza presente sulla macchina.

Targhette di sicurezza

OBLIAA UH®OPMALIUA

.0
A
/N

\ BHAMAHUE
CtaHok pacuuTaH Ha akcnnyaTauuto TOJIbKO
OOHMM OINEPATOPOM.

5.1 NYNbT YNPABJEHUA

YnpaBneHne CTaHKOM OCYLLECTBISETCS C «rnaB-
HOrO 31IeKTPUYECKOro NynbTay.

OneKTpU4eCcKMn NynsT BbIMNOSHEH B BUAe wwkada,
pas3Mep KOTOPOro 3aBUCUT OT MOAENN CTaHKa.

BHyTpW Hero pacnonoxeHo Bce anekTpu4eckoe
N anekTpoHHoe obopyaoBaHue (Bkntovas MI1K)
KOHTPONSA 1 ynpaBrneHns CTaHKOM.

CoOTBETCTBYOLLME BEHTUNATOPbI NN KOHAWULMO-
Hep yCTaHOBNEHbI ANsi NPUHYAUTENbHOrO OTBOAA
Tenna.

OnekTpowkad OCHaLLeH:

- FMaBHbIM aBTOMAaTU4YECKMM BbIKMoYaTenem c
OTKIOYaloLLEen KaTyLLKOW 1 BrioKnMpoBKon ABep-
Ubl.

- TeNsI0BOM 3alUUTON ANeKTpoaBuUraTenem;

- orpaxgeH1Mem TOKOHeCYLLMX YacTen;

- CUTHaNM3aToOpPOM Hanuunsa HanpPsHKeHUs B LUKa-
doy, Npu OTKPbLITON ABepLe;

- MPOBOAaMM B caMoracsiLemncs onneTke.

[nsa 6e3onacHoCTM onepartopa u 3awuTbl an-
napaTHou Yyactu, obopyaoBaHmMe CHabXeHo
MHOMOYMUCIIEHHBIMU NPeaoXpPaHUTENbHbLIMU
YCTPOWCTBaMM B COOTBETCTBUN C HOpMaTMBaMM
©e3onacHocTu.

B nynbTe ycTaHOBMNEHDI:

- rNaBHbIM aBTOMAaTUYECKUIN BbIKMO4YaTerb C OT-
KntoyaroLLen KaTyLwKon n 6rnokMpoBKON ABepLbl.
- TensoBas 3allimMTa KaXkgoro anekrpoasuratens;
- KHOMKW YNpaBfeHnst HU3KOro HanpsikeHus:;

- orpaxgeHue TOKOHeCyLLUX YacTeu,

- NpoBOAa B caMoracsiLencd onsieTke.

- rpuboBmnaHasn KHOMka aBapuMHOIO OCTaHOBA,
BKJSTIOYEHHasi B aBapuUnHYLO Lienb CTaHKa.

Tabrnunykm 6esonacHoOCTW.
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ATTENZIONE

Sul quadro elettrico, sono presenti delle
targhette riportanti le indicazioni di sicurezza
che devono essere attentamente rispettate
da chiunque si appresti ad operare sulla
macchina stessa.

Dette targhette sono anche applicate a

tutte quelle zone sotto tensione (scatole di
derivazione, morsettiere, ecc) che devono
essere rimosse solo da personale qualificato.

PERICOLO

I mancato rispetto di quanto riportato sulle stesse
solleva il COSTRUTTORE da eventuali danni o
infortuni a persone o cose che ne potrebbero deri-
vare e rende 'operatore stesso unico responsabile
verso gli organi competenti.

BHUMAHUE

Ha wyume ynpaesnieHusi pacrnosioxeHbl
UHopMayuoHHbIe mabnuyku cucmemal
6e3onacHocmu, mpeboeaHusi KOMOPbLIX
do/mKHbI cobodambsi pabomarow,um Ha
cmaHKe repcoHaJsioMm.

Mo0o6HbIe Mabnuyku pa3meuw,aromcsi 60
ecex 30Hax, Haxo0sIWUXCs1 MO0 HanpsHKeHUeM
(pacnasiyHble KOPOOKU, KIIeMMHbIe pa3beMbl
u m.@.), docmyn K KomopbIM OO/KeH UMemb
MmoJIbKO KeanuguyupoeaHHbIU rnepcoHarl.

OlNACHO

Mpoussogutens HE HECET OTBETCTBEHHOCTb
3a yObITKM UM Hec4acTHble cnyyae npu He
cobnwoageHun TpeboBaHUN, NMPUBEAEHHbIX B
AaHHOM PYKOBOACTBE: Onepatop OTBETCTBEHEH
3a Ntobble yObITKM UM HecHacTHbIE Cryvaun nepea
KOMMETEHTHBLIMW OpraHamu.
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PULSANTI DI CONTROLLO

| pulsanti, selettori e spie di segnalazione sono
controlli utilizzati dall'operatore durante I'avvio,
il funzionamento e l'arresto dell'impianto. Sono
posizionati sul quadro elettrico e sulle pulsantiere.
Ogni controllo € identificabile tramite una targhetta
che ne indica la funzione specifica.

® SPIA DI SEGNALAZIONE

BIANCA
ROSSA
VERDE
GIALLA
ARANCIONE
BLU
Segnala lo stato descritto nella targhetta

@ PULSANTE CON LAMPADA

BIANCA
VERDE
GIALLA
BLU
Comanda lo stato descritto nella targhetta

@ PULSANTE

Comanda lo stato descritto nella targhetta

@ SELETTORE CON LAMPADA

LAMPADA ACCESA

LAMPADA SPENTA
Comanda lo stato descritto nella targhetta (ON/
OFF)

KHOMKW YMNPABNEHUA

KHomku, nepeknioyaTeny n HONKaTopHble
NaMnoYKK - 3TO OpraHbl ynpaBrieHns,
ncnonb3yemble ornepaTtopoM BO BpeMs nycka,
paboTbl 1 0CTaHOBKM 00opyaoBaHus. OHu
pacrnonoXeHbl Ha ANEKTPUYECKOM NyrnbTe U
knasunartype. Kaxxgoe opraH nomeyeH Tabnmykon,
obo3HavatoLLeln ero yHKUUI.

BEJNAA
KPACHAHA
3EJIEHAA
YXENTAA
OPAHXXEBAA
CUHAA
O06o3Ha4aeT cocTosiHMe, onMcaHHoe Ha Tabnuyke

@ KHOIMKA C NMOACBETKOW

BEJNAA

3ENEHAA

YKENTAA

CUHAA

3agaeT cocTosiHMe, onmcaHHoe Ha Tabnunyke.

@ KHOTKA

3apaeT cocTosiHMe, onncaHHoe Ha Tabnuyke.

@ MEPEKMOYATENbL C NOACBETKOM

NIAMIMOYKA BKIKOYEHA
NIAMIMOYKA BbIKMIOYEHA

Sa/:l,aeT COCTOAHME, OnMUcCaHHOE Ha Tabnuuke
(ON/OFF).

NHONKATOPHAA NNAMIMOYKA
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)

W\

SELETTORE

Comanda lo stato descritto nella targhetta (ON/
OFF)

®

PULSANTE CON LAMPADA Dl

ARRE STO (STOP)

GIALLA
Comanda lo stato descritto nella targhetta

PULSANTE AFUNGO ROSSO DI
EMERGENZA

Arresta qualsiasi parte dell'impianto.

)

W\

MNEPEKNIOYATESTb

3apaeT cocTosiHMe, onMcaHHoe Ha Tabnnyke
(ON/OFF).

KHOMKA C MOOCBETKOMN
OCTAHOBA (STOP)

. ®

3apaeT cocTtosaHne, onucaHHoe Ha Tabnundke.

KHOMKA ABAPUHOIO
OCTAHOBA NrPBOBNOHAA KPACHAA

OcTaHaBnmBaeT Bce YacTn obopygoBaHus.
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5.1 DESCRIZIONE COMANDI

| comandi delle formatrici ad aria della serie AIR
SYSTEM si trovano sul quadro elettrico a lato
della macchina. Sullo stesso quadro € installata
la tastiera di comando con la relativa interfaccia di
dialogo (video a cristalli liquidi).

5.1 ONMUCAHUE OPIrAHOB YIPABIJIEHUA
YnpasneHve membpaHHbiM npeccom OMNIA
OCYLLECTBNAETCA C NeKTPUYECcKoro nyrnsra cboky
OT CTaHKa.

Ha naHHOM nynbTe ycTaHoBMNEHa KnasmaTypa
ynpasneHus u rpagpudeckunin KK gucnnen.

E Pulsante a fungo di EMERGENZA
Pulsante di RESET EMERGENZA

—

Pulsante di CHIUSURA pressa
Pulsante di CHIUSURA pressa
Spia di EMERGENZA

Pulsante di MARCIA

Pulsante STOP MARCIA
Pulsante PRESENZA TENSIONE
Tastiera di programmazione

oONOoO OB WN

E Knonka ABAPUNHASA (rpubosuaHast)
KHonka CEPOCA aBapuiiHom cutyaumm

N

KHonka 3AKPbIBAHWA npecca
KHonka 3AKPbIBAHWA npecca
CurHanbHasa namnoyka
HEWCMNPABHOCTU

Knonka XO[

Knonka OCTAHOB

Namnouka HANTMYNA HANPAXKEHWNA
KnaBumaTypa nporpaMmMmpoBaHus

A~ ON

0 ~NO O,
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E PULSANTE DI EMERGENZA

L’arresto di emergenza viene dato agendo sul
pulsante a fungo (rosso in campo giallo). Questo
pulsante consente di evitare situazioni di pericolo
che stanno per verificarsi. Lo sblocco del dispositivo
€ possibile solo con una apposita manovra che non
riavvia la macchina, ma che autorizza solamente la
sua rimessa in funzione. Basta ruotare il pulsante
in senso orario (VERSO DESTRA) e il pulsante si
sblocca, consentendo cosi la ripresa del lavoro.
Premere poi il pulsante di ripristino emergenza

(1).

1 PULSANTE RESET EMERGENZA
Pulsante (verde) di marcia elettromeccanica. Pre-
mendo questo pulsante si predispone la macchina
al funzionamento.

Ogni volta che interviene un’emergenza premere
questo pulsante per resettare. Verra persa ogni
programmazione e la macchina dovra riprendere
le lavorazioni dall'inizio.

2 PULSANTE COMUNE CHIUSURA PRES-
SA

Questo pulsante, premuto contemporaneamente al
pulsante di chiusura del piano, consente la chiusura
della pressa.

Si tratta di una misura di sicurezza, poiché I'ope-
ratore deve impegnare entrambe le mani per
premere i due pulsanti , evitando cosi il rischio di
schiacciamento.

E KHOMKA ABAPUMHOIO OCTAHOBA
ABapuiiHbI OCTAHOB OCYLLECTBNSETCSA HaXxaTnem
Ha KpacHyl rpnboBMOHYIO KHOMKY. OTa KHOMKa
nossonser mnsbexarb BO3HMKHOBEHUS OMacHbIX
cuTyauun

Pa3bnokmpoBka BO3MOXHa TOMNbKO creLumanbHbIM
OENCTBMEM N HE NPUBOAUT K MOBTOPHOMY 3amnycKy
CTaHKa, a No3BONsieT NOArOoTOBUTL ero Kk paboTe.
[locTaTto4HO NOBEPHYTL KHONMKY MO YaCOBOW CTPESKe
(BMPABO) 1 oHa pasbnokupyetcs. [ns Bo3Bpara
CTaHKa B pabo4yee coCcTosiHNE HEOHX0AMMO HaXaTb
KHoMKy copoc aBapum (1).

1 KHOIMKA CBEPOC ABAPUA

KHonka (3eneHasi) nycka anekTpomMexaHuyeckas.
HaxxaTtne 3ToM KHOMKM roTOBUT CTaHOK K paboTe.
Kaxxabli pas3 nocrne BO3HUKHOBEHNS aBapum HaXxaTb
3Ty KHOMKy Ans obHyneHus. Tekywasi nporpamm
OyneT npepBaHa U CTaHOK Ha4yHeT 0bpaboTKy C
Havana.

2 KHOIMKA OBLUAA 3AKPLIBAHNA
MPECCA

OTa KHomMka, HaxaTas OAHOBPEMEHHO C KHOMKOWN

3aKpblBaHWS CTONA, BbINOHAET 3aKpbiBaHWe cTona

npecca.

KHonkun HaxoasTca Ha onpeaeneHHoOM pacCTOsIHUM

©e3onacHOCTU, YTO 3acTaBnsAeT paboyero HaXxknmaTb

X OBYMS pyKaMu, UCKIoYasi, Takmm obpasom,

onacHOCTb NonagaHus pyku B Npecc.
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3 PULSANTE CHIUSURA PRESSA

Questo pulsante, premuto contemporaneamente al
pulsante comune di chiusura, consente la chiusura
del piano pressa. Appena il pulsante viene lasciato
il piano si ferma.

4 SPIA SEGNALAZIONE EMERGENZA
Quando interviene una situazione di emergenza
si accende questa spia (rossa) e rimane accesa
finché 'emergenza viene ripristinata.
Un’emergenza pud avvenire perché e stato pre-
muto il pulsante a fungo, o per un’intervento sulla
fune di emergenza, e la spia accesa segnala che
'arresto della macchina & ancora in corso; per
cui non & possibile far ripartire la macchina finché
'emergenza non sia stata ripristinata e di conse-
guenza si sia spenta la luce-spia.

5 PULSANTE SPIA DI MARCIA

Questo pulsante-spia (verde), da consenso al PLC
per potere partire. Se per qualsiasi eventualita si
€ dovuto premere il pulsante di STOP, per ripren-
dere le lavorazioni, si deve sbloccare il pulsante di
STOP e poi premere questo pulsante. Se interviene
un’emergenza la spia si spegne, e per riaccenderla
(e quindi ridare conenso al PLC) si deve premere
il pulsante di reset emergenza.

6 PULSANTE-SPIA DI STOP MARCIA

Questo pulsante-spia (giallo) mette la macchina in
stop (pausa). Dopo essere stato premuto, per disat-
tivarlo bisogna tirarlo verso I'esterno per sbloccarlo,
e poi deve essere premuto il pulsante-spia di MAR-
CIA. Quando viene disattivato la macchina riprende
a lavorare dal punto in cui era stata fermata.

7 SPIA PRESENZA TENSIONE

Questa spia (bianca) si accende quando l'interrutto-
re generale viene ruotato in posizione 1 e segnala
la presenza di tensione.

8 TASTIERA DI PROGRAMMAZIONE
Vedere cap 5.2

3 KHOIMKA 3AKPBIBAHWA MPECCA

OTa KHomMka, Haxatass OQHOBPEMEHHO C obLLen
KHOMKOW 3aKpblBaHWS, BbINOMHAET 3aKpblBaHME
cTona npecca. Kak Tonbko kHomnka 6yaet otnylleHa,
CTON OCTaHOBUTCH.

4 ABAPUHAA NAMIMOYKA

Mpn BO3HMKHOBEHUW aBapUWUHOW cUTyauumn
3aropaeTtcsd namrodka (KpacHasi) U OCTaeTCs ropeTb
00 yCTpaHeHns aBapum.

ABapuinHoe COCTOSAHME TaK Xe BO3HUKaeT
Npu HaxXaTuM KHOMKW aBapUMHOro OCTaHOBA
(rpuboBmaHasn) nnn cpabaTbiBaHMM aBapuUIHOIO
Tpoca. B aTom cny4ae namnoyka cBeTuTCH,
NHMOPMUPYA O COCTOSAHUU, NMPU KOTOPOM He
BO3MOXHO 3aryCTUTb CTaHOK.

5 KHOMMKA C NMOOCBETKOW MYCKA

OTa KHOMKa C TMOACBETKOM (3eneHas) aaer
paspeleHne Ha INJK ans Bkno4veHnsa CTaHkKa.
Ecnn no kakon-nmbo npuumnHe Obinla Haxata
kHonka STOP, TO0 pgna BoccTaHOBNEHUS
paboTocnocobHocT  Hago  pasbrokMpoBaTb
kHonky STOP wu HaxaTb kHonky [lycka. B
clflydae BO3HUKHOBEHUSI aBapuUMHOW CUTyauuu
namno4yka racHeT 1 AN NOBTOPHOMO BKIOYEHUS
(a cnegoBaTenbHO M ANs pa3peLleHnss Ha paboTty
B [IK) Heobxogmmo HaxaTb KHOMKYy cbpoc
aBapUMHOIO COCTOSIHUS.

6 KHOMMKA C NMOOCBETKOW OCTAHOBA
OTa KHOorMKa ¢ NOACBETKON (KenTasi) nepeBoauT
CTaHOK B OCTaHoB (nayasa). Nocne ee Haxatus,
A1l BOCCTaHOBMNEHUS paboTocnocobHOCTH,
NOTSHYTb €€ Ha cebs U 3aTEM HaxaTb KHOMKY
MYCK. MNocne ee gesaktuBauum CTaHOK
NPOJOKUT BbINOMHEHME LMKITA C MOMEHTA
npepbiBaHUS.

7 NAMMOYKA HANTMYNA HANPAXEHUNA
OTa namnoyka (6enasa)ropuT, Korga rnaBHbIN
BYKJtO4aTENb YyCTAHOBMNEH B nosfioxeHne 1 u
CUTHanNM3upyeT O HanNM4yne HanpsKeHus.

8 KINABUATYPA NMPOIrPAMMUNPOBAHNA
Cwm. pasgen 5.2
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5.2 TASTIERA DI PROGRAMMAZIONE

La programmazione & gestita attraverso una tastie-
ra del tipo “TOUCH SCREEN”

Per selezionare le pagine desiderate e per immet-
tere i parametri desiderati si deve toccare l'icona
corrispondente, direttamente sul display, con un
dito.

All'accensione sul display compare la PAGINA
START:

M A C C H | MW E
ORMAMACCHIME 5.p A
viale Lombardia, 47 - 24020 TORRE BOLDONE (BG) - ITALY
Tel, +39 0G5 J64011 - Fax +39 035 346250
wiww. omamacchine. it

Alla prima accensione & possibile scegliere la
lingua:

-

7

¥ SCELTA DELLA LINGUA

In seguito la scelta della lingua puo essere ef-
fettuata anche dalla pagina PARAMETRI MAC-
CHINA (Cap. 5.2.4.11)

Toccare la scritta START :

sul display compare per pochi secondi la pagina
seguente:

5.2 KNABUATYPA MNMPOrPAMMUPOBAHUA

MporpaMmMmpoBaHMe BbIMONHAETCS C MOMOLLbHO
knasunatyp “TOUCH SCREEN".

[ns BbiGopa cTpaHuLbl 1 U3MEHEHUS
napameTpoB AOCTATOMHO KOCHYTLCS NanbLeM
COOTBETCTBYHLLEN UKOHKM Ha 3KpaHe.

Mpw BKIIOYEHMMN Ha 3KpaHE NOSABMAETCA
HavanbHasa CtpaHuua:

M A

Mpu nepBOM BKIHOYEHUN BO3MOXHO BbIOpaThb
A3bIK:

BbIBOP SI3bIKA ¥

B panbHenweM A3bIK MOXET ObITb U3MEeHeH
Ha cTtpaHuue NMAPAMETPbI CTAHKA (cm.
5.2.4.11)

KOCHYTbCA KHOMKM START :

yepes3 HECKOMbKO CeKyH, OTKPOETCs crieaytoLas
cTpaHuua:

5 ORMA

M A C C H | MW E
ORMAMACCHIME 5.p A
viale Lombardia, 47 - 24020 TORRE BOLDONE (BG) - ITALY
Tel, +39 0G5 J64011 - Fax +39 035 346250
wiww. omamacchine. it

In seguito compare la pagina principale

3aTtem OTKpOeTCs OCHOBHAs CTpaHuLa
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5.21 PAGINA PRINCIPALE

5.2.2 OCHOBHAA CTPAHULIA

BORMA

MaAEEHIMNE

rie_]
B

[cic
0eieloiele:

)

O @79
o @'9 @l Ol

s

. . 3
bar

ol

=58

T 66 GDET

CaE s

La visualizzazione € suddivisa in aree dove sono
presenti diverse icone che rappresentano le fun-
zioni della pressa.

Ogni area rappresenta un gruppo di parametri per
la lavorazione.

Le condizioni di queste icone sono:
VERDE=ON
NERO=OFF

ICONE

©

HOME
Richiama la pagina PRINCIPALE

!

PARAMETRI MACCHINA
Richiama la pagina per i PARAMETRI

©

MACCHINA OFF (EMERGENZA)
Visualizzazione dello stato di funzionamento

della macchina.
ROSSO= STOP

©

MACCHINA ON (MARCIA)
Visualizzazione dello stato di funzionamento

della macchina
VERDE= MARCIA
x OFF : escluso

A

ON : inserito

M3o00paxeHne nogeneHo Ha obnacTtu, B KOTOPbIX
npencTaBneHbl MKOHKM BCEX OYHKLNIA npecca.
Kaxgasa obnacTtb cogepXeT rpynny napameTpoB
obpaboTku.

CoCTOSAHUS 3TUX MKOHOK:

3EJIEHAA=0ON
CEPAA=OFF

MKOHKWU

©

HA3A[L
BbizoB OCHOBHOW ctanuLpbl

S

NMAPAMETPbI CTAHKA
BbizoB ctaHuubl MAPAMETPHI

©

CTAHOK OFF (ABAPUA)
OTobpaxeHne cocTosiHnA paboTbl CTaHKa.
KPACHbIN= STOP

©

CTAHOK ON (XOopn)
OTobpaxeHne cocTosiHusA paboTbl CTaHKa.
3ENEHbIN= X0[n

A

ON : BktoYeH x OFF : oTknto4yeH
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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
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INSERIMENTO DEI DATI

L'nserimento dei dati € consentito nel campo a
fianco dell'icona corrispondente.

Esempio:

@ Q

secC

Campo programmabile

Campo di sola lettura

Toccare il campo programmabile

Sul display compare una tastiera:

BBOO OAHHbIX
BBoO OaHHbIX OcywecTBNsAeTcs B Nonsx,
pacnosioXeHHbIX COOKYy OT COOTBETCTBYHOLLEN

MKOHKW.

Hanpumep:

@ Q

cekK

Mone nporpammMmupyemoe

lMone oToGpaxeHus

KocHyTbCs nons nporpaMMypoBaHust

Ha akpaHe nosiButcs knaeuatypa:

}

= B B
= Q0 Oh | R
w0 O

Inserire i dati e confermare con il tasto ‘_I

A

O=l I Esc

iH-nrnl End
L

BeecTn gaHHble 1 NOATBEPANUTL KaBULLEN ‘_I
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INSERIMENTO PASSWORD

Alcune pagine sono protette da password per evi-
tare che vi si possa accedere accidentalmente e
portare modifiche che potrebbere compromettere
il buon funzionamento della macchina.

Esempio: .

Toccare l'icona @

Sul display compare una tastiera:

BBO[ NAPOIA
HekoTopble cTpaHuULbl 3alueHbl naponem,

BO M3bexaHun criydamH BHECEHUS U3MEHEHUN,
KOTOpble MOryT HapyLWnTb paboTy CTaHka.

Mpumep: .

KoCHYTbCH MKOHKU @

Ha akpaHe nosiButcs knaesmatypa:

Inserire i dati e confermare con il tasto ‘_I

Ora si accede alla pagina protetta.

AN

a8 d)flg 0 ik |
ﬁnnnnnnnm--nnm
T T

1
41

BBecTu aaHHble 1 noaTBEpAMTL BBOA €.

Mocne 4yero 6ynetT gocTynHa 3aluuweHHas
cTpaHuua.
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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
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5.21.1 ICONE TASTIERA

5.21.1 MKOHKW KIABUATYPbI

“
e @ 9 e
S SEC S SEC SEC

Il tempo deve essere inserito con il sistema
metrico decimale: minuti,secondi.

Es: 1 minuto e 30 secondi =1,30

Il massimo impostabile & 999,59.

-

U TIMER PRESSA ON/OFF

Tasto per inserire/disinserire il funzionamento dei
timer della macchina.

TIMER ON: la pressa si apre automaticamente allo
scadere del tempo.

TIMER OFF: intervenire manualmente.

e:
- TEMPO RISCALDO

Sec MEMBRANA (T1)

Con i vassoi fuori pressa e a piani aperti, inizia il
riscaldamento della membrana; scaduto il tempo
il vassoio entra in pressa, i piani si chiudono ed
inizia il ciclo.

| vassoi vengono mantenuti fuori dal piano per non
seccare la colla durante questa fase.

TEMPO ATTESA

. 0
@
sec
CICLO (T2)

A pressa chiusa viene avviato il conteggio del
tempo. Allo scadere inizia il ciclo di pressata.
Questo tempo consente di riscaldare il foglio di
PVC in modo uniforme anche al bordo del vassoio,
evitando possibili rotture.

Bpemsi 0omKkHO eeo0umbcsi 8 decssmuYHoU
cucmeme: MUHYMbI, CEKYHObI.

Mpumep: 1 muHyTa n 30 cekyHa = 1,30

MoXHO ycTaHOBUTb A0 999,59.

o«

U TAWUMEP NPECCA ON/OFF

KHonka anga BKAOYEHUA/OTKNOYEHNA paboThl
Tanmepa CTaHka.

TAMMEP ON: npecc oTKpbIBaeTCA aBTOMaTUHECKH
MO OKOHYaHUW 3a4aHHOIO BPEMEHU.

TAMMEP OFF:pyyHoe ynpasneHue.

4 o
o

cekK

BPEMA HATPEBA
MEMBPAHDI (T1)

Mpwn 3arpy304HOM fOTKE BHE npecca M OTKPbITbIX
cTonax HauyumHaeTtcs HarpeB MeMbOpaHbl. 1o
OKOHYaHWM BPEMEHMU, NOTOK 3arpyxaeTcs B nNpecc,
CTONbI 3aKPbIBAOTCS M HAYMHAETCA LINKIT.

JloTkn ocTatTcsa BHe npecca, 4Tobbl n3bexartb

aKTUBaLMK Krest BO Bpemsi 3Ton pasbl.
BPEMA OXXWOAHUA

0
@
cek
LIMKIA (T2)

Mpn 3aKkpbITOM Npecce Ha4yYnHaeTcs oTcyeT
BpemeHu. 1o OKOHYaHUM BPEMEHM Ha4YMHaETCA
LMK NpeccoBaHus.

OTO BpeMdA HYXO AN paBHOMEPHOro Harpesa
nneHkn MNMBX, Tak xe BONKM3M naHua, 4ToObI
n3bexxaTb BO3MOXHbIN pa3pbiB.
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TEMPO VUOTO FLANGIA

@ 0
sec
(T3)

Viene creato il vuoto tra la membrana e il PVC per
la durata del tempo impostato. La membrana é a
contatto con il PVC.

@

SecC

TEMPO VUOTO SUPERIORE
(T4)

Allo scadere del tempo vuoto flangia il materiale
viene portato a contatto con il piano superiore.
Inizia il conteggio del tempo.

Il tempo € in funzione del tipo di materiale da
incollare.

Se viene impostato 0 (zero) la fase viene esclusa

(per es. per i materiali lucidi).
| o
@
sec TEMPO VUOTO INFERIORE
(T5)
Nella camera di lavoro inferiore viene creato il vuoto
per far aderire correttamente ed in ogni punto la
pellicola ai pannelli.

(= I

CcekK

BPEMA BAKYYM ®JIAHLA
(T3)

Cospaetcsa paspskeHue mexay membpaHonm m

nreHkon MNBX B TeyeHUU 3agaHHOrO BPEMEHW.

MembpaHa coeannsietcs c MNBX.

o
0 ~
cek BPEMA BAKYYM BEPXHUU

(T4)
Mo OKOHYaHWM BpPEMEHU paspsKeHusa vepes
¢dnaHeu, membpaHa ¢ NBX nogHumatrTcsa K
BEpxHeMy cTony. HaunHaeTcs oTcHeT BpeMeHu.
Bpema 3aBucuTt OoT Tuna HakneumBaemoro
mMaTepuvana.
Ecnu 3agatb Bpemsa 0 (Homb), To aTa dasa
OyoeTt ucknoyeHa (Hanpumep Ons rnsaHUeBbIX
Martepuaros).

, )
0 ~
cek BPEMA BAKYYM HUXHUA

(T5)
B HvxHen pabouen kamepe co3gaeTcs pa3psikeHne
Anga obecnedyeHnsa Hagnexawero npuneraHus
NAEHKN K KaXO0M TOYKe NaHenu.
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PYKOBOACTBO MO 3KCIUTYATALUNU N TEX.OBCNTYKUBAHWIO

# 1
= h||:.|-=|
==

o

L) Lo
U sec TEMPO PRESSIONE FASE 1

(T6)
Viene immessa aria nella camera di lavoro superio-
re fino al raggiungimento della pressione impostata,
contemporaneamente nella camera inferiore viene
creato il vuoto (~ -0,8atm).

0

bar PRESSIONE FASE 1
Mediante questo parametro impostare la pressione
che la membrana deve esercitare sul materiale.

®

0

kg/s VELOCITA' PRESSATA
FASE 1

Avalore piu alto corrisponde una maggiore velocita

di mandata in pressione dell'aria sulla membra-

L

B 0
sec TEMPO PRESSIONE

FASE 2 (T7)
Viene immessa aria tramite la flangia intermedia.

0

bar PRESSIONE FASE 2
Viene immessa aria nella camera di lavoro su-
periore fino al raggiungimento della pressione
impostata

Allo scadere viene scaricata l'aria e la pressa si
apre.

.

bar ki) s
- W
cek BPEMSA NPECCOBAHUA

®A3bl 1 (T6)
B BepxHio pabouyto kamepy nogaeTcs CxKaTbii
BO34YyX A0 OOCTMXEHUS 3aJaHHOro AaBrieHus,
OOHOBPEMEHHO, B HWXHEWN Kamepe co3gaeTtcs
paspskeHune (~-0,8 atm).

0

(£

6ap OABMNEHUE ®A3bl 1
ATVM napamMeTpoM 3aaeTcs AaBneHne, C KOTOPbIM
MMGpaHa [oMmKHa AaBUTb Ha Matepuarn.

0

KI/C  cKOPOCTb MPECCOBAHMS
®A3bI 1

Bonee BbICOKOMY 3Ha4Ye€HWUK COOTBETCTBYET

bonee BbicoKkad CKOPOCTb noaayun Bo3ayxa Ha

mMembpaHy.

(2

~ 0
20 JK
cekK BPEMA NMPECCOBAHUA

®A3bl 2 (T7)
nOﬂ,aeTCﬂ BO34YyX 4Yepes I'IpOMG)KyTO‘-IHbII?I

0
bap

8
a
Q
I
(©)
~ F

OABINEHUE ®A3bI 2

B BepxHO pabo4vyto kKamepy MOAAEeTCsl CxKaTbin
BO34yX A0 AOCTWXEHUS 3a4aHHOro AaBneHus.

Mo OKOHYEeHMM BpemeHU NnpeccoBaHUs BO3AYX
CTpaBnMBaETCS N NPEeCC OTKPbIBAETCS.
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0 @ 0
@ kg/s VELOCITA' PRESSATA kg/s CKOPOCTb NPECCOBAHUS

FASE 2 PA3bI 2
Avalore piu alto corrisponde una maggiore velocita Bornee BbICOKOMY 3HA4YeHUIO COOTBETCTBYET
di mandata in pressione dell'aria sulla membra- Gonee BbICOKasdA CKOPOCTb MOAaYn BO3dyxa Ha
na. MeMOpaHy.
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e @

L
@ -
S

O

10
bar
ARIA IN CHIUSURA

In alcune lavorazioni pud essere opportuno che,
durante la chiusura dei piani, la membrana sia
gonfia per offrire una migliore eliminazione dell'aria
che resta nella camera del piano inferiore.Per
disattivare questa opzione inserire 0 (zero) come
parametro.

| 0
ARIA DISTACCO

Solo per ciclo multifoglio. Entra aria tra la mem-
brana e il materiale per il tempo impostato. La
membrana viene staccata dal PVC.

@
U sec ATTESA APERTURA (T9)

Tempo che intercorre tra il termine dello scarico
dell'aria e I'apertura della pressa.

Nel caso di kit flange maggiorate incrementare di
almeno 5 secondi per ogni elemento.

Questo tempo deve consentire lo scarico dell'aria
dalla camera prima dell'apertura della pressa.

o

20k
U sec TEMPO DI DISTACCO (T8)

Durata della fase di entrata dell'aria per il distacco
del materiale.

Per escludere la funzione impostare 0 (zero) come
parametro.

0
bap
BO3YX NPU 3AKPbIBAHUU

B HekoTopbIX cnyyasx MOXeT noHagobutbcst BO
BpeMs 3aKpblBaHWSA npecca HayaTb HarHeTaTb
BO34yX noAd MembpaHy Ans nyywero yganeHus
BO3yxa U3 HWKHeN kaMmepbl. [nsa oTKYeHNS 3Tomn
dyHKUMM ycTaHoBUTE 3HaYeHue napametpa 0.

[ o]

bap BO3AYX OTPbIBA
Tonbko ansa yukna "otaenbHble NucTbl”. [NogaeTtcsa
BO34yX Mexay MemMbpaHoh m matepuanom
B TeYeHUn 3agaHHoro spemeHu. MembpaHa
otaensetcsa ot NBX.

@-
cek OXWOAHUE OTKPbITUA (T9)

Bpewmsi, npoxoasilLiee OT OKOHYaHWS CTpaBnMBaHus
BO3yXa 40 OTKpbIBaHMS Nnpecca.

B cnyyae ncnonb3oBaHusa BbiCOKOro cnaHua,
YBENUYUTb NapameTp kak MUHUMYM Ha 5 cekyHz
ANS KaXaoro anemMeHTa.

3710 Bpemsi A0MKHO 06GecneynTb MOSHbIN BbIXOA
BO34yxa U3 paboyelt kamepsbl, 4O OTKPbIBAHUS
npecca.

2 o

2Q)jK
U cek BPEMS OTPbIBA (T8)

MpogomKknTENBHOCTL dhasbl Nogaqn Bo3gyxa ans
OTpblBa Marepuana.

[ns oTkntoveHnss PyHKUMN yCTaHOBUTb 3HAYEHne
napametpa 0.
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R @®EE®

S (N1Z10 LAVORAZIONI

MANUALE ON/OFF

Attiva/disattiva il funzionamento in modalita ma-
nuale.

=

—) AUTOMATICO ON/OFF
Attiva/disattiva il funzionamento in modalita auto-
matica.

& ysciTaARIA
Scarico aria: funziona sia in modo manuale che
automatico

D =NTRATAARIA
Comando manuale: inizia il cilco di pressata con-
sentendo l'ingresso dell'aria.

&3 cHiusURA PRESSA

Questo pulsante consente la chiusura del piano
pressa. Appena il pulsante viene lasciato il piano
si ferma.

&3 APERTURA PRESA

Questo pulsante consente 'apertura del piano
pressa. Appena il pulsante viene lasciato il piano
si ferma.

START HAYAINO PABOT

PYYHOW PEXXUM ON/OFF

BkntoyeHne/oTKNoYEHNE PYYHOTO pexuma.

=

=20 ABTOMATUYECKMIN PEXXKMM ON/OFF
BknioyeHne/oTKMOMEeHNEe aBTOMaTUYECKOTO
pexumMa.

& sLixon BO3OYXA
CTpaBJ'IVIBaHVIe BOSﬂyxa: pa6OTaeT KakK B py‘-lHOM,
TakK 1 B aBTOMaATn4eCcKkom pe>KV|MaX.

& roAuA BO3OYXA
Py4Hoe ynpaBneHue: Ha4yano LmKna NpeccoBaHms
C nojauu Bo3ayxa.

&3 3AkPLITVE NPECCA

OTOW KHOMKOW BLINOSHAETCS 3aKpbiBaHWE Npecca.
Kak Tonbko kHonka OyaeT oTnyweHa, npecc
OCTaHOBUTCS.

&3 okPLITVE NPECCA

OTOW KHOMKOW BbINMOSTHAETCA OTKpbIBaHUE MNpecca.
Kak Tonbko kHonka OygeT oTnyuweHa, npecc
OCTaHOBUTCS.
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5.2.2 RISCALDAMENTO

5.2.2 CUCTEMA HATPEBA

Rizcaldamento

Toccando l'icona :0

Sul display compare la seguente pagina:

[lﬂ!il‘."!ﬁ

KOCHyTbCFI MKOHKN: 0

Ha 3KpaHe NoABUTCA crneayrwaa ctpaHmua:

o

11/1/1999 12:00:00 PM |

m

A

@
L]

. ™
Q @
290

J

L'operatore pud scegliere la modalita di imposta-
zione:

OnepaTop MOXeT BblOpaTh eAeHULbl U3MEPEHUS:

LENbLCUN= ON &7 - orr @

-3 OFF @

®APEHIENT= ON W

i
B A

Queste icone indicano i settori dei boiler:
A= Settore 1° gruppo
B= Settore 2° gruppo

MKoHKM nokasbiBaloT nepeknoyateny 6onnepos:
A= lNepekntoyaTens 1-n rpynnbl
B= lNepekntoyaTens 2-n rpynnbl

P - oFF

- oFF
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PARZIALIZZAZIONE DEI BOILER

Possibilita di usare parzialmente (50%) il boiler di
riscaldamento per risparmiare energia elettrica.

AOENEHMWE MOLLHOCTHU

B0o3MOXHO ucnonb3oBaTb YaCTb MOLHOCTMU
(50%) HarpeBatowero 6onnepa Anst 9KOHOMUU
3MEKTPO3HEPIUN.

Queste icone indicano i come sono suddivisi i corpi
riscaldanti dell'impianto.:

Settore 1° gruppo parziale

& =0N = OFF
Attivando questa parte del riscaldamento si utilizza
la prima sezione dei boiler elettrici.

Settore 2° gruppo completo
Attivando questa parte del riscaldamento si utiliz-
zano tutte le sezioni dei boiler elettrici.

-on @0

OTM MKOHKM NOKa3bIBalOT, Kak pa3aeneHsl kopnyca
HarpeBatoLLEeN YCTaHOBKN:

Mepekntoyatenb 1° - YaCTUYHO

aa

W@ = 0N = OFF

BknoyeHHas Takum obpasom cuctema Harpeea,
NCNonb3yeT TOMbKO OAHY YacTb 3MEKTPUYECKOro
bonnepa.

MepekntoyaTenb 2° - NONMHOCTLIO

BkntoyeHHas Takum obpasom cuctema Harpeea,
ncnonb3yeT BCe 4YacTu anekTpuveckoro bovnepa.

e=ON e=ON
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IMPOSTAZIONE DELLA TEMPERATURA YCTAHOBKA TEMIMEPATYPA

Riscaldamento

Toccare il campo d'inserimento. KocHyTbca nons BeBoAa.
Sul display compare una tastiera. OTkpouTcs knaBsmaTypa.

~ B

3
6
9
Y e

Inserire i dati e confermare con il tasto BBecTn gaHHble 1 NOATBEPAUTL %
La freccia indica lo stato del riscaldamento: CTtpenka nokasblBaeT COCTOSIHNE HarpeBa:
La condizione di questa icona é: CocTosiHME 3TON UKOHKMU:
* = fase di riscaldamento * = (basa HarpeBa
= temperatura raggiunta = Temneparypa 4OCTUTHyTa
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5.2.2.1

Toccando l'icona :

Sul display compare la seguente pagina:

PRE ACCENSIONE

(lﬁ!!_ﬂ.-"ﬁ

5.2.2.1 NPEA-BKNIOYEHUE

KOCHYTbCSA MKOHKM : \E)

Ha 3KpaHe NoABUTCA crneayrowaa ctpaHmua:

|1,F1.|'1999 12:00:00 PM

|

i
QO
" J

KOCHyTbCFI MKOHKU AnA aKTuBauuu
pexnma npeaoBaputTesibHoro
BKIrO4YeHus

TOCCARE L'ICONA PERATTIVARE
O DISATTIVARE LA FUNZIONE DI
PREACCENSIONE

@ PRE ACCENSIONE ATTIVA (VERDE)

@ PRE ACCENSIONE NON ATTIVA

(NERO)

@ NMPEN-BKNIOYEHUE AKTUBHO
(3ENEHbIN)

@ NPEA-BKNIOYEHUE HE AKTUBHO
(YEPHbIN)

DOPO AVERE ATTIVATO LA PREACCENSIONE

(ICONA VERDE ) TOCCARE L'ICONA IN-
DICATA PER ACCEDERE ALLA PROGRAMMA-
ZIONE DELLA PRE ACCENSIONE

sul display compariranno le schermate rappresen-
tate nella pagina seguente.

&

NOCE BKITIOYEHUA PEXXUMA (MKOHKA
3ENEHAS]) KOCHYTbCA OAHHOW UKOHKWU
AnAaA NPOrPAMMUPOBAHUA

Ha gucnnee NosIBUTCSl 3KpaHbl, NOKasaHHble Ha
cnegytowen cTpaHuue.
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LUN MAR MER GIO VEN SAB DO
Impostare per ogni giorno della settimana il funzio-
namento della preaccensione.

' ON : inserito xOFF 1 escluso

ON1  OFF 1
Impostare il primo orario di accensione e spegni-
mento dell'impianto.

ON2 OFF 2
Impostare il secondo orario di accensione e spe-
gnimento dell'impianto.

ON3 OFF 3
Impostare il terzo orario di accensione e spegni-
mento dell'impianto.

SI PUO ACCEDERE ALLA IMPOSTAZIONE

DELLA PRE ACCENSIONE TOCCANDO @
DALLA PAGINA PARAMETRI MACCHINA:

[lﬂ RMA Q

XXAXXXXXX

Mg Tuesidyy  Wednesday Thorsidsy  Friday Tahwday  SREEY

oMl a - n-uw o i a - n il a-o n-un

OFF 1 a:-n 0 - a:-0 a:-n 0 - a:-o -0

nHO BT CPO 4YTB TNMAT CYb BCK
3apaiTe Ans Kaxaoro OHS Hegenu pexum npea-
BKMNIOYEHUSA:

' ON : BKNtoYeHo XOFF . BbIKITIOYEHO

ON1 OFF 1
3apatb nepBbll OTPE30K BPEMEHU BKITHOHYEHUS U
BbIKIKOYEHUS] Harpeea.

ON2 OFF2
3apatb BTOPOM OTPE30K BPEMEHMU BKMHYEHUS U
BbIKIKOYEHUS] Harpeea.

ON3 OFF3
3apatb TpeTuii OTPEe30K BPEMEHU BKIHOYEHUS U
BbIKIKOYEHUS] Harpeea.

MOXXHO BOUTU /151 IPOIPAMMWPOBAHMS

NPER-BKITOYEHUS, HAXXAB ¥ CO
CTPAHULIbI TAPAMETPOB CTAHKA:

. A C
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5.2.3 LETTURA DELLA PRESSIONE

Vengono mostrate le pressioni in corso.

5.2.3 WHOUKATOP OABJIEHUA

MokasbiBalOTCA TeKylmne gaBneHus.

pressione 0]

O

0 OoLIO
MACIO

0 ARIA
BO3[AYX

Toccando l'icona

Sul display compare la seguente pagina:

C

KOCHYTbCA MKOHKK

Ha gucnnee nosiBUTCA cneayowas cTpaHmua:

r— ————
BORMA
\,

(4]

j=m

-~

.

Y

b

—
. 9 o
i,

—

-,

\

'y

In questa pagina viene visualizzato il numero di
pressate eseguite dalla macchina.

Per azzerare il conteggio toccare la scritta

Il conteggio delle pressate puo essere richia-
mato anche dalla sezione IMPOSTAZIONI MAC-
CHINA.

Vedere cap 5.2.4

Ha aston cTpaHuue oTobpa)kaeTcsi KONMYecTBO
3anpeccoBOK, BbIMOMIHEHHbIX CTAHKOM.

[ns oGHyneHus cyeTymka KOCHYTbCS Haanucu

CuyeTuMK 3anpeccoBOK MOXET ObITb MOKa3aH u3
pasgena YCTAHOBKU CTAHKA.
Cwm.pazgen 5.2.4
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5.24 PARAMETRI MACCHINA 5.2.4 NMAPAMETPbI CTAHKA

aco_] .
i9:9:0:@:

0. @79 (@ |mm
0. @e'9v @ |OF
O EQ @ =)

Toccare l'icona @ KOCHYTbCS MKOHKM @

Sul display appare la pagina seguente Ha gucnnee nosiButca crnegytowlasa cTpaHuua:

Q

ALLARMI - capitolo 5.2.4.2 OLWUUBKMU - paszgen 5.2.4.2

PRE ACCENSIONE - capitolo

@ ON/OFF - capitolo 5.2.4.3 ON/OFF - pasgen 5.2.4.3

@ LAYOUT - capitolo 5.2.4.4 @ CXEMA - pazpgen 5.2.4.4
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SCAMBIATORE - capitolo
5.2.4.6

TEMNJIOOBMEHHUK - paspen
5.2.4.6

IMPOSTAZIONI - capitolo 5.2.4.1 YCTAHOBKM - pasgen 5.2.4.1

Co @
C0 @

DATA E ORARIO - capitolo
5.24.7

OATA U BPEMSA - paspen 5.2.4.7

UUCTKA - pasgen 5.2.4.8

PULIZIA - capitolo 5.2.4.8

N
L\

©C

KAITMBPOBKA - paspen 5.2.4.9
CALIBRAZIONE - capitolo
5.249

OUATHOCTUKA - pazgen
5.2.4.10

© C

DIAGNOSTICA - capitolo
5.2.4.10

A3bIK - pasgen 5.2.4.11

LOCK @ UNLOCK

LINGUA - capitolo 5.2.4.11

LOCK @ UNLOCK

©
@
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5.2.4.1 IMPOSTAZIONI MACCHINA 5.2.4.1 YCTAHOBKHU
Toccare l'icona @ per sbloccare e poter ac- KoCHYTbCH MKOHKU @ OnNs OTKPbITUSA
cedere alle pagine "IMPOSTAZIONI". AocCTyna K CTpaHuue yCTaHOBOK.
Viene richiesta una password. Byget 3anpoLleH napore.
k= 1 2 3 4 5 8 7 B 8 0 - = =
= qw®a 1 t y¥yu iopl[l
la eld i a b 0 k.| o
4" 2 x &€ v b nm i i
Orl Fu Flam iﬂa-q -~ B

inserire la password e confermare con il tasto

I BeecTu naponb 1 noatTBepanTb ‘_I

L'icona si presenta con il simbolo di un lucchetto VIKOHKa CMEHMT CUMBOI Ha OTKPbITLIN 3aMOK

- -} ©

lMaponb dnsi docmyna kK ycmaHo8Kam,
npu Heobxodumocmu, 3anpawusaliime y
cepesucHol cnyx6bl npouzgodumernsi.

La password per accedere alla sezione
impostazioni deve essere richiesta all'ufficio
assistenza del costruttore.

Ora si pud accedere alle pagine impostazione. Tenepb MOXHO NepenTn Ha CTpaHuWLYy YyCTaHOBOK.
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Toccare l'icona delle impostazioni @

y \ ATTENZIONE!

La modifica di questi parametri potrebbe
compromettere il buon funzionamento
della macchina. A tale scopo I'accesso a
questa pagina é protetto da una password
(da richiedere al servizio assistenza del
costruttore)

(IHRMﬁ

KOCHYTbCSl MKOHKM YCTaHOBOK. @

L *\ BHUMAHME!

U3meHeHue amux napamempoe Moxem
npueecmu K HernpasuJsibHOU pabome cmaHKa.
Mo amoli npu4uHe docmyn 3aKpbim napoJsiem
(3anpawueatime y cepeucHoUl cnyx6bi
npou3eodumerisi)

Q

PR ESESHNE INIZI0 CHILOD

CALCOLA MAK PRESSICHE IDRALILICH
SCARKCA PRESSHIHE SE OLTRE
ALLARME PRESSIONE TE CLTRE
VALVOLA PR OMNOR ZITALE

CARICA [N PRESSH VELOCE

CARICA [N PRESSH LENTD

<i<d

IMPOSTAZIONI MACCHIMNA

bisd T | KiG AN

() I] b

=ll=ll=ll=ll=l=|=

ilﬂ.“,ﬁ"ﬁ

ISTERES] TEMPER 8 TR 2000 1
ISTERES] THHPER 8 TR 200 1
ST POMPA BOHLER,
rAIN TEMEER A TR A

W MAN TEMPERATURS
rdAd TERPERATURLA SCABIATORE
ARILITA EWy

<dd

IMPOSTAZIONT MACCHINA

L

i

[1]

1]

1]

i

- 5
X
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5.2.4.2 STORICO ALLARMI

Toccare l'icona

Sul display appare la pagina seguente:

5.2.4.2 OLWWNBKA

KOCHYTbCA MKOHKK

Ha gucnnee nosiBMTCA cneayowas ctpaHmua:

o

(IF!F.’.'."!&
[ E]

[rata |ERatn | Testn

7

- Quando si verifica una condizione di allarme,
nel display della tastiera compare la descrizione
dell’allarme intervenuto.

- Verificarne la causa.

- Nel caso di una causa grave la macchina si fer-
ma.

- Risolvere il problema.

- Siraccomanda di far eseguire qualsiasi intervento
da personale specializzato. Non tentare di eseguire
riparazioni se non si posseggono i requisiti adatti.
- Nel caso di difficolta rivolgersi al nostro SERVIZIO
TECNICO ASSISTENZA CLIENTI

IMPORTANTE!!

NON DARE ASSOLUTAMENTE ALCUN
COMANDO ALLA MACCHINA SENZA
PRIMA AVERE RISOLTO LA CAUSA DELLA
CONDIZIONE DI ALLARME. PENA GRAVI
DANNI SULLA MACCHINA.

- Mpn BO3HMKHOBEHUN HEMCNpPaBHOCTWU Ha
ancnnee nosBMsIeTCs onucaHve npousolleLlen
HencnpaBHOCTW.

- YCcTaHOBUTb NPUYNHY

- B cnyyae cepbe3HoOn ownbKM CTaHOK
OCTaHaBrMBaeTcs.

- YCTpaHUTb HEUCNPAaBHOCTb.

- Jllo6oe BMeLLaTeNLCTBO B 000pYyA0BaHME AOMMKHO
BbINOMHATLCH KBaNMUMLMPOBAHHBIM NEPCOHANOM.
He nbiTaTbCA BbLINOMAHATL Hanagky nuuam He
COOTBETCTBYIOLUM AaHbIM TpeboBaHUAM.

- [Mpn BO3HMKHOBEHWN 3aTpygHEHUI obpallaTbcs
B HaLl LIEHTP TEXHUYECKOW NOOLEPXKKN.

BAXHO!!

HE BbITNOJIHATb HU KAKYKO KOMAHLAY
HA CTAHKE OO YCTPAHEHWA TTPUYUHbI
HENWCITPABHOCTHN BO U3BEXAHUU
NOBPEXXOEHUA OBOPYLOBAHMUAI.

5 - Funzionamento/Working - Pag.30



MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
PYKOBOACTBO MO 3KCIUTYATALNU N TEX.OBCNTYKUBAHWIO

5.2.4.3 ON/OFF

Toccare l'icona @

5.2.4.3 ON/OFF

KOCHYTbCHA MKOHKK @

Sul display appare la pagina seguente:

(morma o
SCAMBIATORE CALORE x RISCALEH MEMERRAMA COH PEDALE x

FOMPA VLT x RILASC IV MA TERIALE x

VLT FINALE x o x

PR, BOILER x CARICTY IH COMTINLA x

Le funzioni indicate nel video possono essere
attivate o disattivate semplicemente selezio-
nando:

' ON : inserito x OFF : escluso

SCAMBIATORE CALORE

Tasto per inserire/disinserire il funzionamento dello
scambiatore di calore necessario a riscaldare I'aria
prima di immetterla nella camera superiore

POMPA VUOTO

Tasto per inserire/disinserire il funzionamento della
pompa del vuoto.

Inserire sempre il funzionamento della pompa.

Ha akpaHe oTkpoeTcs criegytolas cTpaHuua:

(morma

HEAT EXCHANGER

x Belesibrowres Hoatie] siith pedal
WADULEA LR x
O 4
BOHLER PP x

MATERIAL RELEASE

LOAD WITH § TRAY

LOAD COMTTANHE

% x XX ©

®DyYHKLUMU, NOKa3aHHbIe Ha 3KpaHe, MoryT ObITb
BKIMHOYEHbI NN BbIKMOYEHbI NPOCTO BbiGpaB:

' ON : BKntoYeHo x OFF : Bblknto4YeHO

TEMNJTIOOBMEHHUK

Knasuwa [na BKMNOYEHUA/OTKMAOYEHUS
TEnnoobMeHHUKa, UCNONb3YIoLLEerocs Ans Harpesa
BO3/yXa, NOAALLErOCS B BEPXHIOK Kamepy.

BAKYYMHbIA HACOC

Knaswwwa Ans BKMOYeHWSA/BbIKIIOYEHUS BaKyyMHOIO
Hacoca.

Bcerga BkntoyanTe BakyyMHbIM Hacoc.
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VUOTO FINALE
Per ciclo foglio unico. L'aria entra nella flangia
intermedia.

J = Nella camera del piano inferiore viene man-
tenuto il vuoto. La pompa non funziona e le valvole
vengono chiuse.

X=La pompa non funziona e il vuoto nella camera
inferiore viene mandato in scarico

POMPA BOILER
Attivare o disattivare il funzionamento della pom-
pa dell'impianto di riscaldamento.

RISCALDO MEMBRANA CON PEDALE

La membrana non ¢ in fase di riscaldo; attende il
comando dell'operatore che conil pedale di CICLO
attiva la pompa del vuoto per fare aderire la mem-
brana al piano superiore e riscaldarla per la durata
del tempo impostato.

RILASCIO MATERIALE
ON= l'allungamento del PVC sui bordi diventa
minore.

CARICO CON UN SOLO VASSOIO
Per prese dotate di carico automatico.

/ = || carico viene effettuato con un solo vasso-
io.

X= Il carico viene effettuato entrambi i vassoi.
CARICO IN CONTINUO

/= Il carico viene effettuato in continuo au-
tomaticamente senza attendere il consenso
dell'operatore.

X= Il carico viene effettuato solo dopo il con-
senso dell'operatore.

KOHEYHbIA BAKYYM
Lvkn eanHoro nucta. Bo3gyx nogaetcsa 4vepes
NPOMEXYTOYHbIN chraHel,.

= B Kamepe HWXHEro ctofia CoxpaHsieTcs
paspsixeHue. Hacoc Bbik/OYeH, knanaHa
3aKpbIThI.

x = Hacoc BbIKMIOYEH U paspskeHne B kKamepe
HWXXHEro CTona CHUMaeTcs.

HACOC BOWNEPA
BkntoueHne nnm oTknoveHne paboTbl Hacoca
CnCcTeMbl HarpeBa.

HATPEB MEMBPAHbDbI OT NEOAIU

MewmbpaHa He HarpeBaeTcs, oXuaaeTcs KoMaHaa
OT oneparopa, Kotopbi, negarnsio LK, BkntovaeT
BaKyyMHbI Hacoc Ansa nogbema membpaHbl K
BEpPXHEMY CTOIY 1 ee HarpeBy B TEHEHUN 334aHHOTO
BpPEMEHM.

HAITPEB MATEPUATIA
ON= yagnuHeHue MNBX Ha Kpasix CTaHOBUTCSA
MUWHUManNbHbIM.

3AIPY3KA TOJIbKO OAHUM JIOTKOM
[lna npeccoB ¢ aBTOMaruyeckomn 3arpy3komn.

/ = 3arpy3|<a BbINOJTHAETCA TOJIbKO OAHUM
JIOTKOM.

x= Sarpyska BbIMOSTHSIETCA 060MMU NOTKaMM.

3ATrPY3KA HEIMNPEPbIBHAA

/= 3arpyska BbINOSHAETCS HEMPEPbLIBHO
aBTOMaTM4Yecku, Oy3 oXXunaHusl NoATBEePXKAEeHUS
OT oneparopa.

X= 3arpyska BbIMOSHAETCS TONbKO nocrne
NoATBEPXXOEHUS OT onepaTopa.
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5.2.4.4LAYOUT 5.2.4.4 CXEMA

Toccando l'icona :@: KOCHYTbCA MKOHKK :@:

©

| —

e LLLL

T4

wel| G [moem] 53 E) @

T[]
¢ —
Ta[o]
Tam

|1|¥|z|* 03)

@ 332232
i S EOw

= .

b
La pagina layout mostra il ciclo di lavoro in corso. [laHHas cTpaHuua nokasbiBaeT TEKYLLMI
Viene evidenziato lo stato delle valvole pabounn LuuKn.
Le condizioni di queste icone sono: OT1obpaxaeTc COCTOsIHME KITanaHoB.
VERDE=ON CoCTOsIHUSA 3TUX UKOHOK:
GRIGIO=0OFF 3ENEHbIN=0ON

CEPbIN=0OFF
T TEMPO RISCALDO MEMBRANA T TANMEP HATPEBA MEMBPAHbDI
Con i vassoi fuori pressa e a piani aperti, inizia il Mpw BbIOBUHYTBIX 3arpy304HbIX JIOTKax
riscaldamento della membrana; scaduto il tempo N OTKPbITbIX CTOSTaX HAa4YMHAETCA Harpes
il vassoio entra in pressa, i piani si chiudono ed MeMbpaHbl. Yepes 3agaHHOoe BpeMs FIOTOK
inizia il ciclo. 3ae3)aeT B Npecc, CTOMbl 3aKpbIBAKOTCA U
| vassoi vengono mantenuti fuori dal piano per non Ha4YMHaeTCs LMK,
seccare la colla durante questa fase. JloTkun ocTatoTcs BHe npecca, YToObl UCKITHUNTD

BbICbIXaHWe Kriest BO BpeMsi 3Ton (hasbl.
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T2 ATTESA CICLO

A pressa chiusa viene avviato il conteggio del
tempo. Allo scadere inizia il ciclo di pressata.
Questo tempo consente di riscaldare il foglio di
PVC in modo uniforme anche al bordo del vassoio,
evitando possibili rotture.

T3 TEMPO VUOTO FLANGIA
Viene creato il vuoto tra la membrana e il PVC.

T4 TEMPO PRERISCALDO - VUOTO
SUPERIORE

Allo scadere del tempo vuoto flangia il materiale

viene portato a contatto con il piano superiore.

Inizia il conteggio del tempo.

Questo tempo dipende dal tipo di materiale da

incollare.

Se viene impostato 0 (zero) la fase viene esclusa

(per es. per i materiali lucidi).

T5 TEMPO VUOTO INFERIORE

Terminato il tempo di pre-riscaldo nella camera di
lavoro inferiore viene creato il vuoto per far aderire
correttamente ed in ogni punto la pellicola di foglio
unico o multifoglio ai pannelli.

T6 TEMPO DI PRIMA PRESSATA
Questo parametro varia automaticamente con il
ciclo selezionato.

T7 TEMPO PRESSIONE FASE 2
Viene immessa aria tramite la flangia intermedia.

T8 TEMPO DI DISTACCO

Durata della fase di entrata dell'aria per il distacco
del materiale.

Per escludere la funzione impostare 0 (zero) come
parametro.

T9 ATTESA APERTURA

Tempo che intercorre tra il termine dello scarico
dell'aria e I'apertura della pressa.

Nel caso di kit flange maggiorate incrementare di
almeno 5 secondi per ogni elemento.

Questo tempo deve consentire lo scarico dell'aria
dalla camera prima dell'apertura della pressa.

T2 OXWOAHUE LUUKIA

[Mocne 3akpblTMA nNpecca HauYuMHaeTcsl oTcYeT
BPEMEHMW, MO OKOHYAHMUWN KOTOPOro, HauYMHaEeTCs
YMKIN NPEeCcCoBaHMs.

OTO BpeMSsI HYXXHO 419 paBHOMEPHOIro Harpeea
nucta MNBX, Bknto4yasa kpas dnaHua, 4YTobbl
n3bexaTtb pa3pbIBOB.

T3 BPEMA BAKYYM ®JIAHLIA
CosgaeTcsa paspsbkeHe Mexay MemMopaHom U
MBX.

T4 BPEMA NPEO-HATPEBA

BAKYYM BEPXHUN
Mo OKOHYaHMKM BpeMeHU Bakyyma dfiaHua,
mMaTepuan nogHUMaeTCs K BEPXHEeMy CTOny.
HauynHaeTca oTcyeT BpeMEHMN.
OTO Bpems 3aBUCUT OT TUNa HaKrenBaemMmoro
mMaTepuvana.
EcnunyctaHoBuTb 3HadeHne 0, hasa He BbINOHAETCA
(Hanpumep ans rMsaHUEBLIX METEPUANOB).

T5 BPEMS BAKYYM HUXXHUN

Mo OKOHYaHWK BpEMEHM NpeaHarpeBa B HUXHEN
YyacTu pabo4er Kamepbl CO3AaeTCa paspsKeHe
AN Haunyylero npuneraHnsa Haknensaemom
NAeHKN K getanu.

T6 BPEMA NMEPBOIO NPECCOBAHUA
JTOT napameTp MeHSAeTCAa aBTOMaTu4ecku B
COOTBETCTBUU C BblIOPaHHbLIM LIMKITOM.

T7 BPEMA NMPECCOBAHUA ®A3bI 2
MogaeTcsa BO3AyX 4Yepe3 NPOMEXYTOYHbIN
donaHeu,

T8 BPEMA OTPbIBA
MpogomxknTENBHOCTL Ghasbl Nogaqn Bo3gyxa ans
OTpblBa Matepuana.

[ns oTkntoveHns pyHKUMN yCTaHOBUTL 3HAYEHne
napametpa 0.

T9 OXWOAHUE OTKPbITUA

Bpewmsi, npoxoasiiee oT OKOHYaHUS CTpaBnMBaHUS
BO3dyXa OO OTKPbIBaHMS npecca.

B cnydae ucnonb3oBaHusa BbICOKOro hriaHua,
YBEMUUYUTb NapaMeTp Kak MUHUMYM Ha 5 cekyHA
ONS KaXKAoro anemeHTa.

OT0 BpeMs OOMKHO 06ecneunTb MOSHbIN BbIXOL,
Bo3gyxa n3 pabouven kamepbl, 4O OTKPbIBAHUS
npecca.
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5.2.4.5 CONTEGGIO PRESSATE 5.2.4.5 CYHETYMK 3AMNPECCOBOK

Per visualizzare la pagina scelta del CONTEGGIO Ona otobpaxeHusa ctpaHuubl CHETYNK

PRESSATE toccare l'icona @: SAIMNMPECCOBOK KOCHYTbCHA MKOHKM @:

@ @E - Be re
sl € =
:: EEEE
5[0 Elx B [0 ] ke Elx X El

|
7]
T8[o]
Ta|1|

E%@* IX

= o= 8
&,

Sul display compare la seguente pagina: Ha gucnnee noasutcsa cnegyowas ctpaHuua:

——

BORMA Q
\. ' . ;
=m .

©

L

$RE582
CeEEEE
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— %
Yo Iy
[___ofTotal
b ° v,
% J
In questa pagina viene visualizzato il numero di Ha ston cTpaHuue oTobpakaeTcsi KONMMYecTBO
pressate eseguite dalla macchina. 3anpecCcoBOK, BbIMOSIHEHHbLIX CTAHKOM.
Per azzerare il conteggio toccare la scritta [na oBGHyneHns cyeTumka KOCHYTbCHA Haamnucu
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5.2.4.6 SCAMBIATORE DI CALORE

Toccando l'icona :@

Sul display compare la seguente pagina:

5.2.4.6 TEMNOOBMEHHUK

KOCHYTbCA MKOHKK :@

Ha gucnnee nosiBUTCA cneaylowas ctpaHmua:

Nelle presse con scambiatore manuale la rego-
lazione avviene agendo direttamente sullo scam-
biatore.

Ha npeccax ¢ py4HbIM (pbeHOM perynumpoBka
BbINOSMHAETCHA HENOCPEACTBEHHO Ha (oeHe.
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5.2.4.7 MODIFICA DATA E ORARIO 5.2.4.7 UIBMEHEHUE OATbl U BPEMEHU

N
( f@ ) KOCHYTbCA NKOHKN | =

. \
Toccando l'icona : =%
Ha akpaHe oTkpoeTcs criegytowasa crpaHumua:
Sul display compare la seguente pagina:

|l9“r,ﬂ& O

| 01/01/1999 - 12.00.00 |

Giome  Mese A Ore Minuti

@@EE@
Y

KocHyTbCs aaThl ANS U3MEHEHWS.

Toccare il dato da modificare. Ha MmoHunTOpe oTKpoeTcs KnaBuaTtypa:
Sul display compare una tastiera:
Modificare la data o I'orario N3ameHnTb aaty 1 Bpems

E

-~ B
0 h fd
L4 BN & 3 I %

&

-]

i

iH-nrnl End

= [ . . L
1 1
. a1l oAl
Confermare con il tasto € MoaTBepaouTb knaBunwen €
Toccare il segnho ' per accettare la modifica. KocHyTbca cumBona ' Anst noaTBepXaeHus
N3MEHEHUI.
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5.2.4.8 PULIZIA DEL VIDEO

Toccando l'icona

Viene richiesta una password.
La pagina ¢ protetta da password per evitare che
venga aperta accidentalmente.

5.2.4.8 YUCTKA IKPAHA

KOCHYTbCA MKOHKK

byget 3anpolueH napornb.
CTpaHunua 3awuiLeHa naponem, 4Ytoobl
WCKIIOUMNTb HeYasaHHble cpabaTbiBaHus.

-

Bl ] 25 A 5 B
== 3 m & § 1 y
q--éi--d-:l-g-h
it E K & v b
Ol Fm Fa=

= e BT ]

B8 0 - ==
io p [l
T (W
m ) 1+

Digitare la password 123 e confermare con il

tasto

Beectn naponb 123 1 noaTBepanTb KHOMKON

Inizia una fase di stand-by indicata dallo scorri-
mento di una barra.

In questo momento é possibile operare la pulizia
del display utilizzando un panno senza compro-
mettere le impostazioni e il funzionamento della
tastiera.

Bkntovaetcsa umkn stand-by o603HayYeHHbIN
OBWKYLLIENCS NOMOCOW.

B 310 Bpems MOXHO BbINOSMHATL O4YMCTKY 3KpaHa
6e3 onacHOCTN U3MEHeHUs NapaMeTpoB U
NCNOnb30BaHUA KnasnaTtypbl.
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PYKOBOACTBO MO 3KCIUTYATALNU N TEX.OBCNTYKUBAHWIO

5.2.4.9 CALIBRAZIONE DEL VIDEO
©

Toccando l'icona : <&

Per vedere le immagini nel modo corretto e fare
funzionare bene il tuo display, deve essere ese-
guita la calibrazione.

Viene richiesta una password.
La pagina ¢ protetta da password per evitare che
venga aperta accidentalmente.

5.2.4.9 KAIMBPOBKA MOHUTOPA
©

KocHyTbCA NKOHKK | N

[ns npegcraBneHns nsobpaxeHus B
npaBunbHOM BuAe 1 0becnevmTb XOpPoLUyHo
paboTy aKkpaHa, HeOBXOAMMO BbIMOMHATD
KannbpoBky.

Bynet 3anpolleH napone.
CTpaHuua 3awuiieHa naponem, 4toobl
NCKINIOYNTb HeYasiHHble cpabaTbiBaHUs.

B

= 12 34,5/ 6,7/8/9/0 -|=~
g el oty lulilolpl Ll

o oals d|flglh|jlk|l]|; HQJ
AT o e et sl el '._G
D&l Ins | Kem ﬂlﬁ_ﬂtd——h&d

Digitare la password 123 e confermare con |l
I

4 1
tasto € .

L'operatore deve toccare alcuni punti del display:

BeecTtun naponb 123 1 nogTBEpANTDL KHOMKOW
1

|
N .

Onepatop OoMmKeH KOCHYTbCS HECKOMNbKUX TOYEK
Ha gucnnee:

o

¥

- )
Ny

L

;J:;;

_ 4/2\
Lo

a4

| =
e 3/
/o
0N
«: 3/‘
=
\_\_&

- L'operatore deve toccare I'asterisc6 al centro
del display.

- L'asterisco si sposta e l'operatore deve toccarlo
seguendo lo schema indicato.

- L'asterisco si muove ogni volta automaticamen-
te.

- Tornato in posizione centrale inizia il conteggio
di 30 secondi entro i quali l'operatore deve tocca-
re un punto dello schermo per terminare l'opera-
zione.

- KOCHYTbCS nepereCTm B LIEHTpE aucres.

- KOCHYTbCSI NepeKpecTust CBepXy naarnee no
cxeme.

- NEepPEKpPEeCTNE NepeMeLLaeTcs aBTOMaTUYECKN.
- Korga nepekpecTtne BepHeTCS B LiIEHTpanbHoe
nosnioxkeHune, HaunHaetcs 30 cekyHOHbIN

OTCYET, B TEYEHUN KOTOPOIo onepaTop AOSMKEH
KOCHYTbCS N0OON TOYKN SKpaHa AN OKOHYaHUS

npotie, bl.
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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
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5.2.4.10 DIAGNOSTICA 5.2.4.10 ONATHOCTUKA

KOCHyTbCFI MKOHKN

Toccando l'icona

Sul display compare la seguente pagina: Ha gucnnee nossutca crneayoLlasa cTpaHuua:

ORMA

(=

MACCHI

#

SIMATIC
S

Le pagine diagnostiche mostrano lo stato degli CTpaHuubl AnarHOCTMKN OTOGpaXKatoT COCTOSIHUSA
ingressi e delle uscite del PLC. Bx0o40B 1 Bbixoaos [NJ1K.
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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
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5.2.4.11 IMPOSTAZIONI LINGUA 5.2.4.11 BbIBOP A3bIKA

Toccando l'icona ;| = KOCHYTbCH NMKOHKN | =2

Sul display compare la seguente pagina: Ha gucnnee noasutcsa cnegyowas ctpaHuua:

| Hakan | /7Rm
Ingeme
Froiw ese
Selezionare la lingua desiderata toccando il tasto BbibpaTb A3blK, HaxxaTMeM COOTBETCTBYIOLLEN
corrispondente. KHOMKW.
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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
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5.2.5 CICLI DI LAVORAZIONE 5.2.5 PABO4YME LUUKIbI

\ ATTENZIONE! N\ BHUMAHME!
Per una corretta lavorazione selezionare il ﬂnﬂ npaeunbHol o6pabomku ebibupalime
ciclo di lavoro adeguato : coomeemcmeyrouwuli paboyull Yukn:

Q BORMA

[~

o el@l@l@lei

Toccare la freccia corrispondente alla riga ClI- KOCHYTbCS CTpenku, COOTBETCTBYIOLWEN CTpOKe
CLO: LIMKTT:

I -

CICLO COMPLETO
CICLO MULTIFOGLIO
MEMBRANA ESCLUSA
CICLO SOLO YUOTO

- si apre un menu a tendina. - OTKPbIBAETCHA pacKpbIBalOLLLEECS MEHIO.
- Selezionare il ciclo desiderato. - Boibupute Hy>XHbIN LK.
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MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL
PYKOBOACTBO MO 3KCIUTYATALNU N TEX.OBCNTYKUBAHWIO

5.2.5.1 CICLO COMPLETO 5.2.5.1 MOJTHbIW LMKI

- Bbi6patb MOJIHBIA LIUKN

- Selezionare CICLO COMPLETO

ORMA

M ACCHIMNE

i@k
L0 0
sec sec

'\L

\z
b Em
| OF
o] m
. A

Impostare i parametri: 3apaTb napameTpbl:
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CICLO COMPLETO

L'operatore dopo avere impostato il timer e inserito i parametri segue la sequenza di lavorazione:

1 - Tempo riscaldo membrana@.
Inizia il riscaldamento della membrana.

2 - Entra il vassoio nella pressa

3 -Ariain chiusura@.

Mentre la pressa chiude entra aria tra il piano e la membrana. La membrana si gonfia.
(0,5-0,8 bar).

4 - Tempo vuoto flangia@

Viene creato il vuoto tra la membrana e il PVC per la durata del tempo impostato. | materiali sono a con-
tatto.

5 - Tempo vuoto superiore@

Il matriale viene portato a contatto con il piano superiore.
Rimane per il tempo impostato.

6 - tempo vuoto inferiore @

Durante questo tempo, nella camera inferiore viene creato il vuoto
Membrana e foglio aderiscono al pannello.
19)
7 - Pressata fase 1 &Q)
Raggiunta la pressione fase 1 entra in funzione questo tempo (la pressa va in pressione con la membrana
sul pannello).

2 = \
8 - Tempo di pressata fase 2 .

Completato il tempo di “Pressata fase 1”7, nella camera intermedia viene immessa aria tramite la flangia,
sino a raggiungere la “Pressione fase 2” .

Raggiunte le pressioni impostate, vengono mantenute per questo tempo, dando modo alla colla di com-
pletare la propria reazione ed incollare il PVC.

9 - Apertura pressa.
Completati tutti i tempi la pressa scarica l'aria, si apre completamente ed effettua il cambio dei vassoi
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MONHbIU LMKN

Mocne ycTtaHOBKM TanMepa UM BBOoAa NapamMeTpoB OnepaTopoM, LUKI BbIMOJHAET cneaylowume
¢dasbl:

1 - Bpemsi HarpeBa MembpaHbl @
HaunHaeTtcs HarpeB membpaHsbI.

2 - JloTok nogaeTcs B npecc

3 - Bosayx npu 3akpbITun @

Bo Bpemsi 3akpblBaHMS Npecca NocTynaeT BO3AyX Mexay CTornom u membpaHoin. MembpaHa onyckaeTcs.
(0,5 - 0,8 6ap).

4 - Bpemsi BakyyM (pnaHua @

Cosnaetcsa paspspkeHne mexagy membpaHon un nuctom NBX B Te4eHMM 3agaHHoro BpeMeHn. Martepuansl
coeauHSATCS.

5 - Bpems BakyymM BEPXHUN @

MaTtepuanbl NOAHUMAKTCS K BEPXHEMY CTOJY.
OcrTatoTcsa npuxaTbiMy 3alaHHOE BPEMSI.

6 - Bpemsi BaKyyM HWKHUIA @

B Te4eHUn aToro BpeMEHM B HMXKHEN KaMepe CO34aeTCA paspsiKeHme.
MembpaHa 1 nneHka npuneratT K NaHenu.

1©)
7 - MpeccoBaHue dasza 1

HocTturHys gaBneHus asbl 1, HAUMHAETCS OTCHET STOr0 BPEMEHU (HAYMHAETCA NPECCOBaHNE C MeMOpaHon
Ha naHenu).

2 = \
8 - Bpemsi npeccoBaHna dasbl 2 .

Mo nctnyeHnn spemenn “lNpeccoBaHmne pasa 17, yepes NPOMEXYTOUYHbIN doriaHeL, HauMHaeT nogaBaTbCs
BO34yX A0 AOCTuxeHus gaenenus “dasneHue dasbl 2”.

JocTurHyB 3agaHHOe 3HayeHue, JaBneHne nogaepXXMBaeTcsa 3T0 BpeMs, YTOObl A4aTb KNek NOMHOCTbIO
akTusmpoBaTbCsa U npuknents MNBX.

9 - OTKpbITME Npecca.
BbInonHmB npeccoBaHne, BO3yX CTPaBMBaAETCH, MPECC OTKPbIBAETCA U NOTOK BbIBOAUTCA U3 Npecca.
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CICLO MULTIFOGLIO
(CON MEMBRANA)

5.2.5.2

- Selezionare CICLO MULTIFOGLIO

LIMKI MHOIO NIUCTOB
(C MEMBPAHOW)

5.2.5.2

- Bei6bpate LIUKIT "MHOIO JINCTOB™

9 @:

Scegliere questo ciclo quando i fogli di PVC hanno
dimensioni sufficienti a realizzare un solo pannello
0 a coprire una parte del vassoio.

Con un foglio di PVC per ogni singolo pannello.

Impostare i parametri:

Bbibupante atoT uukn, korga nuctel MNBX nmetot
pasmep, 4OCTaTOYHbIN 15 OKNENKN O4HOM NaHenm
WITM 3aKPbIBAOT TOMNbKO YacTb JTIOTKa.

C nuctom MNBX gnsa kaxgow naHenu.

3apaTb napameTpbl:
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MULTIFOGLIO

L'operatore dopo avere impostato il timer e inserito i parametri segue la sequenza di lavorazione:

1 -Ariain chiusura@.

Mentre la pressa chiude entra aria tra il piano e la membrana. La membrana si gonfia.
(0,5-0,8 bar).

1 > 9
2 - Tempo pre-riscaldo.

Nella camera superiore viene immessa aria alla pressione di pre-riscaldo, affinché la membrana aderisca
al foglio di PVC e lo riscaldi.

3 - Tempo vuoto inferiore@.

Nella camera inferiore viene creato il vuoto (-0,5/-0,8 Bar).

"2’ * '
5 - Tempo di pressata 1 e 2.

Allo scadere del vuoto inferiore iniziano le fasi di lavorazione:

- Viene immessa aria.

- Raggiunto il valore impostato inizia il tempo di pressione 1.

- Allo scadere viene scaricata l'aria.

- Inizia il tempo di pressione 2 .

Raggiunte le pressioni impostate, vengono mantenute per questo tempo, dando modo alla colla di com-
pletare la propria reazione ed incollare il PVC.

Per eseguire una sola pressata inserire 0 (zero) nel tempo di pressione fase 2 (T7)

6 - Tempo distacco pannelli @ .

A macchina chiusa, dalla flangia intermedia, viene immesso un getto d’aria per consentire il distacco della
membrana dai pannelli.

La durata di questo getto d’aria corrisponde al “tempo distacco fine ciclo”.

Se questo tempo non viene impostato, la pressa non effettua il distacco.

7 - Apertura pressa.
Completati tutti i tempi la pressa si apre completamente ed effettua il cambio dei vassoi.
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MHOIO JINCTOB

Mocne ycTtaHOBKM TanMepa UM BBOoAa NapamMeTpoB OnepaTopoM, LUKI BbIMOJHAET cneaylowume
¢dasbl:

1 - Bo3ayx npu 3akpbiBaHUM @

Bo Bpems 3akpbiBaHUS Npecca NogaeTcs BO3AyX Mexay CTornomM u membpaHon. MembpaHa onyckaetcs.
(0,5-0,8 6ap).

Q)
2 - Bpewms npen-Harpesa .
B BepxHIOO Kamepy nofaeTcsa BO34yX C AaBneHWeM nped-Harpesa, YTobbl NpuxkaTb MemMbpaHy K nuctam
NAEHKN N HarpeTb UX.

3 - Bpemsi Bakyym HWXHWUI @

B HmwxHeln kamepe cosgaetca paspsbkeHue (-0,5/-0,8 6ap).

"2' = \
5 - Bpems npeccoBaHus 1 n 2 .

Kak TonbKo 3aKOHYUTCS BPEMS HIDKHEro Bakyyma, HaunHarTes dasbl 06paboTku:

- Nogaya Bo3ayxa.

- Mpwn gocTmxkeHnn 3agaHHOrO AaBreHns, HaYMHaeTCsl Bpems npeccoBanns 1.

- YUepes 3agaHHOe BpeMs CTpaBnuBaeTcs BO3AyX.

- HaunHaetca Bpems npeccoaBHus 2.

[ocTurHyB 3agjaHHOe 3HavyeHue, AaBreHne NoAAepPXKMBAETCa 3TO BpeMsl, YTOObl AaTb Krek MOMHOCTbIO
aKkTMBupoBaTbCs 1 npuknenTs MNBX.

[nsa BbINOMHEHNSA TONbKO OOQHOrO NPECCOBaHUSA YCTaHOBUTE BpeMs npeccoBaHus dasa 2 pasHoe 0 (T7)

6 - Bpemsi oTpbiBa naHenu @ .

[Mpu 3aKpbITOM CTaHKe, Yepes NPOMEXYTOUHbIN (briaHel, Npon3BoguTca BOpoC Bo3ayxa ANng OCyLEeCTBNEHUS
oTaeneHns memopaHbl OT NaHenen.

[OnuTenbHOCTb 3TOro BGpoca COOTBETCTBYET "BpeMeEHM OTPbIBa B KOHLE LMKnia".

Ecnn 310 Bpems He 3agaHo, TO OTPbIB HE BbIMOSTHAETCA.

7 - OTKpbITME Npecca.
BbInonHmB npeccoBaHune, BO3yX CTPaBMBaAETCH, MPECC OTKPbIBAETCHA U NOTOK BbIBOAUTCA U3 Npecca.
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5.2.5.3 CICLO MEMBRANA ESCLUSA 5.2.5.3 UMKI1 BE3 MEMBPAHDI

- Selezionare MEMBRANA ESCLUSA - Beiopate BE3 MEMBPAHbDI

&) BORMA
[Ciclo_]
0e/e:eiele:’g

-

0. @79 @ |mm
0:9°9@: [OF

Fie_]
-

k_______, Hﬂi-l P
Impostare i parametri: 3apaTb napameTpbl:
SOLO FOGLIO UNICO TONbKO C EOUHbBIM TUCTOM
NON VIENE UTILIZZATA LA FLANGIA INTER- HE UCMONb3YETCA NPOMEXYTOYHbIN
MEDIA. ®JIAHEL.

5 - Funzionamento/Working - Pag.49
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CICLO MEMBRANA ESCLUSA

L'operatore dopo avere impostato il timer e inserito i parametri segue la sequenza di lavorazione:

1 - Tempo attesa ciclo @

Durante questo periodo il PVC si scalda anche verso i bordi del vassoio cosi da risultare morbido e
malleabile.

2 - Tempo vuoto superiore@

Il matriale viene portato a contatto con il piano superiore.
Rimane per il tempo impostato.

3 - tempo vuoto inferiore @

Durante questo tempo, nella camera inferiore viene creato il vuoto
Membrana e foglio aderiscono al pannello.
19)
4 - Pressata fase 1 &9)
Raggiunta la pressione fase 1 entra in funzione questo tempo (la pressa va in pressione con la membrana
sul pannello.

5 - Apertura pressa.
Completati tutti i tempi la pressa scarica l'aria, si apre completamente ed effettua il cambio dei vassoi
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LUWMKN BE3 MEMBPAHDI

Mocne ycTaHOBKM TanMMepa U BBOAa NapamMeTpoB OnepaTopoM, LUKI BbINOJNHAET cneayrowme
¢asbl:

1 - Bpems oxungaHua uykna @
Bo Bpems atoro nepuoga NBX HarpeBaeTcst N0 Bcer Nnowaan, Tak e OKOSo Kpasi NoTKa, U CTaHOBUTCS
Markom n nogatnuBon.

2 - Bpems BakyyM BepxHui @

MaTepmanbl NOAHNMMAKTCA K BEPXHEMY CTOIY.
Ocratotcsa npum>xxatbiMn 3agaHHOE BpeEMA.

3 - Bpems Bakyym HWXHUI @

Bo 370 Bpems B HMXXHEN Kamepe CO34aeTcs pa3psikeHne
Memb6paHa n nucT noxarcs Ha naHenb.

19)
4 - MNpeccoBaHne dasa 1

HocTturHyBs gaBneHus gasbl 1, HAYMHAETCS OTCHET ATOr0 BPEMEHU (HAYMHAETCA NpeccoBaHne ¢ MeMbpaHon
Ha naHenn).

5 - OTkpbITME Npecca.
BbINonHmMB npeccoBaHmne, BO3ayX CTPaBMBAETCS, NMPECC OTKPbIBAETCH M NIOTOK BbIBOAMTCS M3 npecca.
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5.2.5.4 CICLO SOLO VUOTO 5.2.5.4 LUIKKI1 TONIbKO BAKYYM

- Selezionare CICLO SOLO VUOTO - Beiopatbe LUKIT TOJIbKO BAKYYM
[Fie_J [Gco_]

oeieeie/elly
0: 079" @ |mm
0:@"@" @ |Of
T B0 EE

BORMA

M A CCHIME

Impostare i parametri: 3apaTb napameTpbl:
Questa lavorazione pu6 essere eseguita con OTOT LMK MOXET BbINONMHATLCA KakK C
0 senza membrana. MeMOpaHoOM, Tak 1 6e3 Hee.
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PYKOBOACTBO MO SKCIIJTYATALUUN N TEX.OBCITYXKNBAHUIO
CICLO SOLO VUOTO
L'operatore dopo avere impostato il timer e inserito i parametri segue la sequenza di lavorazione:

CON MEMBRANA

1 - Aria in chiusura @

Mentre la pressa chiude entra aria tra il piano e la membrana. La membrana si gonfia.
(0,5-0,8 bar).

2 - Tempo attesa ciclo @

Durante questo periodo il PVC si scalda anche verso i bordi del vassoio cosi da risultare morbido e
malleabile.

3 - tempo vuoto inferiore @

Durante questo tempo, nella camera inferiore viene creato il vuoto
Membrana e foglio aderiscono al pannello.

4 - Apertura pressa.
Completati tutti i tempi la pressa scarica l'aria, si apre completamente ed effettua il cambio dei vassoi.

SENZA MEMBRANA

1 - Tempo attesa ciclo @

Durante questo periodo il PVC si scalda anche verso i bordi del vassoio cosi da risultare morbido e
malleabile.

2 - tempo vuoto inferiore @

Durante questo tempo, nella camera inferiore viene creato il vuoto
Membrana e foglio aderiscono al pannello.

3 - Apertura pressa.
Completati tutti i tempi la pressa scarica l'aria, si apre completamente ed effettua il cambio dei vassoi
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LUK TOJIbKO BAKYYM

NMocne ycTtaHOBKM TanMMepa U BBoAa NapaMeTpoB OnepaTopoM, LUKI BbINOJMHAET cneaylowume
¢dasbl:

C MEMBPAHOU

1 - Bo3gyx npwu 3aKkpbiBaHUN @

Bo Bpems 3akpbiBaHUS Npecca NogaeTcs BO3AyX Mexay CToriom n membpaHon. MembpaHa onyckaetcs.
(0,5 -0,8 6ap).

2 - Bpems oxungaHua uukna @
Bo Bpems atoro nepuoga NBX HarpeBaeTcs nNo Bcer Nnowaan, Tak e OKOro Kpasi NoTka, U CTaHOBUTCS
Markom n nogaTrnuBon.

3 - Bpems Bakyym HWXHUIA @

Bo aTO Bpems B HUXKHEN KaMepe Co34aeTcs paspskeHne
MembBpaHa 1 nnCT noxarcst Ha NaHenb.

4 - OTKpbITUE Npecca.
BbInonHmMB npeccoBaHmne, BO3OyX CTPaBMBaETCS, NPECC OTKPbIBAETCH U NTOTOK BbIBOAUTCS U3 Npecca.

BE3 MEMBPAHbI

1 - Bpems oxkungaHma uukna @
Bo Bpemsi aToro nepuoaa MNBX HarpeBaeTcs nNo Bcer nroLiagn, Tak XKe OKOro Kpasi noTka, U CTaHOBUTCS
Markow n nogaTtivBomn.

2 -Bpewmsi BaKyym HWXHWIA @

Bo 9To BpeMs B HUXKHEN KaMepe Co3daeTcd paspskeHne
Jlnct MNBX noxmntcsa Ha naHensb.

3 - OTKpbITHE Npecca.
BbINonHMB npeccoBaHne, BO3OyX CTPaBMBaETCS, MPECC OTKPbIBAETCH U NOTOK BbIBOAUTCH U3 Mpecca.
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5.2.6 RICETTE 5.2.6 NPOrPAMMbBI

Toccando la scritta File: KocHyTbca Hagnucu File:

BORMA

=8 H ol B

s | [ciclo_J
)@ileiolele:

era-

D @Y Q- @: |

! &0 (=)&) (TS

Sul display compare la seguente pagina: Ha gucnnee noasutcsa cnegyowas ctpaHuua:

[ Promtn
=1k én
CICLO COMPLETO NONHbIN UMK

Descrizlone Valore

Temparatura Pianog 105
Riscaldo Maembrana T4 10
Attesa Ciclo T2 0
Tempo Yuoto flandgia T2 0
Tempo YUoto sUperione T4 15
Arig 2° Pressata 10,0
Ana in Chiusura 0,4
Waloctd Anad® pressata 1010
Waloctd Ana 2° prassata 1010
Aftesa Apertura 0
Scambiatore Calore OFF
WLGto Finale DFF
Riscaldo Mambrana Con Padale DFF
Filascio Materiale OFF
Soarico Solo Wassaoio OFF
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LIMKIT MHOIO JIUCTOB

BE3 MEMBPAHbDI

Desc iz

Valome

Temperatura Piano

Fizcaldo Mermbrara T1

Attesa Cicla T2

Ternpo Muoto Inferore TS

Temp:u “Wuoto Preriscaldo Ta

Tempo di 1° pressata T7

Termpo di 2 Pressata T8

TemE-:l di Distacco TH

Ana Prenscaldo

Ana Pressata 1/

==

Ana di Distacco

Ana in Chiusura

YWelozits Ara 1" pressata

YWelocits Ara 2" pressata

) L) Ll B Bl Rl Do) B L) Rl B Bon) R Bond

Attess AEE rturs

=

Scambiatore Calore

o
s
L

[Fiscaldo Mermbrana Lon Pedale

o
s
L

Soarco Solo Vas oo

OFF

Carco In Continuo

<

Descrizlone

Valore

Temperatura Piano

Attesa Ciclo T2

Termpo Vuoto Superiore T4

Ternpo Wuoto Inferiore T5

Termpo Wuoto Prefscaldo T4

)

Tempo di 1° pressata T

)

Aria 1° pressata

Welocid Aria 1° Pressata

Ara Prefscaldo

Attesa Apertura

Scambiatore Calore

Bl (=] [=] [=]

W Loto Finale

Riscaldo Membrana Con Pedale

OFF

Seanico SoloWassoio

OFF

Carico In Cortinuo
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LIUKIT TOJIbKO BAKYYM

Descrizlone Valore
Temparatura Pians ]
Fiscaldo Membrana T4 0
Attesa Ciclo T2

Tempo Wuoto [nferiore TS 0
Attesa Aperturg 8]
Carico [n Continu ]
Scambiatore Calore CFF
Fiscaldo Membrana Con Pedale OFF
SCArico Solo Wassaio CFF
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6.1 MANUTENZIONE ORDINARIA E PRE-
VENTIVA

Un’adeguata manutenzione costituisce fattore

determinante per una maggiore durata della

macchina in condizioni di funzionamento e di

rendimento ottimali e garantisce nel tempo la

sicurezza sotto il profilo funzionale.

ATTENZIONE

TUTTI | CONTROLLI E LE OPERAZIONI DI
MANUTENZIONE CHE RICHIEDONO LA RI-
MOZIONE DELLE PROTEZIONI DI SICUREZZA
VENGONO EFFETTUATE SOTTO LA COMPLE-
TA RESPONSABILITA' DELLUTENTE.

-Tutte le chiavi della macchina devono essere
custodite dal responsabile di reparto.

-Si raccomanda di far eseguire le operazioni di
manutenzione da personale addestrato .

-Non eseguire mai riparazioni affrettate o di fortu-
na che potrebbero compromettere il buon funzio-
namento della macchina.

- Il personale deve essere provvisto dei mezzi di
protezione individuali comunemente in uso per
operazioni analoghe e seguire le procedure di
sicurezza prescritte nel capitolo seguente.

Vi invitiamo qualora necessitino dei ricambi di
citare: il numero di codice (dove risulti) riportato
nel disegno da tali particolari, il tipo di macchina
ed il numero di matricola.

6.2 NORME DI SICUREZZA DURANTE LA
MANUTENZIONE

Preoccuparsi di prendere tutte le precauzioni
affinché tutte le operazioni siano sicure.

A tal proposito, le principali avvertenze da adotta-
re in occasione di interventi manutentivi sono :

- Mai toccare connessioni scoperte e compo-
nenti senza prima aver scollegato I'alimentazio-
ne elettrica: I'interruttore di alimentazione deve
essere posizionato su “OFF” e lucchettato.

- Scollegare l'alimentazione elettrica prima di
rimuovere qualunque parte o effettuare qualsiasi
sostituzione di componenti elettrici.

6.1 PEFYNAPHOE U NMPO®UNAKTUYECKOE
OBCIYXUBAHUE

KomneTeHTHOE TexHn4Yeckoe obcnyxvBaHne s

BNSIETCS BaXKHbIM (DaKTOPOM A LOMFOCPOYHON

1 adppeKkTUBHOM IKCMyaTaumm Npecca, a Takke

obecneynBaeT MOHY PYHKLMOHAIbHYO

6e30nacHoOCTb.

BHUMAHUE

OTBETCTBEHHOCTb 3A NMPOBEAEHVE
NMPOBEPOK N TEXHUYECKOIO
OBCNYXUBAHWA MPUN YOAJIEHHbBIX
ALLNTHBIX YCTPOWUCTBAX MOJIHOCTLIO
BO3JNAFAETCA HA OTBETCTBEHHOIO
CMNELUMANUCTA.

- Bce knouu, 3anmpatowme ycTpomncTea
©e30nacHOCTM AOMKHbI HAXOOUTBLCS Y
OTBETCTBEHHOro nmua.

- TexHu4eckoe obCnyxMBaHNE Npecca AOSMKHbI
BbIMOJSTHATbL TOMbKO KBannuumnpoBaHHbIe
cneumnanucTbl..

- Hukorga He BbINOMHANTE PEMOHT B CreLlke, T.
K. 3TO MOXET NPUBECTN K HEMpPaBUITbHOWN paboTe
npecca.

- CneunanmcTtbl AOMKHbI ObITb OCHALLEHbI
peacTtBaMy MHAMBUAYAIbHON 3alLnThI,
KOTOpbI€ MCMOMb3YT 0OLIYHO MPY AAHHOM
Tmne paborT, a Takke cobnogaTtb BCe NpaBunia
TEXHMKM BE30MaCHOCTU, KOTOPbIE N3MNOXEHbI B
cnegylowem pasgere.

Mpwn 3akase 3anacHbIX YacTen HeoOXo0aAMMO
COo06LLNTL HOMEpP 3anacHOW YacTun 13 Kartarora,
MoAerb 1 3aBOACKOM HOMEpP CTaHkKa.

6.2 NPABUINA TEXHUKU BE3OMNMACHOCTH
BO BPEMSA TEX. OBCITYXXUBAHUA.

Mepen Ha4anom TEXHUYECKOro 06CnyKMBaHUSA
ybeguTtech B TOM, YTO COBNIOAEHBI BCE MEPDI
©esonacHocTu. [Npu TexHM4YeckoM obcnyxnueaHue
HeobxoguMo cobniogaTh crnegyoLwme npaeuna:

- Hukorga He kocanTecb He M30NMPOBaHHbIX
COEANHEHUN W SNeMeHTOB, HaxodsaLMMcs nog,
HanpshkeHneM, NpeaBapuTENbHO HE OTKIHOYMB
CTaHOK OT UCTOYHMKA NMUTaAHUS (IMaBHbIN
BbIKMOYaTENb OOMKEH ObITh B nonoxeHune 0 n
3aKpbIT Ha 3aMOK).
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- Interrompere I'alimentazione pneumatica

(se presente) tramite I'apposito rubinetto, che
deve essere bloccato con la chiave da parte del
manutentore.

- Accertarsi che, nelle varie parti della macchina,
non vi siano circuiti in pressione.

- Nel caso di operazioni o riparazioni da effet-
tuarsi in posizioni non raggiungibili direttamente
dal suolo, utilizzare scale del tipo a compasso;
oppure utilizzare una piattaforma stabilizzata.

E’ vietato arrampicarsi sulla macchina, usare
scale a pioli o altri tipi di scala che non siano
sicuri e conformi ai regolamenti nazionali di sicu-
rezza.

Non utilizzare tubi o comandi come appigli.

- In caso di interventi sullimpianto di riscalda-
mento lasciare trascorrere un tempo sufficiente
affinché il fluido riscaldante e le parti calde,
abbiano raggiunto una temperatura inferiore a 40
/50 °C.

- Non indossare anelli, orologi, catenine, braccia-
letti ecc. durante le operazioni di manutenzione.

- Utilizzare un tappetino di gomma isolante (se
possibile) sotto i piedi quando si effettuano ope-
razioni di manutenzione.

Evitare di operare su pavimenti bagnati o in am-
bienti molto umidi.

Le chiazze d’olio sono pericolose, possono cau-
sare scivolamenti e cadute.

- Utilizzare sempre guanti protettivi e scarpe
antinfortunistiche e ogni altro dispositivo di pro-
tezione individuale necessario nonché abiti che
coprano il piu possibile le parti del corpo.

- Non utilizzare fiamme libere, punte o spilli per la
pulizia.

- Non fumare .

- Prestare la massima attenzione alle targhette
presenti sulla macchina.

- OkntounTte QNeKTpuyeckoe nntaHne npexae
4yeM JEMOHTUPOBATb nobble getanu nunu
3aMeHsATb Nobble QNEKTPUYEeCKMne aremMeHTbl.

- [NepekTponTe nogadvy cxxaToro Bosgyxa npu
NMOMOLLIM COOTBETCTBYIOLLErO KpaHa 1 3aKpownTe
KpaH Ha 3aMOK.

- Y6eaunTechb 4TO BO BCEXKOHTYpaXx rnpecca
OTCYTCTBYET OaBlieHue.

- Ecnn Heobxoanmo mcnonb3oBaTtb NeCTHULY
Ons paboTbl C BEpXHEN YaTbio 000pyaoBaHus,
TO UCMONb3YNTE CTPEMSIHKY UITN YCTONYMBYIO
NOACTAaBKYy.

3anpelluaeTcs 3abmpaTbCs Ha Npecc,
NCNonb30BaTb NIECTHULY, OMNOpY UNW NOACTaBKY,
HECOOTBETCTBYHOLLNX HOPMaM TEXHMKN
6esonacHocTn. He ncnonb3ynte Tpybbl unn
3MeMeHTbl yNpaBneHns B Ka4ecTBe Onopbl Ansg
PYK W HOT.

- [pu paboTe ¢ cuctemon HarpeBaHus,
HeobxoQMMOo AOXAaTbCA NoKka TeMmnepaTtypa He
onyctutbeca Huxke 40/50°C.

- He ogeBanTe KonbLa, Yachbl, LIEMOYKH,
OpacneTtbl BO BpeMS! BbIMOSTHEHWSI TEXHUYECKOIO
obcnyXneaHus.

- MoanoxuTe nog Horm KoBpUK. 3anpeLlaeTcs
paboTaTb Ha MOKPOM MOSy UMK B MOMELLEHUAX C
BbICOKOW BMaXXHOCTb. MacnsiHHble NATHa MoryT
K MPUBECTU K CKOMBXEHUIO 1 NaeHne BO BpeMS
BbIMOSTHEHMSA Pa0bOT.

- MNpwn paboTe Bceraa Ucnonb3ynTe 3allnUTHbIE
nepyaTkm, obyBb M Apyrne Heobxognmble
cpeacTea nHaMeuayanbHoW 3awntel. Ogexaa
BO BpeMs paboTbl AormkHA 6bITb MakCUMarnbHO
3aKpbITOMN.

-Bo Bpems ybopkn He MCnonb3ymnTe OTKPbIThIN
OFOHb U OCTpble NpeaMEeThl.

- He kyputsb..

- CTporo cnefynte ykazaHusM Ha Tabrnuuykax,
YCTaHOBIEHHbIX Ha Npecce.
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- Nel caso di riparazioni vicino o sotto la macchi-
na, assicurarsi che non ci siano particolari insta-
bili per loro natura posizionati sulla macchina o
nelle sue vicinanze.

In ogni caso provvedere al loro bloccaggio con
adeguati strumenti.

- Tenere volto e mani lontano da tubi e raccordi
durante prove di tenuta e efficienza degli impian-
ti. Non usare mai le mani o strumenti non adatti
per localizzare eventuali perdite dai vari tubi.

- Non utilizzare le mani al posto di adeguati uten-
sili per operare sulla macchina.

Non utilizzare le mani o altri oggetti per arrestare
le parti in movimento

Non utilizzare le mani per allineare i fori.

ATTENZIONE

Le norme di sicurezza descritte nel presente ma-
nuale integrano e non sostituiscono le norme
di sicurezza in vigore localmente che devono
essere conosciute dagli addetti.

6.3 CONTROLLI DURANTE IL LAVORO

- Durante il normale ciclo di lavoro non occorre
fare alcun intervento di manutenzione al di fuori
del controllo visivo che tutti gli organi meccanici
in funzione abbiano movimenti liberi e lineari. Se-
guire le segnalazioni e le informazioni di “allarme
macchina” fornite dal PLC (vedi sezione 5) e che
appaiono sul video della tastiera di comando.

- Se si sta lavorando con l'utilizzo dell'impianto di
riscaldamento, € bene controllare che la tempe-
ratura rimanga nei margini da noi impostati.

- E’ importante verificare che anche la pompa di
circolazione sia sempre in funzione, affinché il
fluido che ha ceduto calore ai piani possa torna-
re alla caldaia o al boiler per accumulare altro
calore.

- Ecnu paboTta npor3BoanTCcsl OKOMO CTaHka Unm
nog HUM, To ybeamntecnb, 4YTo B paboyelt 30He HeT
Nnoxo 3akpenneHHbIX NPeAMETOB, B MPOTUBHOM
cryvaee 3akpenute UX COOTBETCTBYIOLLIMM
obpasom.

- Bo Bpemsi npoBepku paboTocnocobHOCTH
CUCTEMbI OePXUTECH HA Be30MacHOM pacCTOAHUM
OT TpyO 1 CTbIKOB. HMKOrga He ncnonb3ymnrte

PYKM 1 HECOOTBETCTBYOLUN NHCTPYMEHT AN
onpeaeneHnsa BO3MOXHbIX AedeKkToB B Tpybax.

-Mpu paboTe co CTaHKOM HuKoraa He
UCnonb3yiTe Pykn BMECTO CreumanbHoro
WHCTPYMEHTa.

3anpellaeTca ocTaHaBNMBaThb UMK
NpensaTcTBOBaTb ABMXEHUIO YacTel cTaHka
pyKamu unu nobbiMy Apyriummn npegmeTaMu.
3anpellaeTca 3aTbikaTh No6ble 0TBEPCTUA
pykamu.

BHUMAHMUE

MpaBuna TexHnKkn 6e30MacHOCTU, N3MOXKEHHbIE
BblILLE [JOMOSMHAIOT, HO HE 3aMEeHSAI0T HOPMbI
TEXHWKM 6e30MacTu NPUHATHIE MECTHBIM
3aKoHoAaTenNbCTBOM.

6.3 MPOBEPKHM BO BPEMA PABOTbI

- Bo npouecce HopmanbHon paboTbl CTaHKa

HeT He0OXo0ANMOCTM B AOMONTHUTENBHOM
TEXHUYECKOM OOCNY>XMBaHMK, 3a UCKIIOYEHNEM
BM3yarnbHOro KOHTPOSSA 3a NOABWMXKHBIMU YacTAMM
ctaHka. OHKM OomkHbl ABUraTbcs cBOOOAHO U
paBHOMEPHO.

Cnepyvite komaHgam 1 nHgopmauumn ob
owmnbkax, noctynaemsix ¢ MJIK (cm. rn. 5),

oTobpaXkaeMbIX Ha 3KpaHe.

- Ecnn Bl paboTaeTe ¢ BKMHOYEHHON
HarpeBaTeflbHOW YCTaHOBKOW, MPOBEPSNTE,
OCTaéTcA N TemnepaTtypa B YCTAHOBMEHHbIX
Hamu npegenax.

- BaxkHO NpoBepTb, YTO LMPKYMSALUMOHHbBIA HAacoc
paboTaeT NOCTOSAHHO, NMPOrOHSIA HarpeBatoLLyH
KMOKOCTb Yepes cTon B Gounep, ons
aKKyMynsauuy Tenna.
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6.4 MANUTENZIONE ORDINARIA
GENERALE SULL'IMPIANTO

PRIMA E DOPO OGNI TURNO

- Tenere sempre ben pulito il vassoio sia sul pia-
no forato che lungo la linea di tenuta fatta dalle
guarnizioni in silicone.

Questa operazione di pulizia va eseguita al termi-
ne del lavoro per mantenere efficienti i piani della
macchina, facendo attenzione ai rischi residui
che vi possono essere.

- Pulire quando necessario il filtro dell’aria della
pompa del vuoto seguendo le istruzioni riportate
alla Sezione Allegati AO1.

- Settimanalmente provvedere all'ingrassag-
gio di tutte le parti meccaniche di scorrimento,
pattini,guide rimuovendo se presenti residui di
sporco.

- Settimanalmente provvedere al controllo e al
serraggio delle viti del piano superiore (riscal-
dato), che a causa della dilatazione potrebbero
allentarsi. Serrare a 24 N/m (2,4 Kgm)
Controllo da effettuare a macchina fredda.

Settimanalmente provvedere a pulire il radatiore
della pompa del vuoto soffiando aria.

6.4 OBLUEE OBCITYXXUBAHUE
OBOPYAOBAHUA

00 W MOCNE KAXOOW CMEHbI

- Bcerga nogoepxuBaTb B UACTOTE 3arpy304HbI
NOTOK M YNNOTHUTENb hrnaHua.

YucTtka gomkHa BbIMNOMHATLCSA B KOHLIE KaXKaom
pabo4en cMeHbl AN noaaepXaHns pabovmx
NMOBEPXHOCTEN B XOPOLLEM COCTOSIHMM, cobniogas
HeobxoauMble Mepbl MPeOOCTOPOXHOCTH.

- Mo Heo6xo4MMOCTHM NpounLLaiTe BO3QYLUHbIE
du1nbTPbLl BAKYYMHOIo Hacoca, crnegys
WHCTPYKLMSIM, U3NOXKEHHBIM B NPrOXeHUN,
pasgen A01.

- Ka»q:l,yro Hegenu cMmasblBanTe Bce NOBEPXHOCTH
CKOJ1bXXEeHnA, y,u,anﬂﬁTe JIMWHKOK CMagakKy.

- BExxeHepenbHO NpoBepsanTe 1 NoatsarMsanTe
KpenexHble BUHTbl Ha BepXHEM (HarpeBaeMoM)
CTOmMe T. K. KpenneHne MoxeTt ocnabesaTtb 13-3a
HarpeBa.3aTsHyTb ¢ ycunvem 24 N/m (2,4 Kgm)
[MpoBepKN BLINOMHAITCA Ha XOITOQHOM CTaHKe.
Pa3 B Hegento npogysante paguatop
BaKyyMHOro Hacoca, 45151 ero O4UCTKU.

VITI PIANO SUPERIORE
UPPER PLATEN SCREW
BUHTbI BEPXHEIO CTOJIA
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OGNI 200 ORE DI LAVORO
Lubrificare con grasso (vedi tabella), le seguenti
parti:

- guide dei piani e cremagliere
- oliare con un oliatore le bronzine dell’albero di
collegamento della cremagliera mettendo alcune

gocce di olio nel foro posto al centro della bronzi-
na stessa (Vedi Figura).

¥

T

—

KAXObIE 200 YACOB PABOThI
CmasbliBaniTe KOHCUCTEHTHOM CMa3kon (CM.
Tabnuuy) cnegyowme YacTu:

- HanpaensioLme 1 3ybyaTble peiku cTona;

- CMasblBaTe MaCrioM MOALUMMHUKN CKOIbXXEHUS
Bara, COEAMHSIOLLErO PEerkN; HECKOMbKO Kanenb
Macra B OTBEPCTME B LEHTPE BTYJIKM (CM.
PUCYHOK).

11
il

1- Bronzina

2- Albero di torsione
3- Cremagliera

4 - Dadi di bloccaggio
5- Ingranaggio

OGNI 500 - 1200/1500 ORE DI LAVORO
Vedi allegato AO1 Impianto oleodinamico Centra-
lina

/W
T
:‘]9.

e —
{

3 1
_rn — J #KJ

"N
O
5/

ay

/

1 - noAWMUNHUK

2 — Ban Ang nepegayn BpalleHus
3 - perka

4 — cTOnOpHbIE rankn

5 - wecTtepHs

KAXIObIE 500 - 1200/1500 YACOB PABOThI

Cwm. npunoxerne A01 M'iapoanHamudeckoe
obopynoBaHue
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OGNI 500 ORE DI LAVORO

- Controllare il livello dell’olio nel serbatoio della
centralina; la mancanza di olio provoca una aspi-
razione d’aria e quindi una caduta di pressione.

Sul serbatoio € collocato un indicatore di
livello (massimo e minimo); con la pressa tutta
chiusa il livello non deve essere piu basso del mi-
nimo, mentre a pressa aperta non deve superare
il livello massimo.

POMPA DEL VUOTO

- Seguire quanto riportato alla Sezione Allegati
del presente Manuale - Capitolo AO1 POMPA
DEL VUOTO.

OGNI 4000 ORE (2 ANNI

- Sostituire I'olio della centralina, avendo cura, in
tale circostanza, di pulire il serbatoio ed i filtri.

Non va dimenticato che nel campo oleo-
dinamico la pulizia ha un ruolo fondamentale; nel
caso di interventi va posta pertanto particolare
attenzione alla pulizia di tutti i componenti dell'im-
pianto, come cilindri, tubazioni, raccordi, saldatu-
re, ecc.

- Controllare il serraggio delle viti di ancoraggio
dei piani alla struttura in travi e di tutte quelle
parti in movimento.

‘ .

3

320mm
MIN

330mm

YEPE3 KAXIbIE 500 YACOB PABOThI

lMpoBepsinTe ypoBeHb Macna B bake
rmapocTaHumMmM; He4oCTaToK Macna nNpoBounpyeT
rnonagaHue Bo3gyxa B CUCTEMY U CHUXKEHUE
JaBneHnsa B HEWN.

Ha Gake pacnonoxeH ypoBHemep,
UMELLMIA ABE PUCKMA (MUHUMYM N MAKCUMYM).
Mpun 3aKpbITOM Npecce ypoBeHb Macna He
OOMKEeH ONyCKaTbCs HUXKE MUHUMANbHOW PUCKN;
Mpn OTKPBLITOM Npecce ypoBeHb Macna He
AOMKeH NOAHNMATLCS Bbille MakCUMarbHON
PUCKN.

BAKYYMHbI HACOC
- CnenyTte UHCTPYKLMAM, U3MNOXEHHBLIM B

npunoXxeHun Kk gaHHomy PykosoacTsy - Pasgen
01 "BAKYYMHbI/ HACOC"

YEPE3 KAXIbIE 4000 YACOB PABOTbI (2
rofA)

- 3aMeHsanTe Macrno B rMapaBliMyeckon CTaHumMm
N NPON3BOANTE YNCTKY 6AKOB U OUNLTPOB.
Crnieqyet NOMHUTL, YTO B
rMopoaMHaMNYECKMX YCTaHOBKAX YMCTKa
ABNAETCH BaKHENLUNM KOMMOHEHTOM,
npoasieBatoLLNM CPOK CNy0Obl 060pya0oBaHNS,
NnosToMy ocoboe BHMMaHWe criegyeT yaenutb
YMCTKE UMNMHAPOB, TPYO, WTYyLEPOB U T.4.

- CneguTte, YTOObI BUHTbI KPEMMEHWS CTOSOB K
fankam pambl U BCEX NOOBWXXHbBIX YacTen bbian

3aTAHYTHI.

MAX
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6.5 TABELLAOLII

6.5 TABJIULA MACEI

Macno ans
ruapasnuveckux | \ITAM GF 46 | NUTOH 46 |DTE 25 ENERGOL 0SO0 46 TELLUS 46
cTaHUNit HLP 46
Grasso per Cmaska ANA| \palUBHL2 | BEACOM2  |MOBILLUX EP2 | ENERGREASE | GRMUEP2 | ALVANIAR?2
cuscinetti, catene, | NOAWMNNHUKOB,
pignoni uenemn, LTX2
wecrepHen
Ingrassaggio
: guid Y
patiini cremagliere | emaaxi:pacc | DEGANTB68 | FEBISKES  |VACTRA MACCURAT 68 | EXIDIA 68 TONNA T68
superfici di noBepXHOCTEN HON°2
scorrimento CKOMbXEHNS
Olio idraulico per [Macno ans [ MoTANOL NUTO H100  [RARUS 427 ENERGOL COREMA OIL
pompa delvuoto | BaKYYMHOTO | hEq0g RC100 H100
Hacoca.

NOTA: i fornitori di prodotti lubrificanti possiedo-
no tabelle comparative con altre marche.

Non usare prodotti non corrispondenti; pena
gravi danni.

NOTA: i fornitori di prodotti lubrificanti possiedo-
no tabelle comparative con altre marche.

Non usare prodotti non corrispondenti; pena
gravi danni

LUBRIFICAZIONE IMPIANTO ARIA
Per i lubrificatori usare i seguenti oli:

NMPUMEYAHUE: Y nocTaBLWMKOB CMa304HbIX
MaTepuarnoB eCTb CpaBHUTENbHbIe Tabnuubl C
APYrMMU TOProBbIMKU MapKamu.

He ncnonb3ynte HeCOBMECTUMbIE NPOAYKTbI, 3TO
MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO Npecca.

NMPUMEYAHUE: He ncnonb3oBaTtb He
COBMECTUMbIE CMa304Hble MaTepuarbl. T
MOXET NPUBECTN K NOBPEXAEHMIO 0O0pYA0BaHMS.

CMAS3KA 1A NMHEBMATUYECKOIO

BP ENERGOL HLP 22
ESSO SPINESSO 22

IP PHYDRUS OIL 22
MOBIL MOBIL DTE 22
SHELL TELLUS OIL 22

Non usare oli detergenti, oli per circuiti fre-
nanti né solventi in generale.

OBOPYOOBAHNA

Macno pekoMmeHayemMmoe OndA CMa3Kku:
BP ENERGOL HLP 22
ESSO SPINESSO 22

IP PHYDRUS OIL 22
MOBIL MOBIL DTE 22
SHELL TELLUS OIL 22

He ucrnonb3ylime npombi8o4HbIe Macna,
MOPMO3HY0 XXUOKOCMb U Opyaue
pacmeopumenu.
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6.6 FISSAGGIO DEI PIANI (STAFFAGGIO)

Il sistema di fissaggio dei piani al bancale della
pressa, composto da travi, & realizzato mediante
una serie di staffe (tubolari o piatti) e di viti che
fungono da tiranti.

(Vedi Figura pag. seguente)
| punti di aggancio del piano sono distribuiti in
modo uniforme lungo tutta la sua superficie, in
modo da avere un appoggio solidale con il ban-
cale della pressa e, nel caso del piano superiore,
evitare cosi delle pance verso il basso.
Per la rimozione dei piani & quindi sufficiente
svitare i dadi e togliere le staffe, facendo pero
attenzione che a differenza di quello inferiore
quello superiore deve essere sorretto.
Per far cid basta semplicemente chiudere i piani,
in modo che quello inferiore sostenga quello
superiore, quindi appena abbiamo tolto tutte le
staffe possiamo far scendere il piano inferiore e
con esso scende anche quello superiore appena
sganciato.

ATTENZIONE

Per le presse dotate di impianto di riscaldamen-
to, prima di rimuovere i piani, dobbiamo togliere
la sonda del teletermometro ed eventualmente

scollegare le tubazioni dell'impianto di riscalda-
mento.

6.6 KPEMMIEHUE CTONA (CKOBAMMW)

Cuctema KkpenneHusi ctona K OCHOBaHMIO
npecca, CocTosLeMy 13 nonepeyrH, BolNofHeHa
C NOMOLLIbIO psida ckob (TpyByaTbIX UM MAOCKUX)
N BUHTOB, AENCTBYIOLUNX KaK CTSXKHbIE LUMUIBKN.
(CcM. pMCyHOK Ha creayloLlen cTpaHuue)

Toukun nogBecku cTona paBHOMEPHO
pacnpegerneHbl No BCen nnowanu, Tak 4to
OCHOBaHuWe npecca obecneynsBaeT onopy,
npegoTBpallas BbirmbaHne BepxHero ctona
BHU3.

Y1066l AEMOHTMPOBATL CTOSbI, 4OCTATOYHO
OTBEPHYTb raiku U CHATb CKOObI, MPUHAB Mepbl
AN NCKNOYEHNsT BO3MOXHOCTM NageHns
BEPXHEero cTona.

[nsa aToro 4OCTaTOMHO NPOCTO 3aKPbITb CTAHOK,
4yTOObI HXKHWUI NoaaepXmBarn BepxHUn. Kak
TONbKO BCE XOMYTbl ByAYT CHATbI, HWXKHWUIA CTON
MOXXHO OMYCTUTb — BEPXHNN OCTAHETCH Ha HEM.

BHUMAHUE

Ha npeccax, ocHalLE€HHbIX HarpeBaTerbHOM
YCTaHOBKOW, nepen AeMOHTaXeM CTOrnoB
CH/MUTE JaTyMK TepMOMETPa U, Npu
HeobXxoaMMOCTH, oTCcoeanHUTE TPyObI
HarpeBaTenbHOM YCTaHOBKM.
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6.7 SOSTITUZIONE DELLA MEMBRANA

La membrana ha una durata limitata; tale durata
dipende dalla pressione di lavoro a cui € sottopo-
sta, dalla temperatura di esercizio e dalla sago-
ma dei pannelli.

Per sostituire la membrana procedere nel se-
guente modo :

- Aprire la pressa.

- Premere il pulsante di emergenza.

- Sbloccare la membrana dai ganci delle pinze e
sfilarla.

- Montare la nuova membrana in posizione
corretta, in modo che la parte liscia rimanga a
contatto con i pannelli durante la lavorazione.

- Controllare che la membrana risulti tesa corret-
tamente, ed eventualmente tirarla all’'interno delle
pinze.

- Chiudere i carter e ripristinare 'emergenza.

6.7 3AMEHA MEMBPAHbI

MembOpaHa MMeeT OrpaHMYEHHbIN CPOK CrYXObl,
Ha KOTOpbIAN BNUSIET Temneparypa, AaBreHne
1 npocunb NnaHenen.

[ns 3ameHbl MeMBpaHbl BbINOMHUTE criegyowme
OencTBus:

- OrtkpownTe npecc.

- HaxmuTe KHONKy aBapunHOM OCTaHOBKM.

- OtcoeanHnTe MembpaHy OT KPHOYKOB 3aKNMMOB
N CHUMUTE ee.

- YcraHoBWUTE HOBYIO MeMbpaHy B npaBuibHOE
nonoxeHue, Tak 4Tobbl ee rnagkas 4acTb
Kacanacb naHenewn Bo BpeMsi paboThbl.

- NpoBepbTe HaTAXeHue membGpaHbI,
NpPUHeo6XxoaMMOCTM NOATSHUTE C MOMOLLbIO
3aKUMOB.

- 3akponTe orpaxgeHus u NpogosnkTe paboTy..

Pinza Gancio

3axeam 3axum

|

Membrana
Mem6paHa

|

Piano superiore
BepxHun cTon
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7.1 MESSA FUORI SERVIZIO TEMPORA-
NEA

Qualora non si voglia utilizzare la macchina per
un certo periodo, esempio un mese, si consiglia-
no le seguenti operazioni:

- Spegnere la macchina.

- Togliere I' alimentazione ELETTRICA.

- Pulire tutta la macchina.

- Coprire la macchina con un telo impermeabile.

Conservare la macchina in un ambiente asciutto.
Per preservare le parti elettriche la temperatura
ambiente deve essere tra i valori 0 °C e 40° C.

7.2 MESSA FUORI SERVIZIO DEFINITIVA

Qualora si intenda, per qualsiasi motivo, mettere
fuori servizio la macchina, & necessario osserva-
re alcune regole fondamentali atte a salvaguar-
dare 'ambiente.

Guaine, condotti flessibili, componenti di materia-
le plastico o comunque non metallico, dovranno
essere smontati e smaltiti separatamente.

| componenti elettrici dovranno essere smontati
per poter essere riutilizzati nel caso siano ancora
in buone condizioni, oppure, se & possibile, revi-
sionati e riciclati.

La macchina CONTIENE OLI INQUINANTI
questi devono essere raccolti e consegnati ad un
consorzio autorizzato allo smaltimento degli oli
esausti

QY
-

RECYCLER

7.1 BPEMEHHbIX BbIBOA U3
SKCIMNYATALMN

Ecnu Bbl He cobupaeTech UCNoNb3oBaTb CTAaHOK
B TEYEHMU OMpeaerneHHHOoro nepuoaa, Hanpumep
MecsiLia, pEKOMeHOYeTCs BbIMOMNHUTL criegyloLime
onepauuu:

- BbIkntounTe cTaHoK.
- OTcoeanHnTE aNeKTponuTaHme.
- BbinonHuTe NomnHyo YMCTKY CTaHka.

- HakponTe cTtaHOK BOAOHENPOHMLaeMbIM
Marepuanom.

XpaHuTe MallnHy B CyXOM MOMeELLEHUU, Npwn
Temnepatype oT Keep the machine in a dry
place.0°C go 40°C.

7.2 TIOJNIHAA YTUITU3ALUA

Mpwn yTunusauum ctaHka HeobxogmMmo
cobntogatb TpeboBaHNA NpaBuil OXpaHbl
OKpY>KatoLLen cpeabl.

He meTtannuyeckune 4yactu obopynoBaHus
OOMMKHbI YTUIM3NPOBATLCS OTAENBHO.
[eMOoHTUpynTEe aNeKTpuyYeckme KOMMOHEHTbI
nans nx NOBTOPHOIO MCMNOMb30BaHUA UK
BOCCTaHOBIEHMS.

B malwmHe ncnonb3yrotca pasnuyHble
macna. OHu OOMKHbI yTUNN3NPOBATbLCA
crneuanna3npoBaHHbIMU NPeaNPUATUSMNA.

)
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1.1 INDICAZIONI GENERALI CENTRALE
IDRAULICA

Gruppo idraulico composto da serbatoio con mo-
tore elettrico montato in verticale sopra di esso.
Pompa all'interno del serbatoio.

Blocco portavalvole disposto sopra il coperchio con
attacchi per collegamenti ai cilindri.

Valvola di max principale e secondaria inseriti nel
blocco.

Valvola di tenuta e distributore avvitati sul blocco.

POMPA

E’ 'elemento che fatto ruotare dal motore elettrico
preleva olio dal serbatoio e lo immette nel circuito
in pressione.

VALVOLADI MAX
Sono le valvole che permettono la regolazione del-
la pressione principale e secondaria.

VALVOLADINON RITORNO

Sono le valvole preposte per tenere in pressione la
parte di impianto sulla quale sono montate in as-
senza di movimento.

Sono montate in orizzontale sotto le elettrovalvole.

ELETTROVALVOLE DISTRIBUTORI

Servono per distribuire I'olio proveniente dalla pom-
pa nelle varie camicie dei cilindri.

Sono montate in orizzontale sopra il blocco
portavalvole.

REGOLATORE DI FLUSSO
Sono valvole che permettono di controllare le velo-
cita di movimento della pressa.

1.1 HYDRAULIC UNIT GENERAL
DIRECTIONS

Hydraulic group composed by a tank with electric
motor vertically mounted on it.

Pump inside the tank.

Valve holder block on the cover with joints for
cylinder connections.

Max main and secondary valves in the block.

Flap trap and distributor screwed on the block.

PUMP

The pump is the element that turned by the electric
motor taps off the oil from the tank and send it into
the circuit under pressure.

MAX. VALVES
The max. valves allow the main and secondary
pressure regulation.

CHECK VALVES

Those valves keep under pressure the part of the
system on which they are mounted when there is a
lack of movement.

They are horizontally mounted under the solenoid
valves.

DISTRIBUTOR ELECTROVALVES

They are used to distribute the oil that comes from
the pump in the cylinder liners.

They are horizontally mounted on the valve holder
block.

FLOW GOVERNOR
Those valves allow controlling the press movement
speed.
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1.3 INDICAZIONI AVVIAMENTO CENTRALE

PROCEDURA AVVIAMENTO POMPE HSE (CON
E SENZA PROLUNGA)

1.3 CENTRAL UNIT RUNNING
INDICATIONS

HSE PUMP (WITH OR WITHOUT EXTENSION)
RUNNING

B

PRIMO AVVIAMENTO

Procedura per garantire l'innesco della pompa di
AP:

- Svitare il tappo in pos.18.

- Togliere il cursore di bassa pressione e la relativa
molla (pos. n 12 e 15)

- Togliere eventuali distanziali posti nel tappo (pos.
18).

- Riavvitare il tappo pos.18.

- Procedere all'avviamento.

- Controllare il senso della rotazione (senso orario)
ed effettuare la partenza a impulsi. Lasciare in moto
a vuoto per qualche minuto.

- Svitare il tappo in pos.18.

Rimontare eventuali distanziali e i particolare 12 e
15.

- Rimontare il tappo pos.18.

Iniziare le prime pressate.

NB: Questa procedura viene eseguita in
azienda dal COSTRUTTORE al primo
riempimento e avviamento della centrale.
Se per necessita si dovesse svuotare il
serbatoio, una volta riempito effettuare la
procedura sopra descritta.

18
X : Distanziali
] 7 AN Spacers
IT 2;- Entretoises
- | Distanciadores

FIRST RUNNING

How to grant the high pressure pump running :

- Unscrew the stopper (pos.18).

- Take low pressure slider & spring off (pos.n 12
& 15)

- Take spacers off (pos. 18).

- Screw the stopper (pos.18).

- Start the pump

- Check the rotation direction (clockwise) and start
the impulse. Keep in idle motion for a few minutes.

- Unscrew the stopper (pos.18).
Fit the spacers and particulars (12 & 15).
- Fit the stopper (pos.18).

Start the first pressing phases.

NB: This procedure is performed by the
MANUFACTURER at the first filling and
central unit starting.

In case you have to empty the tank , once
refilled follow the above described procedure.
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14 CONTROLLO DEL LIVELLO DELL'OLIO
NEL SERBATOIO

SERBATOIO DOTATO DI LIVELLO VISIVO
A macchina completamente chiusa si deve vede-
re olio nel livello visivo.

OGNI 5000-6000 ORE

- Sostituire I'olio della centralina,
avendo cura in tale circostanza, di
pulire il serbatoio ed i filtri.

In condizioni di funzionamento
ottimale, cioe con temperatura del-
I'olio sempre inferiore a 50-60°C e
picchi di pressione non esaspera- e -
ti (meno di un minuto tra un picco (

e l'atro), la sotituzione dell'olio puo o .
essere prolungata fino a 8000- ‘r""i
10000 ore.

Non va dimenticato che nel cam-

po oleodinamico la pulizia ha un

ruolo fondamentale; nel caso diin- -
terventi va posta pertanto, partico-

lare attenzione alla pulizia di tutti i componenti del-
l'impianto, come: cilindri, tubazioni, raccordi, sal-
dature, ecc..

Per il tipo d’olio vedere quanto riportato nella tabel-
la.

ATTENZIONE!
Non fare girare le pompe senza olio nel
serbatoio.

Un semplice controllo dell'usura dell'olio si puo ese-
guire estraendo un certa quantita (1 It circa) e con-
trollandone la limpidezza. Piu I'olio risultera scuro
e torbido piu sta perdendo le proprie caratteristiche
e proprieta antiusura, antiossidante, antischiuma,
ecc.

1.4 INDICATIONS FOR THE TANK OIL
CONTROL

TANK WITH VISUAL LEVEL
When the machine is completely closed the oil on
the visual level must be seen.

EACH 5000-6000 HOURS

- Change the hydraulic unit oil, taking
care of well cleaning tank and filters.
In good working conditions, that is to
say when oil temperature is always
below 50-60°C and with pressure
peaks not excessive (less than one mi-
nute between one paek and the other)
, the oil replacement can be prolonged
up to 8000-10000 hours.

On the oleodinamic field, cleanliness
is basic; in case of any intervention
clean all the system components, like
cylinders, piping, weldings, etc.

For oil type, check related oils in the
table.

WARNING!
Do not start the pumps if there is not oil in
the tank.

A simple control is to take a litthe quantity of oil out
(about 1 1t) checking its purity. If the oil is dark, itis
losing its features and its anti-wearing, anti-foam
and anti-oxidizing properties

ARAL ESSO MOBIL BP AGIP SHELL
Olio idraulico per centraline
L . VITAMIN ENERGOL
E())/\(:::ulrsiton for hydraulic GF 46 NUTO H46 DTE 25 HLP 46 OSO 46 TELLUS 46
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15 REGOLAZIONE DELLE VALVOLE-
TARATURA DELLE PRESSIONI

Tutte le tarature delle valvole vengono eseguite in
fase di collaudo nel nostro stabilimento.

A ATTENZIONE: non superare mai la

pressione massima relativa alla pressa

N.B. Siconsiglia di non toccare le valvole se non in
caso di guasti e comunque dopo aver consultato il
nostro servizio tecnico di assistenza, che vi dara
tutte le informazioni necessarie alle nuove
regolazioni richiesta.

Eventuali manutenzioni devono essere fatte da
personale qualificato.

Prima di effettuare qualsiasi intervento sull'impian-
to, assicurarsi che la pressione idraulica nell’im-
pianto sia nulla (O Bar) e che i piani pressa siano
aperti.

15 VALVE ADJUSTMENT AND PRESSURE
CALIBRATION

All valve calibrations are undertaken during the
testing stage at our factory.

A WARNING : never exceed the

maximum pressure

N.B. It is advisable to avoid touching the valves
unless there is any fault and, in any event, after
consultino our technical assistance service, which
will provide all necessary information on any new
regulation required.

All maintenance operations must be undertaken by
qualified staff.

Before undertaking any intervention on the system
make sure that the hydraullic pressure of the system
is not existent (0 Bar) and that the press platens
are opened.

2N
Y/

HVD 16

IZN
X/

N
N

il

[EEN

Dado di bloccaggio.

2 Volantino di regolazione della valvola di Alta
Pressione o di sicurezza per scarico max
pressione.

A- Valvola di max pressione A.P.

B - Valvoladisgiuntrice non regolabile.

[EEN

Stop nut

Regulation flywheel of the High Pressure val-
ve or safety valve for discharce at max.
pressure.

A- H.P. max pressure valve

B - Disjunction valve not adjustable

N
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SPACCATO INDICATIVO GRUPPO SCARICO

SA+HVD DISCHARGE GROUP SECTION

SA+HVD PLANE
45 4041 47 39

Pos Codice Descrizione Description Description Descripcion

37 Anello OR OR ring Anneau OR Anillo OR

39 Anello OR ORring Anneau OR Anillo OR

40 Anello OR ORring Anneau OR Anillo OR

41 B.P. HYD 16 [Anello diritegno Check ring Anneau de retenue Anillo de retencién
42 B.P. HYD 16 |Piattello ritegno Check washer Tournette de retenue Platillo retencién

43 Molla di ritegno Check spring Ressort de retenue Muelle de retencién
44 SA HVD 16 Vite fissaggio Fixture screw Vis de fixation Tornillos de fijacion
45 Gabbietta guidamolla Spring-guide cage Cage guide-ressort Jaula guia del muelle
46 Anello OR ORring Anneau OR Anillo OR

50 A.P. VMP 5/Y |Cartuccia Cartridge Cartouche Cartucho

60 Anello OR + antiestrusore ORring + anti-extruder Anneau OR + anti-extrud. Anillo OR + antiextrusor
61 B.P. HYD 16 [Cursore Cursor Curseur Corredera

62 Finecorsa End-of-stroke Butée de fin de course Tope

63 B.P. HYD 16 [Molla Spring Ressort Muelle

64 Tappo guidamolla Spring-guide plug Bouchons guide-ressort Tapoén gufa del muelle




MANUALE USO E MANUTENZIONE - USE AND MAINTENANCE MANUAL

MANUAL DEUSO Y MANUTENCION - LIVRET D'INSTRUCTIONS

1.6 COMPONENTI CENTRALE 1.6 CENTRAL UNIT COMPONENT
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EV1 ELETTROVALVOLA PRESSIONE EV1 PRESSURE SOLENOID VALVE

EV2 ELETTROVALVOLA EV2 DECOMPRESSION SOLENOID
DECOMPRESSIONE VALVE

EV3-EV4 ELETTROVALVOLA APERTURA EV3-EV4 OPENING SOLENOID VALVE

2 INDICATORE LIVELLO OLIO 2 OIL LEVEL GAUGE

3 TAPPO CARICO OLIO 3 OIL FILLING CAP

TA REGOLAZIONE MAX PRESSIONE TA MAX PRESSURE ADJUSTMENT

15.2 REGOLAZIONE 15.2 DECOMPRESSION
DECOMPRESSIONE ADJUSTMNET

17 MOTORE ELETTRICO 17 ELECTRIC MOTOR

19 MANOMETRO GLICERINA 19 GLYCERINE PRESSURE GAUGE
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1.7 CILINDRO DIAM. 140 14707033-00 1.7 CYLINDER DIAM. 140 14707033-00
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RICAMBI CILINDRO DIAM. 140 14707033-00

Pos. Descrizione Codice
Camicia

Stelo

Bronzina

Bronzina

Ghiera

Staffa

Guarnizione 32900905
Guarnizione OR 263 329000751
Guarnizione I/GR 32903410
10 Raschiafango SG 1400 32902935
13  Vite

14 Rosetta

Ooo~NOoO ok, WNPE

N.B: | particolari codificati sono i soli possibili
ricambi

CYLINDER SPARE PARTS DIAM. 140
14707033-00

Pos. Description Code
Cylinder liner

Rod

Bushing

Bushing

Ring nut

Braket

Gasket 32900905
Gasket OR 263 329000751
Gasket I/GR 32903410
10  Scraper ring SG 1400 32902935
13  Screw

14  Washer

Ooo~NOoO Ok, WNPE

The coded parts are the only possible spare
ones
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A. 02 IMPIANTO PNEUMATICO A. 02 PNEUMATIC PLANT

INDICE INDEX
1.1 SCHEMA IMPIANTO 11 SYSTEM SCHEME
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Funzione valvola

VUOTO SUPERIORE

MANDATA PRESSIONE

SCARICO SUPERIORE

VUOTO INFERIORE - SCARICO INFERIORE

PARZIALIZZATRICE

33 1 |Conneffore mulfipalare 16100727
32 5 |Eleffrovalvola 26604815
31 1 |Terminale cieco 16700621
30 1 |Terminale ingresso 16700620
29 1 |Collefrore a 3 vie 16700508
27 2 |Raccordo x fuba vuoto 66104250
26 1 |Tubo x vuofo 80900275
25 1 |Rubinetfo F-F 67700004
2 1 |Rubinetfo M-F 67700520
23 1 |Rubinetfo F-F 67700005
22 1 |Serbataio 500 Lt arizzontale 71500020
21 1 |Filfro regolafore 271500145
20 1 |Silenziatore 12500200
19 1 |Silenziatare 72500013
18 3 |Silenziafore 12500014
17 1 |Valvola di sicurezza 84307500
16 1 |[Vacuometro / vuofomefro 84000010
15 ? |Pressostato Regalabile 59700530
1L 1 |Trasduffore pressione 79400110
13 1 |Vacuosfafo con protfezione 84010010
12 1 |Manomefro d=40 0/12 bar 45100307
10 1 |Manomefro d=100 0/10 bar 45100210
8 1 |Paompa x vuoto 58301734
7 1 |Filtro 27500110
6 1 |Filtro 27500180
5 1 |Conneftore x valvola proparzionale 16100726
L 1 |Valvola proporzionale 84300136
3 1 |Valvola regolatore 84309538
2 1 |Valvola sfera a 3 vielL + affuatore pneumatico 843099906
1 L |Valvola sfera a 2 vie + affuatore pneumatico 843099902
Pos. | Ot Descrizione Codice

3
Carafteristiche generali impianto

Il presente disegno e’ proprieta’ della
ORMAMACCHINE spa

ORM

[/ 1 a termini di legge ogni diritto e’ riservato
T liment 99¢ 99 M A CCHI NE
W [ | smﬂwﬁjm SR )y 2307400 50/60 hz 24020 TORRE BOLDONE (BG) ITALY &
V.le Lombardia, 47 Tel. 035. 364011 MACCHINE LAVORAZIONE LEGNO
Fax 035. 346290 Telex 305485 ORMA |
o Pofenza insfallata 2.4 Kw E—MAIL:C OMM@ORMAMACCHINE..IT WOODWORKING MACHINERY
@ Tensione simentazione |y o1, g Tipo macchina: - AIR SYSTEM ECO 2500 x 1400
Volume olio serbatoia _H_I>ZO_> w>mm>
CARICO LATO 1400
E 21/10/2013| Aggiornato gruppo pneumatico pos 30-31-37-33 Frigen e e leadmar s
Nr Data Revisione Nome Annulla/sostifuisce Data NN\ON\”_.w Disegno/Distinta N° 45690113-C Disegnato FRIGENI
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AO03 RISCALDAMENTO PIANI BOILER OLIO

Il riscaldamento dei piani avviene grazie a un’
impianto con boiler a olio diatermico, completo di
pompa di circolazione, tubazioni di raccordo e
vaso di espansione.

La temperatura massima raggiungibile e di 120
°C.

Per non arrecare danni all'impianto di riscalda-
mento (tubazioni) durante il trasporto, la pompa
non viene installata. Il cliente la deve installare
dopo che la macchina e stata posizionata.

ATTENZIONE
Nel montare la pompa fare attenzione alle frecce
che indicano il senso di entrata e uscita del fluido.

MESSA IN FUNZIONE DELL'IMPIANTO
-Riempire I'impianto versando I'olio nel vaso di
espansione.

-Aprire la valvola di sfiato per consentire la fuoriu-
scita d’aria dall'impianto, finché dalla valvola inizia
ad uscire anche il fluido, dopodiché chiuderla.
-Inserire la tensione mediante l'interruttore gene-
rale e la marcia mediante I'apposito interruttore.
-Avviare la pompa di circolazione.

-Controllare il livello del fluido riscaldante nel vaso
di espansione che deve mantenere una altezza di
circa 10-15cm dal fondo.

Se il livello scende bisognha aggiungere altro olio.
-Aprire nuovamente la valvola di sfiato per spur-
gare tutti i residui d’aria che poco per volta si
raccolgono nella tubazione che porta alla valvola
stessa.

Appena esce del fluido chiudere la valvola.
-Ripetere I'operazione ad intervalli finché non
uscira piu aria.

-Ad impianto riempito (quando nel vaso di espan-
sione il fluido mantiene un livello costante di circa
10-15 cm) accendere il boiler.

Per eventuali rabbocchi o sostituzioni dell’olio
diatermico, consultare la tabella dei lubrificanti.

AO03 OIL BOILER PLATENS HEATING

Platen heating takes place with a diathermic oil
boiler system, that includes circulation
pump,connector pipes and expansion tank.
The maximum temperature to reach is 120 °C.

To avoid damages on the heating system (pipes)
when transportation takes place, pump is not
installed. Client must install it after the machine
had been positioned.

ATTENTION
When pump is assemble, pay attention to the
arrows direction; they indicate the IN and OUT
flux direction.

SYSTEM SETTING AT WORK
- Fill up the system by pouring oil in the expansion
tank.
- Open the air bleed valve to allow air to come out
of system until flux comes out, then close it.
- Turn On the power with the general switch and
the running with the correspondent switch.
- Start the circulation pump.
- Control heating flux level in the expansion tank. It
must be 10-15cm from bottom.

If the level goes down, add more oil.
- Open again the bleed valve to allow air to come
out from pipe.
As soon as flux comes out close it.
- Repeat the operation until there is no more air
comming out.
- When system is filled ( the flux level on the
expansion tank keeps a constant 10-15 cm level)
turn on the boiler.

To top up or change diathermic oil, consult
lubrication table.
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ACCENSIONE DELL'IMPIANTO DI RISCALDA-
MENTO

1- Inserire la tensione mediante l'interruttore
generale.

2- Accendere la pompa di circolazione

3- Impostare sul teletermometro del pannello
comandi la temperatura desiderata.

Per i boiler con bassa potenza ad uno stadio,
I'accensione avviene dopo aver impostato una
temperatura superiore a quella ambiente.

Lo spegnimento invece si effettua quando si
imposta la temperatura al valore minimo o a inizio
scala (vi & comunqgue un led accanto al
teletermometro che segnala I'accensione).

Vi sono pero boiler con potenze piu elevate che
vengono divisi in due o piu stadi, la cui accensio-
ne viene effettuata tramite i rispettivi selettori sul
pannello e non con il teletermometro, che serve
comunque per impostare la temperatura.

4- Al raggiungimento della temperatura desidera-
ta, le resistenze si spengono automaticamente
per riaccendersi appena la temperatura scende.
La pompa di circolazione rimane sempre in
funzione.

CONSIGLI PRATICI

Se i piani non si riscaldano o si riscaldano in
modo non uniforme verificare:

-che la pompa funzioni

- che ci sia fluido riscaldante di scorta nel vaso di
espansione

-che circoli regolarmente il fluido all'interno dei
tubi di entrata e uscita dai piani

- che I'elemento riscaldante (caldaia o boiler)
fornisca il calore necessario.

-Eventualmente controllare il funzionamento delle
resistenze nel boiler.

-che non sia presente aria nell'impianto, altrimenti
procedere allo spurgo.

SPURGO DELL’ARIA DALL'IMPIANTO

- Aprire la valvola di sfiato, lasciare uscire I'aria
sino a quando uscira il fluido e chiudere la valvo-
la.

Ripetere I'operazione ogni qualvolta si raccolga
aria nellimpianto.

HEATING PLANT STARTING

1 - Give voltage by means of the main switch.

2 - Start the circulation pump by means of the
suitable pushbutton

3 - If you use the boiler, light the fire; otherwise, if
you use the heater, set on the telethermometer of
the control panel the desired temperature.
Low-power heaters at one stage can be started
only after setting a temperature superior to the
room temperature.

On the contrary, they can be stopped by setting
the temperature at the minimum value or at the
beginning of the scale (in any case there is a led
near the telethermometer signalling the starting).
There are also heaters with higher power which
are subdivided into 2 or 3 stages. They can be
started by means of the corresponding
pushbuttons placed on the control panel and not
by means of the telethermometer, which is used
for setting the temperature.With the boiler it is
possible to adjust the temperature according to
the amount of wood loaded into the burner,
whereas with the heater the temperature is set by
means of thelethermometer.

4 - Once the desired temperature has been
reached, the resistances switch off automatically;
they switch on as soon as the temperature falls.
The circulation pump is always active.

USEFUL SUGGESTIONS

If the platens do not heat or they do not heat
uniformly check:

- if the pump is working

- if there is some spare heating fluid in the
expansion tank

- if the fluid circulate regularly inside the pipes
coming into and out of the platens

- if the heating element (boiler or heater) provides
the necessary heat.

- If necessary, check if there is wood inside the
boiler and if the resistances inside the heater
work.

- if there is no air inside the plant, otherwise let it
blow out.

DISCHARGE OF AIR FROM THE PLANT
Open the bleed valve, let the air blow out till the
fluid will go out and close the valve.

Repeat the operation each time some air enters
the plant.
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ATTENZIONE

Durante la prima accensione dell'impianto biso-
gna verificare che il livello del fluido nel vaso di
espansione non scenda, altrimenti occorre
aggiungere altro olio.

IMPORTANTE

Al termine della lavorazione, dopo I'arresto del-
impianto di riscaldamento, la pompa di circola-
zione deve continuare a girare fino a che la
temperatura dell’olio si sia abbassata.

SOSTITUZIONE DEL FLUIDO DALL'IMPIAN-
TO DI RISCALDAMENTO

Questa operazione viene effettuata qualorail
fluido riscaldante sia esausto ed abbia perse le
caratteristiche di conducibilita termica.

La vita media del fluido normalmente si attesta fra
le 3.000 e le 5.000 ore, dipendenti dalle tempera-
ture a cui normalmente viene fatto lavorare.

Per temperature alte, la durata tende a diminuire.
La sequenza delle operazioni da seguire corri-
sponde a quella descritta nella sezione “Prima
accensione dell'impianto”, con I'aggiunta della
fase preliminare di svuotamento del fluido esau-
sto.

1 Assicurarsi che I'alimentazione elettrica sia
scollegata mediante I'interruttore generale.

2 Munirsi di una bacinella sufficientemente
capiente e disporla accanto al boiler dove e
presente il rubinetto o accanto alla caldaia dove e
presente un tappo.

Aprire il rubinetto nel caso del boiler oppure
svitare il tappo nel caso della caldaia.

3 Terminato lo scarico di tutto il fluido chiudere il
rubinetto o avvitare il tappo

4 Procedere al caricamento di altro fluido:
-Riempire I'impianto versando il fluido riscaldante
(acqua od olio) nel vaso di espansione.

-Aprire la valvola di sfiato per consentire la fuoriu-
scita d’aria dall'impianto, finché dalla valvola inizia
ad uscire anche il fluido, dopodiché chiuderla.
-Inserire la tensione mediante l'interruttore gene-
rale e la marcia mediante I'apposito interruttore.
-Avviare la pompa di circolazione.

-Controllare il livello del fluido riscaldante nel vaso
di espansione che deve mantenere una altezza di
circa 10-15cm dal fondo. Se il livello scende
bisogna aggiungere altro fluido.

-Aprire nuovamente la valvola di sfiato per spur-
gare tutti i residui d’aria che poco per volta si

WARNING

When starting the plant for the first time check if
the level of the fluid inside the expansion tank
does not fall, otherwise add some spare fluid.

IMPORTANT

When work is finished and heating system is
stopped, circulation pump most be kept on
turning until oil temperature is low.

HEATING SYSTEM FLUX CHANGE

This operation must be completed when oil is
burned-up and looses thermic conductivity.
Normally flux lasts between 3.000 and 5.000
hours, dipending on working temperatures.

For high temperatures, lasting decreases.

The steps sequence to follow is the sameone
described on section “System first starting”, with
the addition of preliminar burned-up oil emptying
phase.

1 Be sure that voltage is Off using general
switch.

2 Take a container with a capacity of 10 litres
which can be placed near the boiler’s faucet or
heater tap.

Open the faucet or unscrew the tap.

3 Once the fluid has been discharged, close the
tap or screw the plug.

4 Fill the press with other fluid:

- Fill the plant by pouring the heating fluid (water
or oil) into the expansion tank.

- Open the bleed valve in order to allow the air to
blow out from the plant, till the fluid as well starts
going out. Then close the valve.

- Give voltage by means of the main switch and
start up by means of the suitable switch.

- Start the circulation pump.

- Control the level of the heating fluid that must be
10-15cm from the bottom.If the level goes down
add some more fluid.

- Open again the bleed valve so as to allow the
remaining air that concentrates in the piping
connected to the valve itself to blow out.

As soon as some fluid goes out, close the valve.
- Repeat this operation at intervals till no more air
goes out.

- Once the plant is filled (when in the expansion
tank the fluid keeps a constant level of about 10-
15cm), start the boiler or the heater.
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raccolgono nella tubazione che porta alla valvola
stessa.

Appena esce del fluido chiudere la valvola.
-Ripetere 'operazione ad intervalli finché non
uscira piu aria.

-Ad impianto riempito (quando nel vaso di espan-
sione il fluido mantiene un livello costante di circa
10-15 cm) accendere I'elemento riscaldante,
caldaia o boiler.

RIPRISTINO DELL’ OLIO NELL'IMPIANTO DI
RISCALDAMENTO

E’ possibile ripristinare la quantita di olio necessa-
rio se il livello nel vaso di espansione e sceso al
di sotto dei 10 cm: aggiungere olio nel vaso di
espansione.

Utilizzare dell’'olio compatibile come indicato nella
tabella oli.

Scaricare I'eventuale presenza d’aria creatasi
nell'impianto.

RESTORATION OF THE FLUID INTO THE
HEATING INSTALLATION

It is possible to restore the necessary quantity of
oil if its level in the expansion tank has fallen
under 10cm: add some oil in the expansion tank.
Use compatible oil as it is suggested in
lubrication table.

Let the air, if any, blow out of the plant.
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SOSTITUZIONE DEI TUBI DELL'IMPIANTO DI
RISCALDAMENTO

La durata dei tubi dell'impianto di riscaldamento
delle macchine, se utilizzate rispettando i corretti
limiti di funzionamento, e di 3 anni dalla data della
loro installazione.

IMPORTANTE

| tubi devono essere sostituiti da personale qualifi-
cato e abilitato.

| tubi devono essere sostituiti con tubi di tipo
opportuno.

| tubi di prima installazione hanno le seguenti
caratteristiche:

TUBO
metallico corrugato a spire parallele di acciaio
inox AISI 321

RINFORZO
1 treccia di acciaio inox AlSI 304

TEMPERATURA DI ESERCIZIO
fino a 600 °C (1112 °F)

REPLACEMENT OF THE HEATING SYSTEM
HOSES

The machines heating system hoses last at least
3 years from the installation date if they are used
following the correct working limits.

IMPORTANT

The hoses must be replaced by instructed and
authorized personnel.

The hoses must be replaced with suitable hoses.

The caracteristics of the first installation hoses
are:

TUBE
Corrugated stainless steel inox AlSI 321

REINFORCEMENT
1 stainless steel braid AISI 304

OPERATING TEMPERATURE
Up to 600 °C (1112 °F)

DIAMETRO | DIAMETRO PRESIONMINIMA | RADIO
TUBO PRESION MAX
INTERNO | EXTERNO EXPLOSION CURVA
mm mm bar p.s.i. bar mm

1/4" 6 11,5 125 1810 500 85
3/8" 10 17,5 75 1090 300 125
1/2" 12,3 19,5 70 1020 280 130
3/4" 19 31,5 55 800 220 150
1" 25 37,5 48 700 192 175
11/4" 32 47 38 550 152 200
11/2" 40 56,5 34 490 136 250
2" 50 71 31 450 124 350
21/2" 65 86,5 27 390 108 500
3" 75 100 24 350 96 525
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SCHEMA IMPIANTO DI RISCALDAMENTO
BOILER ELETTRICO PER PIANI INACCIAIO
FORATO

.

(10

HEATING PLANT WITH ELECTRIC HEATER
FOR DRILLED SOLID STEEL PLATEN

9

9 Direzione del flusso di circolazione

P OoO~NOOUOS,WNEPE

12

13

14
22
23
24

Boiler elettrico

Pompa di circolazione

Tubo in calza zincata uscita inferiore
Tubo inox entrata inferiore

Piano inferiore pressa

Piano superiore pressa

Tubo inox entrata superiore

Tubo inox uscita superiore

Vaso espansione

Valvola sfiato aria

Tubo calza zincata di sicurezza: alimenta-
zione acqua e sfiato impianto

Tubo calza zincata collegamento boiler-
collettori

Tubo calza zincata collegamento pompa-
boiler (solo per alcuni modelli)
Termocoppia regolazione temperatura
Tubazione mandata impianto

Tubazione ritorno impianto

Valvola per scarico fluido dall'impianto

9 Circulation flux direction

1
2
3
4
5
6
7
8
9
1

12

13

14
22
23
24

Electric boiler

Circulation pump

Flexible inox pipe -lower output

Flexible inox pipe -lower input

Press lower platen

Press upper platen

Flexible inox pipe -upper input

Flexible inox pipe -upper output
Expansion tank

Air bleed valve

Safety flexible inox pipe: water feeding and
installation bleed

Flexible inox pipe: boiler-collectors
connection

Flexible inox pipe: pump-boiler connection
(only for afew models)

Temperature adjustment thermocouple
Installation delivery hose

Installation return hose

Valve for fluid bleed from installation
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COLLEGAMENTO ELETTRICO DELLE ELECTRIC CONNECTION OF
RESISTENZE NEL BOILER RESISTANCES INTO THE BOILER

| R
230/3 Volt
S 400/3 Volt
460/3 Volt
T 575/3 Volt

In ogni boiler & presente un termostato di sicurez-
za
In every boiler there is a safety thermostat

la normale impostazione € :
The standard regulation is:

Boiler ad olio/Oil heater = 150°C
Boiler ad acqua/ Water heater = 95°C






